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LinearfGhrungssystem mit Standardlagern —i STANDARD-LAUFWAGEN (1! 22-23
m Auf Wunsch werkseitig auf die gewdhlte Schiene voreingestellt. SIEHE ANWENDUNGS-
B Tragerplatte als Einzelkomponente zur Selbstmontage erhaltlich. -
EINZELKOMPONENTEN = Ebherﬁ I\}/\\ontogefl?che mit Gewindebclahrhungerlw)inhiroxisoriegtierten GréBen. BEISPIELE FUR
ALLE SCHIENEN (ALLGEIMEINE EIGENSCHAFTEN) (1! 26-31 ® Erhdltlich nur mit Lagern sowie zusditzlich mit Dichtkappen oder
ODER KOMPLETT MONT'ERTE, B Einteiliger Aufbau mit garantierter Parallelitét und Stabilitét. Schmlerblgcken. ' I ) KONSTRUKTIONSIDEEN
VOREINGESTELLTE UND EINBAU- B Gefertigt aus hochwertigem Waélzlagerstahl. ] Ophon. mlt.kontrolllerter Héhe fir besondere Anforderungen an die
B Gehdartete V-Flachen gewdhrleisten maximale VerschleiBfestigkeit. Genauigkeit. ) . )
FERTIGE SYSTEME ® Ungehértete Mitte erlaubt kundenspezifische Bearbeitung. ® Abnehmbare Option kann direkt von der Schiene entfernt werden. . )
B Lieferbar in beliebigen Langen bis zu 4 Meter. 'SCHMIERBLOCK Ll% 40
B Auf unbegrenzte Léinge zusammensetzbar. = S"chm|e"rt Kontoktf.lo.cherf
B Ungeschliffene Flachen mit optisch ansprechender und fiir erbohte Tragfahigkeit
korrosionshemmender schwarz briinierter Oberflache. und Iongere-Le.bensdcuuer.
B Durchgdngige 70° V-Fihrung fir zahlreiche Lager-/ " Lange Schmierintervalle.
Schienenkombinationen. ® Geringe Federvorspannung
des Filzes garantiert
© niedrige Reibung.
SACKLOCHLAGER ! 34-35 F ® Kann an beiden
B Zum Einbau in dicke Tragerplatten oder bei eingeschranktem Zugang zur 0 Schienenseiten des
Gegenseite. Laufwagens angebracht
B Exzenterausfishrung einfach von der Bedienseite aus einstellbar. werden.
B Zentrische Ausfihrung (dargestellt auf der anderen Seite der Schiene) mit B Flansch- und
Gewindezapfen in der Montageflache verschraubt. Kompaktversion erhéltlich.
EINSEITIGE VERSTARKTE SCHIENE (] 28-29 C DOPPELSEITIGE VERSTARKTE SCHIENE (@ 26-27
® Wird direkt auf eine ebene Fléiche montiert. Keine Unterkonstruktion B Wird direkt auf eine ebene Flache montiert. Keine
erforderlich. Unterkonstruktion erforderlich.
B Montierbar mit groBem Abstand fiir hohe Momentenaufnahme. o B Exakte Positionierung und Ausrichtung durch
m Die Riickseite dient als Anschlagkante oder Lauffléche fir Laufrollen. Passfedernut und Bezugskanten.
B Exakte Positionierung und Ausrichtung durch Passfedernutund | B Kann mit aufmontierter Zahnstange geliefert werden.
Bezugskanten. 1 B Mit Senkbohrungen, Gewindebohrungen oder ohne
B ntegrierte Verzahnung als Antriebsoption I Bohrungen erhalilich.
B Mit Senkbohrungen, Gewindebohrungen oder ohne Bohrungen erhaltlich. i
L

- - - - S :
I |
|
Oo———— DICHTKAPPE [l 38 |
B Schmiert Kontakiflachen fir erhohte |
Tragfahigkeit und ldngere Lebensdauer. |
o B Erméglicht Lebensdauer-Schmierung fir I
die meisten Anwendungen.
B Schiitzt gegen Eindringen von Schmutz.
B Erhoht die Betriebssicherheit.
B Passt zu Lagern fiir Durchgangsbohrungen
PASS-STIFT sowie zu Sacklochlagern.
o 27 829 BEFESTIGUNG VON STANDARDLAGERN /' 34-35 ' o
B Fir einfaches Ausrichten - . : S T )
d Positioni B Version mit zentrischem Zapfen legt die Bezugsseite des Systems fest. !
o und Fostiomeren. B Version mit exzentrischem Zapfen erméglicht die Einstellung des Systems.
B Zwei Zapfenlangen erhdltlich, lang & kurz. |
DOPPELSEITIGE FLACHE SCHIENE. ! ® Option mit kontrollierter Lagerhshe fiir prézise Systembauh&he. I

B Sacklochausfihrungen (siehe 2 2).
30'.3] ) L B Doppelt exzentrische Version erméglicht direktes Abnehmen des Laufwagens [
" E|ggnschqften siehe einseitige flache von der Schiene. Wegen des Bohrbildes nur mit abnehmbarem Laufwagen
Schiene. verwendbar. Bitte beachten Sie das GV3 Technisches Handbuch ..
RITZEL 1) 47

B Gehdartete Zahne fir lange Lebensdauer.

B Einige Groflen in Edelstahl erhaltlich. o GETEILTES LAGER (|inks dorgestellt)

u Mi;] W‘Z”entd_“sbdfz Poisef;:i zu Hepfﬁ?ﬂ_ b Siche [048 EINTEILIGES LAGER (rechts dargestellt) L1 34-35 p———o0
zahnradgeiriebenem Lautwagen erhafflich. ciehe =40, B Geteilte Lager tolerieren Montagefehler und sorgen fiir ruhigen Lauf.

B Einteilige Lager folerieren Verschmutzungen und bieten hohere
— EINSEITIGE FLACHE SCHIENE ) 30-31 . TBmgfq(;"gke"' VoFih sbereinsfi d qeri
® Geringe Tragheit durch verringertes Gewicht, falls die Schiene das bewegte Element ist. r:jg;e:?;iglenoue “ruhrungsubereinstimmung und gernges
® Geringere Kosten bei kundenseitiger Unterkonstruktion. = Metollobschirﬁungen schiitzen vor Partikeln und sorgen fir
= Mit Durchgangsbohrungen, optional mit Senkbohrungen fir plane Schienenoberfléche. reibungsarmen Lauf.
B Montierbar mit groBem Abstand fiir hohe Momentenaufnahme. ® Nitrilgedichtete Ausfiihrung verhindert das Eindringen von

Flussigkeiten.
n m Kugellager lebensdauergeschmiert.
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Linearfihrungssystem mit Kompaktlagern Linearfihrungssystem mit Flachfihrungen & Laufrollen
SIEHE ANWENDUNGS-

EINZELKOMPONENTEN LAUFWAGEN MIT KOMPAKTLAGERN 1 24-25 — LAUFROLLEN (ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN) (1) 43-45 BEISPIELE FUR

B Auf Wunsch werkseitig auf die gewdhlte B Grofe und Tragféhigkeit entsprechen den Hepco V-Lagern. KONSTRUKTIONSIDEEN
ODER KOMPLETT MONTIERTE, Schiene voreingestellt. H Besonders genaue V-Fishrungsiibereinstimmung und geringes radiales

® Tragerplatte als Einzelkomponente zur Spiel
VORE'NGESTELLTE UN D ElN BAU- Selbstmontage erhltlich. B Ausgleich von Ausrichtungsfehlern durch ballige Laufflache.

B Ebene Montagefléche mit Gewindebohrungen B Metallabschirmungen schitzen vor Partikeln und sorgen fir
FERTIGE SYSTEME in praxisorientierten Gréflen. reibungsarmen Lauf.

B Erhaltlich nur mit Lagern sowie zusétzlich mit B Nitrilgedichtete Ausfihrung verhindert das Eindringen von Flissigkeiten.

Dichtkappen oder Schmierbldcken. B Einsetzbar auf Flachfihrungen oder auf der Riickseite von einseitigen verstérkten
ALLE SCHIENEN (ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN) (2 Schienen.
26-31 KOMPAKTER SCHMIERBLOCK I 40 B
m Alle Schienen von Hepco sind sowohl fir Kompakt- als auch B Eigenschaften siehe (11 3. BRHTE' LAU!:ROLLF L 44-45 f ©
fir Standardlager geeignet. Eigenschaften siehe [ 2. ® Version mit zentrischem Zapfen (dargestellt

Uber der Fihrung) legt die Bezugsseite des

DOPPELSEITIGE VERSTARKTE SCHIENE (1 26-27 Systems fest.

® Eigenschaften siehe (1] 3. B Version mit exzentrischem Zapfen (dargestellt
unter der Fihrung) ermdglicht die Einstellung

des Systems.

?ﬁC;(él.(g;H-KOMPAKTLAGER B Zwei Zapfenléngen erhdltlich, lang & kurz.
= - o
B Eigenschaften siehe [11 2. -
BREITE SACKLOCHLAUFROLLE (11 44-45
. B Zum Einbau in dicke Trégerplatten oder bei eingeschranktem Zugang zur Gegenseite.
E!NgE";GE VERSTARKTE SCHIENE — B Einfach von der Bedienseite aus einstellbar.
EﬂEigst;nzchoﬂen siche (1 2 Lemy B Zentrische Ausfiihrung Exzentrische Ausfihrung (einstellbar)
PASS-STIFT .. .
(o) ) 27 & 29 FLACHFUHRUNG [ 42+

B Wahlbare Optionen: allseitig geschliffen, an zwei
gegeniberliegenden Seiten geschliffen oder ungeschliffen.

B Gehartete V-Flachen fir maximale VerschleiBfestigkeit.

B Gefertigt aus hochwertigem Kohlenstoffstahl.

B Fir einfaches Ausrichten
und Positionieren.

o DICHTKAPPE (L] 39 | ® Versetzte Befestigungsldcher fir variable
B Schmiert Kontakifléchen fir groBBere Montageméglichkeiten.
Tragféhigkeit und léngere Lebensdaver. m Vier praktische GréfBen, passend zu Hepcos V-Schienen.
B Ermoglicht Lebensdauer-Schmierung fiir ® |n den meisten GréfBen mit beliebiger Lange bis zu 4 Meter
RITZEL [ 47 die meisten Anwendungen. lieferbar.
® Eigenschaften siehe 111 2. B Schitzt gegen Eindringen von Schmutz. —1 EINSEITIGE VERSTARKTE SCHIENE & B Auf unbegrenzte Lange zusammensetzbar.
B Erhaht die Betriebssicherheit.
B Verbessert die Optik des Systems. — ZENTRISCHES V-LAGER
B Passt zu Lagern fir Durchgangsbohrungen B Eigenschaften und Seitenverweise siehe L1 4
sowie zu Sacklochlagern.
— EINSEITIGE FLACHE — DOPPELSEITIGE FLACHE
SCHIENE 1 30-31 SCHIENE ([l 30-31
B Eigenschaften siehe £ 2. B Eigenschaften siehe [ 2. é
BEFESTIGUNG VON KOMPAKTLAGERN (L] 36-37 I ol |
B Version mit zentrischem Zapfen legt die Bezugsseite
des Systems fest. |
B Version mit exzentrischem Zapfen erméglicht die i
Einstellung des Systems.
B Zwei Zapfenlangen erhdltlich, lang & kurz. !
KOMPAKTLAGER (! 36-37 ' © B
® Besonders genaue V-Fihrungsiibereinstimmung und geringes radiales Spiel. SCHMALE LAUFROLLE ' 43
B Schmales Profil fir kompakte Systemhdhe. M Version mit zentrischem Zapfen legt die |

B Kostenginstiges System, besonders in Kombination mit ungeschliffenen P3 Bezugsseite des Systems fest.
Schienen. B Version mit exzentrischem Zapfen

m Ausreichende Tragfahigkeit fir viele Anwendungen. ermdglicht die Einstellung des Systems.

B Einteilige Lager mit hoher Schmutztoleranz.

B Metallabschirmungen schiitzen vor Partikeln und sorgen fir reibungsarmen Lauf.

® Nitrilgedichtete Ausfihrung verhindert das Eindringen von Flissigkeiten.
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LinearfGhrungssystem mit Antrieb / Unterkonstruktion

EINZELKOMPONENTEN
ODER KOMPLETT MONTIERTE,
VOREINGESTELLTE UND EINBAU-

FERTIGE SYSTEME

RIEMENGETRIEBENER LAUFWAGEN . GV3 Technisches

Handbuch

B Einsetzbar mit flachen Schienen, verstdrkten Schienen oder
Fihrungsprofilen in allen Prazisionsgraden.

B Einfache Einstellung durch integrierten Riemenspanner.

B Abnehmbare Montageplatte erméglicht einfache
kundenspezifische Anpassung.

B Gewindebohrungen zur bequemen Befestigung von
Komponenten.

B Mit den meisten Standardlagervarianten und Schmiervorrichtungen
von Hepco erhdltlich.

ZAHNRIEMEN ¢ 0
4 GV3 Technisches Handbuch
B Hochfester, stahlverstarkter
AT-Riemen mit frei wahlbarer
Lange.
B Auf Lange geschnitten, bis zu 50
Meter.
B Breiten passend fir Hepcos
riemengetriebene Laufwagen
& Riemenscheiben.

RIEMENSCHEIBE

4 GV3 Technisches Handbuch

B Hohe Positioniergenauigkeit dank Profil mit geringem
Umkehrspiel.

B Breite passend fir riemengetriebene Laufwagen.

B Durchmesser erméglicht Riemenrickfihrung durch
das Fihrungsprofil.

ZAHNRADGETRIEBENER LAUFWAGEN [ 48 t

B Komplett montierter Laufwagen inklusive Antriebsflansch,
Ritzel und AC-Getriebemotor oder nur mit Getriebe
erhdltlich. Einzelkomponenten fir den Einsatz mit
einseitigen verstdrkten Schienen und integrierter
Verzahnung oder separaten Zahnstangen lieferbar.

H Die Feineinstellung des Ritzels sorgt fir geringes
Umkehrspiel.

B Verschiedene Antriebspositionen und Motorausrichtungen
verfiigbar.

B Laufwagen mit allen Standardlagertypen und
Schmiervorrichtungen lieferbar.

SEPARATE ZAHNSTANGE (| 46
B Verwendung wie bei Schienen-
Zahnstangen-Kombination.

Langen durch Zusammensetzen
moglich.

O0———— FUHRUNGSPROFIL [ 32-33
® Kann als Teil einer
Maschinenkonstruktion verwendet
werden.

u Stabiles Profil, Gberbriickt groBBe
Spannweiten.

u Leichtbauvariante erhdltlich.

m Schienen, optional mit
Senkbohrungen erhdlilich, kénnen
zur Riemenunterstitzung genutzt
werden.

m Profilhohlraum zur Riemen-, Kabel-

oder Kettenriickfiihrung.

® T-Nuten zur Befestigung von
Komponenten.

® T-Nutenabdeckungen aus
Kunststoff, T-Nutensteine und
Befestigungsklemmen erhéltlich.

o0— SgHIENEN-ZAHNSTANGEN-KOMBINAT|0N
B Langen bis 1,83 Meter, groBere [d 26-27

B Die verstiftete Baugruppe kann sofort an der
Montagefléche befestigt werden.
B Schienen mit Zahnstange bis zu 4 m Lénge lieferbar.

B Auf unbegrenzte Lénge zusammensetzbar.

Zusatzkomponenten

LAGER MIT AXIALAUSGLEICH F

HepcoMotion.com £ cap

SIEHE ANWENDUNGS-
BEISPIELE FUR

&, GV3 Technisches Handbuch

B Axiale Bewegung (,gleiten”) der V-Position gleicht
Parallelitatsabweichungen bei paralleler Montage von
zwei Schienen aus.

B Nadellager mit Kafig erméglicht hohe Geschwindigkeiten.

B Nitrildichtungen verhindern das Eindringen von Schmutz.

B Nadellager lebensdauvergeschmiert.

Siehe Anwendungsbeispiele 1 12 & 15

LAGER FUR VAKUUM UND EXTREME TEMPERATUREN —

&, GV3 Technisches Handbuch

m Alle Einzelteile aus Edelstahl.

B Schmierstoffe entweder fir Anwendungen mit extrem hohen oder extrem
niedrigen Temperaturen.

® Erhéltlich in den meisten GV3-Gréf3en einschlieBlich Sackloch-
Ausfihrung.

B Auch als Laufrollen erhdltlich.

Siehe Anwendungsbeispiele [ 17

KONSTRUKTIONSIDEEN

DOPPELREIHIGES KEGELROLLENLAGERLAGER MIT ERHOHTER AXIALER STEIFIGKEIT +———

4 GV3 Technisches Handbuch

® Entwickelt fir Anwendungen, bei denen die Systemh&he unter Belastung und Vibration

stabil bleiben muss.

B Geeignet fir leichte und mittelstark belastete Systeme, die sowohl Prazision, als auch eine

maximale Steifigkeit bei axialer Belastung des Lagers erfordern.
B Austauschbar mit Standardlagern in den Gréfien 25 und 34.
B Wird standardmaBig mit Nitrildichtungen geliefert.

MCS-GV3 KOMBINATION b

4, GV3 Technisches Handbuch

B Verstarkte und flache GV3-Schienen kénnen an Profilen des Modularen
Konstruktionssystems MCS von Hepco montiert werden.

B Werkseitig montiert und einbaufertig lieferbar.

B Hepco T-Nutenstange ermdglicht eine Aufnahme von verstérkten Schienen
und bietet eine Sicherung der Besfestigungsposition bei Schienen-
demontage.

B Umfangreiches Angebot an Aluminiumprofilen mit aufmontierten Schienen,

inklusive einseitiger Schienen.
Siehe Anwendungsbeispiele [ 15 & 16

(o)

B Ansprechende korrosionshemmende schwarz briinierte T-Nutenstange

Oberflache, bei ungeschliffenen Schienen und Zahnstangen.

T—‘ RITZEL [ 47

B Eigenschaften siehe [0 2.
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Zusatzkomponenten

SIEHE ANWENDUNGS-
EINZELKOMPONENTEN ENDANSCHLAG L. GV Technisches Handbuch  1————— BEISPIELE FUR
ODER KOMPLETT MONTIERTE, ond Aufprallschutz bei Systemiberlac. KONSTRUKTIONSIDEEN
VOREINGESTELLTE UND EINBAU- B Der Laufwagen wird duch den konischen Puffer kontrolliert

abgebremst, so werden sowohl System als auch Nutzlast
FERTIGE SYSTEME geschitzt.
® Kann fir maximale Flexibilitat an beliebiger Stelle entlang
der Schiene positioniert werden.

ABNEHMBARER LAUFWAGEN . GV3 Technisches Handbuch t

HDoppelt exzentrische Lager ermdglichen die vollstandige Demontage
des Laufwagens. Bitte beachten Sie die seitliche Einstellmdglichkeit unten
und im GV3 technischen Handbuch fir eine alternative Abnahme ohne
Demontage der montierten Komponenten.

LAUFWAGEN MIT SEITLICHER EINSTELLMOGLICHKEIT ., GV3 Technisches Handbuch —

B Alternative Methode zur Lageranpassung, die feine und kontrollierte Einstellung erlaubt.

B Erhaltlich mit Standardlagern der Gréfen @25, &34 und B54.

B Kundenseitige Komponenten missen beim Einstellvorgang nicht von der Trégerplatte entfernt werden.

H Die Einstellmdglichkeit erlaubt es, den Laufwagen direkt von der Schiene zu entfernen.

B Gesicherte Einstellung. Keine Verstellung auch unter ungewdhnlichen Betriebsbedingungen.

B Besonders Vorteilhaft, wenn der Zugang zu den exzentrischen bzw. doppelt exzentrischen Lagern
eingeschrankt ist.

TRAGERPLATTEN-KLEMMELEMENT
4 GV3 Technisches Handbuch

© M Bietet eine sichere und einfache Methode zur manuellen
Verriegelung eines Standard-laufwagens bei Prozessen, "
die eine gesicherte, stationdre Plattform erfordern. STOSSDAMPFER
4, GV3 Technisches Handbuch
B Erhdhte Systemlebensdauer durch geringere
Beanspruchung der Fihrungselemente und
LAUFWAGEN ZUR AUFNAHME p reduzierten Verschlei3 der Schiene in den kritischen
VON HOHEREN MOMENTEN Abbremsbereichen.
& GV3 Technisches Handbuch B Erlaubt héhere Betriebsgeschwindigkeiten und
B Bietet zusdtzliche Unterstitzung und Stabilitdt bei reduziert Wartungskosten und Larmpegel.
Anwendungen mit hohen vertikalen bzw. seitlich versetzten m Erhohte Sicherheit bei Steuerungsausfall.
Lasten, fypischerweise an Arbeitsstationen. B Kompatibel mit Kompakt- und Standardlaufwagen.
= ZV}:?'"FLOB“ von Wagen/Schienen-Kombinationen B Verschiedene Montagevarianten erhdltlich.
ernhairlicn.
B Zwei Unterstitzungsvarianten lieferbar - Statische Rolle
(feststehend) und dynamische Rolle (mitfahren, hier
dargestellt) - Beide Varianten kénnen an den Schienen-
Unterbau befestigt werden.
B Einfach- oder Zweifach- Rollen Konfigurationen méglich.
Schmierstellﬁe an o B Laufwagen-Positioniersystem erhditlich.
o der V-laufflache
Zweifach-Rollen-Version © Einfach-Rollen-Version
KLEMMBLOCK +— AUTOMATISCHE SCHMIEREINHEIT
& GV3 Technisches Handbuch 4
B Macht Schienen zu selbsttragenden Profilen. ® Fihrt Schmiermittel direkt zur
B Zwei Montagemdglichkeiten, stirnseitige Befestigung V-lauffléche der Schienen.
oder Bodenbefestigung. B AnschlieBbar an jeder Art von
B Einfache Montage und Demontage der Schiene. Zentralschmierungen, gesteverte
B Erhaltlich in langer oder kurzer Ausfihrung, um Schienen Dosierpumpen oder Schmierstoffgeber.

an nur einem oder beiden Enden zu unterstiitzen. _ i
Hahenverstellbare Rollenunterstitzung
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Anwendungsbeispiele

SCHIENENMONTAGE AUF
VIERKANTROHR

Hepcos einseitige flache Schienen @

kénnen auf den Kanten von Rechteck- oder

Vierkantrohren verschiedener Gréflen  montiert

werden, sofern die V-Kante genigend Abstand fir

Zapfenlager und  Schmiervorrichtungen  einhalt.  Mit

Hilfe von Sechskantstangen @ konnen die Schienen iber
Befestigungsbohrungen verschraubt werden. Alternativ kénnen Schienen
auch durch "FlieBbohren" oder durch Schweien befestigt werden.

O]
@

FLACH BAUENDE SYSTEME

Ein sehr kompaktes Schienensystem kann mit
Hepcos flachen Schienen @ und Kompakilagern
@ sowie durch die Verwendung von diinnem

Material fir Laufwagen und Schienenunterstitzung \ \®

realisiert werden. Q)

©) Hepco Einstellschlissel

\

ABNEHMBARER STANDARD-
LAUFWAGEN 4,

Dieses Beispiel zeigt, wie ein Laufwagen

mit doppelt exzentrischen Lagern

@ @ an jeder Position von einer Schiene
abgenommen werden kann, ohne dass

der Llaufwagen an das Schienenende

verfahren werden muss. Dies erspart die

Demontage von Teilen der Maschine,

wenn die Enden der Fihrung verbaut sind.

N

Sechskantschliissel

T~

LAUFWAGEN MIT
SEITLICHER EINSTELLUNG

Der Laufwagen mit seitlicher Einstellung . @ erméglicht

ein feinfihliges Herantasten an die bestmégliche Einstellung

@. Der Einstellweg reicht aus, um die direkte Montage bzw.

&) Demontage des Laufwagens zu erméglichen. Die Abnahme von

Anbauteilen auf dem Laufwagen ist nicht nétig. Hepcos SH StoBBdéampfer

® koénnen die Lebensdauer eines GV3 Schienensystems deutlich erhhen.

Sie reduzieren die Belastung der Komponenten und damit den Verschleif3 der
Schiene besonders an den kritischen Umkehrpunkten.

HepcoMotion.com £ cap

B EINFACHE ANPASSUNG DURCH
AUSSCHLIESSLICH
EXZENTRISCHE LAGER

Das Beispiel zeigt, wie das GV3 Schienensystem in
einer Ebene ausgerichtet werden kann, ohne dass
préazises Bohren und Anpassen nétig sind.

Exzentrisches Lager (E)

\ (E)

(E)

GERINGE LASTEN

Bei sehr geringen Lasten kdnnen statt
der Ublichen Vier-Lager-Konfiguration nur
drei Lager verwendet werden. Das spart
Materialkosten und Montagezeit.

C
Zentrisches (E) ()

Lager (C) SC HWE RLAST—
ANWENDUNGEN

Zur Erhshung der Tragféhigkeit kdnnen
zwischen den auBen liegenden Lagern
zusdtzliche exzentrische Lager ,E” gesetzt
werden. Hierbei empfiehlt es sich, Lager mit
kontrollierter Lagerhdhe zu verwenden, um die
Last gleichméaBiger zu verteilen. Dichtkappen

sorgen fir Schmierung und maximale

Belastbarkeit. Alternativ kénnen die beiden

\ \ Systeme HDS2 Schwerlast Linearfihrungen
€) Dichik und MHD Schwerlast  Linearfihrungen
oh (E) ichtkappe  mit Laufrollen und Fishrungsschienen von
E;;Zpt(ré‘;c es HepcoMotion fir sehr hohe Lasten verwendet

werden.

(E) ) Endanschlag &

Ny
BREITE
PLATTFORM

Die Stabilitét einer breiten /
Plattform  wird durch die (E)

parallele Montage von Schienen

erreicht. Einseitige Schienen sollten (E)
fir lange Platformen eingesetzt werden.

/ Zentrisches

Exzentrisches Lager (E) Lager (C)
(€
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Anwendungsbeispiele HepcoMotion.com #*cap

FREITRAGENDE LINEARFUHRUNG HOCHGESCHWINDIGKEITS-STROMLINIENFORMIGKEITSPRUFUNG

Schienensysteme von Hepco eignen sich fir den kontinuierlichen Einsatz bei extrem
hohen Geschwindigkeiten.

Die Wérmeentwicklung innerhalb der Lager ist der beschrdnkende Faktor
fir die Geschwindigkeit. Intermittierender Einsatz wie bei dieser
Anwendung sorgt fir Abkihlung und erméglicht noch héhere
Geschwindigkeiten.

Kurzhub-Anwendungen kénnen mit Hepcos
langen Klemmblécken von nur einem
Ende aus & @ unterstitzt werden. Diese
kénnen in beliebiger Ausrichtung montiert
werden und sind mit Durchgangs- oder
Gewindebohrungen erhaltlich.
Beschleunigung und Abbremsung sollten sanft geregelt
werden, damit ein Durchrutschen der Lager auf der
Schiene vermieden wird. Diese Anwendung zeigt
0 ein sehr langes System mit Hepcos doppelseitigen
flachen Schienen @ und einem Testmodell,
montiert auf einem riemengetriebenen
laufwagen & @. Um die

Laufreibung zu minimieren, wird
tber die Schmierblocke ® \ 5
ein gleichmaBiger Olfilm auf
El NFACHES ZWEI’ACHS_SYSTEM die %/.Fléjchen gder Schiene ® @
Hepcos kurze Klemmblécke & @ eignen sich ideal zur Verbindung zweier gegeniiberliegender aufgetragen.
GEROLLTE SCHIENE

Wagen. So erhdlt man eine zweite Achse, die sich leicht montieren oder demontieren lasst. Um
Parallelitatsungenauigkeiten der gegeniberliegenden Schienen auszugleichen, werden Hepcos
Axialausgleichslager auf einer Seite verwendet . @. Der linke Wagen ist zur Sicherung und
Verriegelung mit einem Klemmelement .. @, dargestellt.

Hepcos flache Schienen @ kénnen in Abhéngigkeit von ihrem Profil und
Waérmebehandlungszustand (ungehdrtete Schienen sind auf Anfrage erhdltlich)
zu jedem Durchmesser Gber 600 mm gerollt werden.

Desweiteren kdnnen gerade Schienen auf einer leicht gewdlbten
Flache montiert werden. Die Lager-Montagefléchen am
Laufwagen sollten so bearbeitet werden, dass

Q @ jedes Lagerpaar senkrecht zur Schiene steht.
Bitte kontaktieren Sie Hepco fiir eine

Anwendungsberatung.

Beachten Sie auch die HepcoMotion

PRT2 und HDRT Kataloge mit
konkurrenzloser Auswahl an
geschliffenen Ringen und
Bogenfihrungen.

/®
@/ Laufwagen mit /
Laufwagen mit

Standardlagern
Axialausgleichslagern 4

MEHRSPURIGE SORTIEREINHEIT

Hepcos Klemmbldcke . @ kénnen an ihrer Unterseite
befestigt werden und eine doppelseitige verstarkte Schiene

@ mehrfach unterstitzen. Da in diesem Beispiel kein TAUCHVORR'CHTU NG

Schmierstoff eingesetzt werden darf, werden Lager ©)
® ohne Dichtkappen oder Schmierblscke / Ein Korb mit Werkstiicken wird mittels
verwendet. Das GV3-System eignet / eines zahnradgetriebenen Laufwagens
sich sehr gut fir den Trockenlauf @ @ und einer Schiene mit Verzahnung
(ungeschmiert), insbesondere @, erhdlilich als komplette Einheit
bei Anwendungen mit in ein Bad abgesenkt. Das System
geringer Last. beinhaltet Wechselstrommotor,
Getriebe und Ritzel mit Feinjustierung
® fir den korrekten Zahneingriff.

Das System kann hohen

Ubertragungskraften  standhalten

und bietet eine kostenginstige und

zuverlassige Lésung fir den Einsatz in
raver Umgebung.
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Anwendungsbeispiele HepcoMotion.com & cap

FERNGESTEUERTE KAMERA o HOCHGESCHWINDIGKEITS-
Hepcos Schienen werden vielfach in der / MARK'ERUNGSANLAGE

Theater- und Filmindustrie zur Positionierung X-Achse: Hepcos doppelseitige versidrkie

von Kameras oder Beleuchtung eingesetzt. Schiene mit Zahnstange @ sorgt fir Adalavsgleichslager
Dieses Beispiel zeigt ein Hepco-Fiihrungsprofil Parallelitat zwischen der Verzahnung X
@ mit ebener Schienenoberfliche fir einen und den V-Flachen der Schiene
Reibradantrieb. Das Fihrungsprofil, das an den und gewdhrleistet damit eine
D.ecke.nelementer? befestigt ist, bildet ein stabiles, gleichméBige  Bewegung  mit
vibrationsabsorbierendes Fundament. geringem Spiel. Einseitig montierte

Axialausgleichslager von Hepco

gleichen Parallelitdtsfehler zwischen @D

den gegeniberliegenden Schienen /

aus. Hepcos MCS-Profile mit T-Nutenstange e}

kénnen praktischerweise zur Befestigung Y @

der Schiene verwendet werden. Siehe GV3
Technisches Handbuch .t..

@ Y-Achse: Hepcos einseitige verstdrkte Schienen
sind weit auseinander montiert, um die Steifigkeit zu

2 x TSRO CHES PICK o Gt A e o epearront” <M OMPAKTE ZAHNRADGETRIEBENE

X2 Das Teleskopprofil wird an der zentralen Hub- @ X-Z BEWEGUNG

sdule wechselseitig zwischen den Produktions-
linien verfahren. So werden Komponenten, ohne
den Produktionsfluss zu unterbrechen, von einer
Linie zur anderen bewegt.

X-Achse: Einseitige verstarkte Schienen mit nach auBen zeigender

VFihrung @ sind ausreichend weit auseinander montiert, um die

benétigte Stabilitdt und Platz fir das Antriebsritzel zu bieten. Die
kompakte Bauweise wird durch Montage der Lager auf der gleichen

Primére X-Achse: Zwei doppelseifige verstarkie ©) Platte erreicht, welche auch die Schienen fir die Z-Achse tragt.

Schienen @ werden spiegelseitig an ein /

Unterstitzungsprofil montiert. Dies wird auch

zur Befestigung der Hepco Zahnstangen @

genutzt und bietet eine kompakte und stabile

Konstruktion.

Z-Achse: Einseitige verstdrkte Schienen mit nach innen
zeigender V-Fihrung erméglichen die Aufnahme

von Motor und Antriebsritzel neben

dem Greifergehduse. Sacklochlager @

werden verwendet, da die Befestigung

Sekunddre X-Achse: Der Greifermechanismus mittels Durchgangsbohrung nicht méglich
wird durch Motor und Ritzel, das in die zweite ist. Die Schmierblécke ® werden
Zahnstange eingreift, durchgehend entlang des z verwendet, um durch reibungsarmes

0 Profils bewegt. Aufbringen des Olfilms die Schrittmotoren
Z-Achse: Um den hohen Momentenkréften nicht in ihrer Funktion zu beeintrachtigen.

©) . ) ;
/ standzuhalten, wird eine 120 mm breite

verstdrkte Hepco Schiene mit Zahnstange @ als ®

vertikale Achse eingesetzt.

PULVERISATOR 6
Hepco-Fihrungsprofile @® / TELESKOPLADER &

erméglichen  gemeinsam mit @
riemengetriebenen Laufwagen & \ /® Flache Schienen von Hepco @ kombiniert

@ eine einfache gegenldufige mit Kompaktlagern @ ergeben ein flaches

Bewegung. Die hohe Steifigkeit Schienensystem, das als kompaktes

der Profile trdgt zur Stabilitét Teleskopsystem verwendet werden kann.

der Struktur bei und absorbiert Hepcos Zahnstangen @ lassen sich leicht

Vibrationen. Der einzigartige einbauen, und bieten einen effizienten O]
Riemenspanner innerhalb  des Antrieb. Uber verschiedene

Llaufwagens  erlaubt  einfaches Ritzel kann ein geeignetes

Einstellen und Positionieren der Ubersetzungsverhdlinis

Rechen. Hepcos Dichtkappen @ gewdahlt werden.

sorgen bei dieser Anwendung

fir eine lange Lebensdauer ohne

weiteres  Nachschmieren  und

verhindern das Eindringen von )
Schmutz in die Lager.
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Anwendungsbeispiele HepcoMotion.com & cap

MEHRACHS-ROBOTERARM

Ein Mehrachssystem kann kompakt mit einseitigen verstérkten Schienen

@ konstruiert werden. Diese werden so weit auseinandergesetzt, um
genigend Platz fir die zweite auf der Plattform aufgebrachte Achse zu
bieten. Ebenso leicht kann der Drehtisch mit Komponenten der PRT2
Ring- und Bogenfilhrungen von Hepco konstruiert werden. Die vertikale @

Achse, die den Roboterarm
tragt, wird mit einem langen
Hepco-Klemmblock & @ am
Rundtisch befestigt.

MUSLIRIEGEL-SAMMLER

AN

e

O

INTEGRIERTER DREHTISCH

Drehtische kdnnen einfach in ein System integriert werden, da
GV3 Laufwagen durch ihre einzigartigen Eigenschaften von
einer Schiene auf eine andere fahren kénnen. Dadurch
kann ein Laufwagen zu einer bestimmten Position
umgeleitet oder seine Laufrichtung auf der Schiene
umgekehrt werden. Das Beispiel zeigt eine Hepco
PRT2Ringscheibe @  (siehe separater PRT2

Katalog), welche die Drehbewegung erméglicht

und die Plattform fir den Drehtisch

darstellt. Verschiedene Antriebsarten,

wie zum Beispiel Reibantriebe und

Y Schubmechanismen, sind realisierbar.

\@

®

X-Achse: Hepcos verstarkte Schienen @ werden an MCS Aluminiumprofile @ mittels Hepco T-Nut-Befestigungsschiene @
montiert. Hepcos riemengetriebene Laufwagen . @ mit ihrer praktischen Nachspannvorrichtung bilden die Unterstitzung fir

die Y-Achse.

Y-Achse: Diese besteht aus einer Hepco DLS Lineareinheit mit Zahnriemenantrieb ®, einem kompletten Linearsystem mit
Umlenkrollen, Néherungsschaltern und ggf. Getriebemotor. Siehe separater DLS-Katalog.

MULTI-STATIONS-
PRODUKTKOMMISSIONIER- UND
SAMMELSYSTEM

X-Achse: Hepcos einseitige flache Schienen

@ werden direkt an den Maschinenrahmen

geschraubt und bilden so eine einfache und
kostenginstige Konstruktion. Lager von Hepco sind

an der Wagenkonstruktion befestigt, die das Sammelband

iberspannt und Platz fir den Antrieb bietet. Um die Belastung besser
aufnehmen zu kénnen sind je Seite 3 Lager verbaut, da die ibliche

@/

@/

Konfiguration mit zwei gréfleren Lagern pro Seite durch die begrenze Bauhdhe unméglich war.

Y-Achse: Die Fihrung fir den Greifer bilden Hepcos doppelseitige verstdrkte Schienen mit Zahnstange @ die den Antrieb
iber ein Hepco-Ritzel erméglicht. Die Schiene lauft in einer ,Bahn” aus geteilten Lagern mit kontrollierter Hohe £ ®, dadurch
wird die Schiene beim Einfadeln exakt ausgerichtet. Es werden nur auf einer Seite zentrische Lager als System—Bezugspunkt

eingesetzt. Alle anderen Lager sind exzentrisch.

UBERFAHREN EINER LUCKE

In diesem Beispiel bewegt sich ein spezieller
Sechs-lager-laufwagen in eine Kammer
hinein und aus ihr heraus und iiberféhrt dabei
einen Spalt zwischen den Schienen, der das
VerschlieBen einer Schleuse erméglicht. Fir
einen moglichst reibungslosen Ubergang
verfigt das V-Profil der Schienen iber

eine spezielle Anlaufphase. Fir
Vakuumanwendungen sind Hepcos

Lager fir Vakuum und extreme Temperaturen in
Kombination . mit SL2 Edelstahl-Linearfihrungen
erhaltlich.

TRANSPORTSYSTEM

Durch die einzigartigen Eigenschaften des
Hepco GV3-Systems konnen zwei Schienen
nahezu perfekt aufeinander ausgerichtet werden,
sodass Laufwagen die Stof3stelle problemlos
passieren kdnnen. So ist es méglich, die Bahn
zu wechseln und die Fahririchtung zu &ndern.
In diesem Beispiel werden die Laufwagen mit
einem Reibriemen auf eine Schiene gefahren,
welche dann auf eine andere Ebene angehoben
wird. Die Wagen werden in diesem umlaufenden
System verfahren, wobei ihre Ausrichtung
stets beibehalten wird. Kunden, die d&hnliche
Anwendungen mit hohen Geschwindigkeiten
realisieren mochten, solltlen Hepcos PRT2
Prazisions- Ring- und Bogenfilhrungen beachten.
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Systemauswahl HepcoMotion.com

GV3 von HepcoMotion bietet den Anwendern eine grofle Auswahl an Komponenten fir die meisten Anforderungen im
Linearbereich. Um den Auswahlprozess zu erleichtern, sind die am haufigsten verwendeten Komponenten fir ein einfaches
Schienensystem in Tabellenform aufgelistet und vergleichbare Vorteile beim Einsatz innerhalb eines Komplettsystems

dargestellt.

Die in der Tabelle aufgefihrten Eigenschaften sind die wichtigsten, die vergleichbar dargestellt werden kénnen und
keineswegs vollstdndig. Weitere Merkmale, Vorteile und Varianten entnehmen Sie bitte dem Systemaufbau [ 2-9 und
den Seiten zu den Einzelkomponenten.

Ausgleich von

Lastaufnahme Geschwin- Montage-  fe- System- Schmutz-
L“?"’t'e « « digkeit Laufruhe on;;g:n € | Stabilitt hohe toleranz Kosten
varian
© © © © © © | © ©| ©
Geteiltes Lager
Einteiliges doppel-
reihiges Lager
Kompakt-
lager
Lager mit
Axialausgleich
Schienen- .
. allgemeine Laufruhe :
PrT(Iz;.:lsoens- V/ = geschliffene Genavigkeit /Lautlosigkeit Reibung 5z
Flache Y ® © ©
P3 e o=
Schmier- Schmier- Schutz vor . Sicherheit &
methode il intervall Verschmutzung Reibung Optik Kosten
© © © © © ©

KEINE

Schmierblécke

Dichtkappen oder Absteifer

Hepco Automatische Schmiereinheit

Automatische
Schmierintervalle
méglich

*Der Selbstreinigungseffekt der Hepco V-Fihrungen wischt Ablagerungen einfach ab.

Die obigen Informationen dienen als Orientierungshilfe und sollten nur zur Vorauswahl genutzt werden.

4 CAD

Standard-
lager
[ 34-35

Kompakt-
lager
H 36-37

Technisches‘
Handbuch L1

Lager mit

Axialausgleich

Schienen
[ 26-31

Schmierbldcke
[ 38-41
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Standard-Laufwagen HepcoMotion.com

HepcoMotion Standard-Laufwagen sind fir doppelseitige Schienen in allen GréBBen und Prézisionsklassen erhélilich. Die aus
Aluminiumlegierung prézisionsgefertigten Trdgerplatten sind klar eloxiert.

Laufwagen kénnen als vormontierte Einheiten (Typ AU) werkseitig voreingestellt spezifiziert werden.

Abnehmbare Laufwagen sind mit doppelt exzentrischen Lagern ausgestattet, sodass der Wagen direkt von der Schiene
abgenommen werden kann. Ausfihrliche Informationen und Bestellhinweise entnehmen Sie bitte ausschlieBlich dem GV3
Technischen Handbuch 4.

Folgende Lager- und Schmiervarianten sind verfigbar (siehe auch Lieferbarkeitstabelle 11 23).

Die Standard-Laufwagen beinhalten geteilte Lager, bestehend aus zwei einzelnen Lagern auf einem gemeinsamen Zapfen.
Dies bietet eine gewisse Anpassungsfahigkeit, die fir mehr Laufruhe, einfache Einstellung und gréflere Toleranz von
Ausrichtungsfehlern sorgt.

Einteilige Lager (DR) bestehen aus einem einteiligen Lagerkérper mit doppelreihigem Kugellager. Dies bietet eine héhere
Tragfahigkeit, insbesondere in radialer Richtung, und ist weniger anféllig fir das Eindringen von Schmutz.

Beispiel: Kurzer Laufwagen mit Schmierblocken auf einer flachen Schiene
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Nitrilgedichtete Lager (NS) bieten hoheren Schutz gegen das Eindringen von Flissigkeit oder Schmutz als die Standardausfihrung
mit Metallabschirmung. Die Reibung kann jedoch geringfiigig erhéht sein.

Lager mit kontrollierter Hohe (CHK) minimieren die Abweichungen der Lager in Bezug auf das wichtige Maf3 K. Dies ist bei
hochprézisen Anwendungen von Vorteil*.

Die Option mit Dichtkappen (CS) sorgt fir eine effiziente Schmierung der V-Lauffléchen und schiitzt vor dem Eindringen von Schmutz.
Auch die Betriebssicherheit und die Optik des Systems werden verbessert. Einmal mit Fett befillt, ist unter den meisten Bedingungen
keine weitere Schmierung notwendig. Durch die Schmierung werden Tragfdhigkeit und Lebensdauer deutlich erhoht.

Die Option mit Schmierblocken (LB) bringt Ol mittels leicht gefederter Filze auf die V-Laufflachen auf. Die Befillung mit Ol sorgt
fir lange Nachschmierintervalle. Der Einsatz von Schmierblécken ist Gberall dort sinnvoll, wo héhere Tragféhigkeit und léangere
Lebensdauer gefordert sind, jedoch eine geringere Reibung im Vergleich zu Dichtkappen erzielt werdens soll.

Siehe Anwendungsbeispiele auf L 10, 12, 14, 16 & 17

Beispiel: Mittlerer Laufwagen mit Dichtkappen auf einer verstarkien Schiene

T Gewindebohrungen
R*3

fir Kundenzwecke 4 x Kunststoff-
J /obdeckung (mitgeliefert)

7 |

Dichtkoppe\

c = = D ETF M

I A
! == i A /8 x Kunststoff-
L B == Z.@- @ | [ abdeckung (mitgeliefert)
‘ D ‘ \Zentrisches Lager JYTrdger- \Bezugs- \T - Gewinde- / ‘ J J ] L
plah‘e punkt*(’ bohrungen Gewindebohrungen Gewindebohrungen Verstarkte Schiene
fur Kundenzwecke fir Schmierblock-Befestigung*” fir Dichtkappen-Befestigung*” G*?
Artikel Schienentyp L2
ikel-
. ~A |OB| C | EY | F G*2 H|J | K| M N*2 P*3 Q | R*?*| Kurzer Laufwagen*s Mittlerer Laufwagen Langer Laufwagen Max. Tragféhigkeit (N)*!
nummer // @ . I — 3 g g g. N :
S8 F Pl |P2&P3 Pl |P2&P3 @ xdepth L|D|S T L|D|S T L|D|S T DR L1 | DR L2 | Twin L1 | Twin L2
AU 12P1/P213 ... 22.0
AU _12P3 13 NMS 12 [ MS 12 | 12 | 13 | 40 230 30 19 19.2 - [10.1|5.47 - 1.53 1.6 | 3.8 12.5x4.8{7.34 | 50 | 35 | 17 | 4xM4 | 75 | 60 | 25 [ 4 x M4 |100| 85 | 50 | 4 x M4 - 240 240
AU 20 18..| NV 20 vV 20 | 20 64 | 34.7 | 50 [24.75 | 24.95 57 4.5 16x7 10 | 65 | 43 | 20 100| 55 | 44 140| 95 | 62
18 14 |112.4{6.75 214 | 2.2 4 x M5 6 x M5 6xM5 | 760 1200 500 400
AU 28 18.. NV 28 vV 28 | 28 72 | 42.7 | 58 [ 25.75 | 2595 65 5.5 16x8 1 | 75|52 |25 125( 80 | 55 175|130| 80
AU 25 25..| NS 25 S 25| 25 80 | 46.6 | 65 | 30.5 | 30.7 78.5 22x8.4 [ 11.5| 80 | 51 | 24 135| 74 | 60 180|120 | 82
AU 35 25.| NS 35 S 35|35 |25|95|566 |80 315|317 | 18 |166| 9 | 885 | 239 | 2.5 | 6.5 22x9.4 |12.5(100| 70 | 40 | 4 x M6 [ 150 90 | 65 [ 6 x M6 |200(140| 90 | 6 x M6 | 1600 | 3000 1280 1200
AU 50 25..| NS 50 S 50 | 50 1M2]71.6 | 95| 33 33.2 103.5 22x109| 14 | 110| 80 | 50 160|100 70 220 (160|100
AU 44 34..| NM 44 | M 44 | 44 16| 723 | 96 | 38.5 | 38.7 116 25x8.7 [ 14.5[125| 88 | 50 180|103 | 80 225(153|103
AU 60 34.|NM 60 | M 60 | 60 | 34 [135| 88.3 |115| 41 412 |22.5|121.3|11.5| 132 | 3.14 | 3.2 | 8.3 25x11 | 17 |150| 110 | 60 | 4 x M8 [200|125| 90 | 6 x M8 [280 (205|130 | 6 x M8 | 3600 | 6000 3200 2800
AU 76 34.| NM 76 M 76 | 76 150 (104.3|130| 42 | 42.2 148 25x12.5| 18 | 170|130 80 240(165| 110 340 (265|160
AU 76 54..| NL 76 L 76 | 76 185| 119.1 | 160| 58.5 | 58.7 182 32x13.5| 20 |200|140| 90 300198135 400|298 | 185
54 36.5(34.7| 19 4.56 | 4.7 [14.3 4 x M10 6 x M10 6 x M10| 10000 | 10000 | 7200 6400
AU 120 54..[ NL 120 L 120 | 120 240|163.1|210| 62.5 | 62.7 226 32x17.5| 24 [240|180|120 360258165 480378225
- Bestellhinweise
Hinweise:
1. Die angegebenen Maximalbelastungen basieren auf Schmierung an der Beriihrungsfléche von Lager und Schiene. Dies kann am besten durch Dichtkappen, 2 x AU4434 L180 (CS) (DR) (NS) (CHK) + Artikelnummer Schiene
Schmierblécke oder die automatischen Schmiereinheit erreicht werden. Es wird dringend empfohlen, die Belastung und Lebensdauer mit den im Abschnitt Last/ T T T T Verfiigbare
Lebensdauverberechnungen aufgefihrten Berechnungsmethoden zu ermitteln. Die von einigen Herstellern oft genannten statischen und dynamischen Tragzahlen (C Anzahl der frei |qssen, falls Schiene Laufwagenopl‘ionen
&Fo) sind nicht die optimale Grundlage fir prcktische Lebe.nsdauerberechnungen. Fi'ir Vergléic.h.szwecke sind di"e C& Co-Zcthen C.IUF den Lager&eite.n cufg?efﬂhrt. auf einer Schiene vor- nicht bendtigt wird und Lauf- [ Arfikel- Toel - Trsleslis T
2.  Einige MaBe variieren um den Wert der Schleifzugabe, je nachdem welche Schienen-Prézisionsklasse gewdhlt wurde. Sémtliche Laufwagen sind mit allen eingestelltem quen wagen zur eigenen Einstellung O
Schienenqualititen kompatibel, mit Ausnahme der kleinsten (GréfBe 12-13). Es sind daher zwei Varianten von 12-13 Wagen erforderlich: AU 12P1/P2 13, fiir ) o separat geliefert wird ? P
die Schienenqualitét P1 & P2, und AU 12P3 13, fir die Schienenqualitét P3. AU... = Vormonfll.erte Einheit 5 E.’, Elo|2|gl2
3. Beim Laufwagen AU 28 18 befindet sich in der Unterseite eine Aussparung fir die Befestigungsschrauben, um die Verwendung mit der flachen Schiene V28 zu CP... = nur Tragerplatte CHK = Lager mit kontrollierter Hohe *4 g ) —:?f 2 % 2 §
ermdglichen. Das MaB P in der Tabelle beriicksichtigt diese Aussparung. Lguqugenk'jnge L=180mm — frei lassen fir Standardtoleranz % E E % = _ué g
4. Lager mit kontrollierter Hohe (CHK) werden in der Regel aus dem Lagerbestand selektiert, daher kdnnen die verfigbaren Mengen begrenzt sein. Bitte beachten Schmi . - . S5|s|=|Z2|5|3| 2
_ . chmieroptionen ———— NS = Nitrilgedichtete Lager
Sie das GV3 Technische Handbuch 4. CS fiir Dichik %5 frei | fir Motallabschi AU 12..13..|v [ x| % |/ | % || v
5. Dichtkappen kénnen auf den kurzen Laufwagen nicht verwendet werden. Schmierblécke kénnen als Alternative eingesetzt werden. 7d ur IFC SOEp?n black rer lassen fur Metallabschirmung fau 20 18...|/|v/[x [V |/ |V ]V
6. Der Bezugspunkt kennzeichnet die bei der Herstellung verwendete Bezugskante. Die zentrischen Lager sind immer auf dieser Seite montiert. oder LB fur ochmierblocke — DR = einteilige doppelreihige Lager |AU28 18..|v/|V/| X |v/ |V ||V
7. Die GroBen und Positionen der Befestigungsbohrungen fir Lager, Dichtkappen und Schmierblocke sind im GV3 Technischen Handbuch 4 entsprechend sonst frei lassen frei lassen fir geteilte Lager |Larger sizes VIVIVIVIVIVIV

der verwendeten Schienenqualitét aufgefiihrt. Das optimierte Bohrmaf3 E ist allgemein nutzbar. Die tatséchlichen Lagerpositionen variieren geringfiigig bei
exzentrischer Einstellung.
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Laufwagen mit Kompaktlagern HepcoMotion.com [IPZEe

Diese Laufwagenvariante von HepcoMotion verwendet Kompakilager zur Minimierung der Systemhdhe. Die
Tragfahigkeit ist im Vergleich zu Standardlagern geringer, die Kosten sind es jedoch ebenfalls. Laufwagen
mit Kompaktlagern sind fir doppelseitige Schienen in allen Gréen und Prazisionsklassen erhdlilich. Die aus
Aluminiumlegierung prézisionsgefertigten Tragerplatten sind klar eloxiert.

Laufwagen kénnen als vormontierte Einheiten (Typ AU) werkseitig voreingestellt spezifiziert werden.

Siehe Anwendungsbeispiel auf L1 12

Beispiel: Kurzer Laufwagen mit Schmierblocken auf einer flachen Schiene

Folgende Lager- und Schmiervarianten sind verfigbar (siehe auch Lieferbarkeitstabelle unten rechts). Technisches |

Handbuch LI

Nitrilgedichtete Lager (NS) bieten hdheren Schutz gegen das Eindringen von Flissigkeit oder Schmutz als die
Standardausfihrung mit Metallabschirmung. Die Reibung kann jedoch geringfiigig erhoht sein. %

Die Option mit Abstreifern (CW) sorgt fir eine effiziente Schmierung der V-lauffléchen und schitzt vor dem Eindringen von | Montierte

Schmutz. Auch die Betriebssicherheit und die Optik des Systems werden verbessert. Nach dem Befillen mit Fett ist je nach Systeme

Betriebsbedingungen mit einem sehr langen Nachschmierintervall zu rechnen. Durch die Schmierung werden Tragfahigkeit

und Lebensdauer deutlich erhsht.

Die Option mit Schmierblécken (LB) bringt Ol mittels leicht gefederter Filze auf die V-Laufflachen auf. Die Befillung mit Ol

sorgt fir lange Nachschmierintervalle. Der Einsatz von Schmierbldcken ist Gberall dort sinnvoll, wo héhere Tragfahigkeit

und langere Lebensdauer gefordert sind, jedoch eine geringere Reibung im Vergleich zu Dichtkappen erzielt werdens soll. Ko‘:gpefk"
03637

Beispiel: Mittlerer Laufwagen mit Abstreifern auf einer verstarkien Schiene

*3 + =
L Exzentrisches . R D L
) Lager K S Abstreifer D T Gewindebohrungen | R*3 4 x Kunststoff- Last/Lebens-
Schmierblock \ ‘ ‘ fir Kundenzwecke abdeckung (mitgeliefert) daver
e \‘ S | S | J (0 50-52
Flache Schi [ <® | | -
ache ochiene u _} Q ! | _M—l‘\\ _é_ //—l—\\ |
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Zentrisches Lager Trager- Bezugs- T Gewindebohrungen / J J > ”‘;'?i’ooc ©
platte punkt  fir Kundenzwecke Gewindebohrungen Gewindebohrungen Verstdrkte Schiene -
*3 fir Schmierblock-Befestigung*¢ for Abstreifer -Befestigung*¢ L1
Arikel Schienentyp L2 Fihrungs-
1kel- y
"= ~A| @B | C | E* | F G*2 H|{J|K | M N*2 P*3 Q R*3 Kurzer Laufwagen* Mittlerer Laufwagen Langer Laufwagen Max. Tragfdhigkeit (N)*' profile
nummer | <= / @ 9 ! viwag 9 9 gféhigkeit (N) 3233
. P1 |P2&P3 Pl [P2&P3 @ xdepth L|D|S T L|{D]|S T L|D|S T L1 L2
AU 20 195..| NV 20 vV 20 | 20 64 | 35.6 | 50 | 23.7 | 23.9 59 16x7 10 | 65| 43 | 20 100 | 55 | 44 140 | 90 | 62
19.5 11292 |57 214 | 2.2 | 4.5 4 x M5 6 x M5 6 x M5 400 480
AU 28 195 .. NV 28 vV 28 | 28 72 | 43.6 | 58 | 24.7 | 249 67 16x8 1M |75 | 52| 25 125| 75 | 55 175125 | 80
AU 25 265..| NS 25 S 25 | 25 80 | 46.2 | 65 | 28.3 | 28.5 76 22x8.4|11.5| 85 | 55 | 25 135 | 74 | 60 180|120 | 82 i
AU 35 265..| NS 35 S 35 |35 |265| 95 562 |80 (293|295 13 |11.3|68 | 86 |239 | 25 | 6.5 22x9.4 (125|100 70 | 40 | 4xM6 [ 150 | 90 | 65 | 6 x M6 |200| 140 | Q0 | 6 x M6 940 1150 Schéeongr}
AU 50 265..[ NS 50 S 50 | 50 M2 | 712 | 95 | 30.8 | 31 101 22x109| 14 | 110 | 80 | 50 160|100 | 70 220|160 | 100 S
AU 44 360..| NM 44 | M 44 | 44 116 | 728 | 96 | 353 | 35.5 113 6.6 25x8.7 | 14.5|125| 85 | 50 180 | 98 | 80 225 (145|103
AU 60 360..] NM 60 | M 60 | 60 | 36 |135|888 | 115|378 | 38 |155| 14 | 83 | 129 | 3.14 | 3.2 76 25x11 | 17 | 150|108 | 60 | 4x M8 |200| 120 | 90 | 6 x M8 | 280 [ 200 | 130 | 6 x M8 2000 2400
AU 76 360 .. NM 76 M 76 | 76 150 [ 104.8| 130 | 38.8 | 39 145 ’ 25x12.5| 18 | 170|128 | 80 240 (160 | 110 340 | 260 | 160
AU 76 580..[ NL 76 L 76 | 76 195 (123.3| 170 | 53.8 | 54 186 32x13.5| 20 | 200|135 | 90 300|190 | 135 400 (290|185 \gif,gtf
58 25 122.8|14.3 4.56 | 4.7 | 9.6 4 x M10 6 x M10 6 x M10 4240 5200 (1] 26.29
AU 120 580 ..., NL 120 L 120 | 120 240 [ 167.3 | 210 | 57.8 | 58 230 32x17.5| 24 |240| 185|120 360|240 | 165 480 | 360 | 225
it 2
Hinweise: Bestellhinweise
1. Die angegebenen Maximalbelastungen basieren auf Schmierung an der Beriihrungsfléche von Lager und Schiene. Dies kann am besten durch Dichtkappen, . . Verfﬁgbore Komponenten-
Schmierblécke oder die automatischen Schmiereinheit erreicht werden. Es wird dringend empfohlen, die Belastung und Lebensdauer mit den im Abschnitt Last/ 1 x AU44360 L182C_W)_(N_S) + Artikelnummer Schiene Loufwagenopﬁonen ngicht
Lebensdaverberechnungen aufgefiihrten Berechnungsmethoden zu ermitteln. Die von einigen Herstellern oft genannten statischen und dynamischen Tragzahlen (C Anzahl der frei lassen. falls Schiene Artikel-
& Co) sind nicht die optimale Grundlage fiir praktische Lebensdauerberechnungen. Fiir Vergleichszwecke sind die C & Co-Zahlen auf den Lager-Seiten aufgefihrt. z . . . . : X ! I R e
2 Einiae MaBe varii don W . . . . . - Y auf einer Schiene vor- nicht bendtigt wird und Laufwagen
. inige MaBe variieren um den Wert der Schleifzugabe, je nachdem, welche Schienen-Prézisionsklasse gewdhlt wurde. Sémtliche Laufwagen sind mit allen X . . . A =g °
Schienenqualitaten kompatibel. eingesellten Wagen zur eigenen Einstellung separat geliefert wird HEEE:
3. Bei allen Laufwagen aufer bei AU 76 580 & AU 120 580 befindet sich in der Unterseite eine Aussparung fiir die Befestigungsschrauben, um die Verwendung AU... = Vormontierte Einheit NS = Nifri|gedichtete |_c1ger*4 Eﬁ E g g
mit flachen Schienen zu ermdglichen. Das MaB P in der Tabelle beriicksichtigt diese Aussparung. CP... = nur Tr('jgerp|qh‘e frei lassen fur Metq“qbschirmung E T _‘E _g
4.  Dichtkappen kénnen auf den kurzen Laufwagen nicht verwendet werden. Schmierblécke kénnen als Alternative eingesetzt werden. Laufwagen vom Typ AU 20 .. . . |28
e _ N Laufwagenlénge L = 180mm Schmieroptionen
195 & AU 28 195 sind nicht mit Metallabschirmungen erhéltlich. CW fir Absireifer® oder LB fir Schmiorblack AU20 195..| X | v/ |V |V
5. Der Bezugspunkt kennzeichnet die bei der Herstellung verwendete Bezugskante. Die zentrischen Lager sind immer auf dieser Seite montiert. W uro o ogeriBiur r?le_rl ocke AU28 195..| X |V |V |V
6. Die GroBen und Posiionen der Befestigungsbohrungen fiir Lager, Dichtkappen und Schmierblécke sind im GV3 Technischen Handbuch «*: entsprechend sonst Irei lassen GréBere Grofen | v | v/ [ v |V

der verwendeten Schienenqualitét aufgefihrt. Das optimierte Bohrmaf3 E ist allgemein nutzbar. Die tatsichlichen Lagerpositionen variieren geringfigig bei
exzentrischer Einstellung.
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Doppelseitige verstarkie Schienen

HepcoMotions doppelseitige verstdrkte Schienen sind in drei Prazisionsklassen erhdlilich und werden aus hochwertigem
Walzlagerstahl gefertigt. Um eine extrem verschlei3feste Oberflache zu erhalten, sind sie an den V-laufflachen gehartet.
Andere Bereiche bleiben zur individuellen Anpassung ungehdrtet.

Die Qualitaten P1 und P2 werden wie abgebildet geschliffen. Die Variante P3 ist prézise gezogen und bietet ausreichende
Genauvigkeit fir viele Anwendungen. Siehe Systemauswahl L1 21. Die Befestigungsbohrungen sind exakt positioniert, sodass
kundenseitige Befestigungsbohrungen vorgebohrt werden kénnen. Ungebohrte Schienen sind ebenfalls erhaltlich.

Verstarkte Schienen kénnen direkt an die Montagefléche einer Maschine geschraubt werden. Eine mittige Passfedernut ist
zur einfachen Ausrichtung mit Hepco-Passstiften oder kundeneigenem Zubehér eingebracht. Falls keine Schmiervorrichtungen
verwendet werden, kénnen die Bezugskanten an einer bearbeiteten Anschlagkante ausgerichtet werden*>.
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Schiene mit Senkbohrungen

|——

Schiene mit Gewindebohrungen Schiene mit Zahnstange

HepcoMotion.com

Durch die Steifigkeit der verstarkten Schiene kann sie als selbstragendes Element oder Konstruktionselement in einer
Maschine verwendet werden (sieche GV3 Technisches Handbuch &. zur Berechnung der Schienendurchbiegung).

Mit Ausnahme der kleinsten Gréfe sind alle doppelseitigen verstérkten Schienen mit einer prazisionsbearbeiteten Zahnstange
for Antriebszwecke in Kombination mit HepcoMotions Ritzeln, Motoren und zahnradgetriebenen Tragerplatten* lieferbar.

Die Zahnstangen sind mit den Schienen verstiftet und werden durch Verschraubung mit der Montageflache zu einem voll
funktionsféhigen Element. Die Zahnstangen kénnen aus mehreren Ldngen bestehen, die prdzise auf einer einzigen Schiene
montiert sind.

Siehe Anwendungsbeispiele auf [ 10 - 14, 16 & 17

Kunststoff-

abdeckung F P Gewindegrofie Bezugskante (2 Positionen) L

(mitgeliefer H] PaBstift P1 Gewinde x Lange

‘P'Gewinde- (SDP)*521 Zylinderschraube mit

grobe —' ] i | niedrigen Kopf S|

DIN 6912
Bl Al | j 2]y = R
b N F foptional -+ D
Zylinderschraub L
nach 1SO 4762 / I =0t =K
DIN 912 (nicht mitgeliefert) e Fase min
Schnitt X-X Schnitt Y-Y 0,4 x 45° Schnitt Z-Z

(4 Positionen)
70=0.1

Verfiigbare Schienen-Prazisionsklassen

B:o.013 |
| |
.H«w (@ x Tiefe) //»H‘P (GewindegréBe) // N1 (@ x Tiefe] =~ Qi 2) 1 . y . NI
Y w2 PP A P (F l 7
== /5 'i' 'é' /'L/l T 1-:-r T o © a s s N I NL]QO/I i i
i T 11 | B o 1 Jo b
1
oM // // - ©N ¥ Kennzeichnet prézisionsgeschliffene Flachen Interne Bezugsfléchen -
nur eine Seite verwenden
. Verwendung mit *
Artikel- 2 5 2
nummer % A B C&D"? E F G H |H1 J K Lmax'* |M| MI | N N1 P P1’¢ R[S | T|U|V | W|PB |X|Y]| Z|Z
v ~ Breite |[P1 & P2| P3  |nur Schiene|mit Zahnstange P1 |P2 & P3| P1 (P2 & P3 P1 & P2| P3 P1 & P2[ P3 Schraube | Teilenr. Mod| stift | K& | m6
NMS 12 ...|..J13 .. 12 12.37(13.25| 20.5 45130 | 3.2 (62| 64 |4 (18| 85 |89 (1.7 1976 | 1976 [3.5]6.2 x 3.1 M3 - - - SDP4 | 4 | 4 |6.75| -
NV 20 .. 20 [20.37|21.01 5|2 12 |12.4 45| 8x4.1 M4 SDP5 | 4 | 5| 6 |1.75
)18 ) 195 L 43 15 90(4.21{ 442 | 8 | 8.2 1.75 4046 | 4046 4.5(75x29 M4 x 20 | FS420 6.35|6.35( 6.2 | 4 [5.65|0.7
NV 28 .. 28 [28.3729.01 6 (2.5 20 |20.4 55|10x 5.1 M5 SDP6 | 4 | 6 | 6 |2.25
NS 25 .. 25 25.74126.58 6125 15 |154 55|10x 5.1 M5 SDP6 | 4 | 6 | 6 [2.25
NS 35 ...|..J25..|..J265 .. 35 [35.74(36.38 43 15 90 (4.71] 493 [ 10| 102 | 8 | 3 25 (254|126 4046 | 4046 | 7 (11 x6.2|5.5| 9.6 x4 | M6 | M5 x 25| FS525 78 |785(85| 6 (685 1 [SDP8| 6 | 8 | 8 [2.75
NS 50 .. 50 |50.74|51.38 1013.5| 40 (40.4 7 (11 x6.2 Mé SDP10| 8 | 10| 12 |3.25
NM 44 .. 44 |44.74)145.58 8| 3 26 |26.4 7 (11 x6.2 Mé SDP8 | 6 | 8 | 8 |2.75
NM 60 ...|..J34..[..]360..| 60 |60.74|61.38 43 15 90 (6.21| 6.42 (12.5| 12.7 |10(3.5| 42 |42.4(2.3 4046 | 4046 | 9 [15x8.2|16.5|11 x 4.5| M8 | M6 x 30| FS630 8.3 [11.7|10.8| 7.5 |10.2(1.5|SDP10| 8 | 10| 12 |3.25
NM 76 .. 76 |76.74|77.38 12| 4 | 58 |[58.4 9 [15x8.2 M8 SDP12| 10| 12| 15 |3.75
NL 76 .. 76 |76.74|77.58 15( 5 50 |[50.4 14 |20 x 12| 14 | 20 x 8.0 |M12 [M12 x 50|FS1250 SDP15[ 10 (15| 15 (4.75
..154 ...1..)580 .. 88 30 (180]|9.21| 9.43 |19.5] 19.7 4.8 4046 | 4046 13.2(18.6| 18 |13.3|16.6| 2
NL 120 .. 120 |120.74{121.38 45(9.5( 94 (944 11 118 x 10| 11 |18 x 10.5|M10 -
Bemerkungen: Bestellhinweise

1.

Schienen kénnen in jeder Léinge bis zur Maximalléinge L geliefert werden. Aus Lieferzeit- und Kostengriinden sollten jedoch Schienenléngen definiert werden,
bei denen die MafBe C und D in der obigen Tabelle eingehalten werden (n x Bohrungsabstand E + C + D, wobei n gleich der Anzahl der Bohrungsabsténde
ist). Sofern vom Kunden nicht anders angegeben, werden die Maf3e C und D identisch geliefert. Die Positionen der Z&hne bei Zahnstangen-Ausfihrungen in
Bezug auf Befestigungsbohrungen oder Schienenenden variiert. Schienen mit Zahnstangen, deren Verzahnung genau positioniert ist, sind auf Anfrage lieferbar.

2.  Die MaBe C und D sind fiir Schienen mit montierter Zahnstange kleiner als bei unverzahnten Ausfihrungen, um die Zahnstange dicht an ihren Enden zu
unterstitzen. Bei Schienenléngen, die abweichende C- und D-Maf3e erfordern, kann eine zusétzliche Bohrung in einem vom Standard abweichenden Abstand
notwendig sein.

3. Schienenldngen iber der Maximallange werden durch Zusammensetzen mehrerer angepasster Schienen realisiert.

4. In der Tabelle sind die bevorzugten Lager fir jede Schiene angegeben. Andere Kombinationen sind jedoch méglich (siehe ,Mix & Match” Komponenten-
Kompatibilitat im GV3 Technischen Handbuch 14:). Schienen mit Zahnstange sind nicht mit Kompakilagern kompatibel.

5. Schienen im unmontierten Zustand sind nicht immer véllig gerade. Geradheit kann durch Festschrauben an eine ebene Bezugsfldche oder mit Hilfe der mittigen
Passfedernut erreicht werden. Bei Verwendung von Hepcos Passstiften sollte jeweils einer mittig zwischen Schienenende und erster Bohrung positioniert werden.
Dann jeweils ein Stift mittig zwischen zwei Befestigungsbohrungen.

6. Zylinderschrauben mit niedrigem Kopf nach DIN 6912 sind nicht immer sofort verfiigbar, daher kénnen diese von Hepco in einer Linge fiir jede GewindegréBe

geliefert werden (siehe Tabelle). Die NL120 Schiene mit Zahnstange (und alle doppelseitigen verstérkten Schienen ohne Verzahnung) wird mit Zylinderschrauben
nach ISO 4762 / DIN 912 befestigt.

NS35 L1290 P1 (R) (T) (C15) (D15)

Artikelnummer

Schienenldnge L = 1290 mm
Prazisionsklasse: Optionen sind P1, P2 & P3
R - Zahnstange auf Schiene montiert (nicht erhéltlich fir

NMS12)

sonst frei lassen

Bestellbeispiel:
1 x NMé60 L480 P2 R

abweichende C & D Maf3e

fir Standard frei lassen

*1,2

Befestigungslécher: T - Gewindebohrungen, N -

ohne Bohrungen frei lassen fir gesenkte Bohrungen

(Optionen T & N sind fiir Zahnstangen nur auf Anfrage

erhaltlich)

Doppelseitige verstarkte Schiene, 480 mm lang Prézisionsklasse 2, mit Zahnstange

7 x SDP10
6 x FS630

PaB3stift, 10 mm & (optional)
Zylinderschraube mit niedrigem Kopf, M6 x 30 mm (optional)
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Einseitige verstérkte Schienen

HepcoMotions einseitige verstdrkte Schienen sind in drei Prézisionsklassen erhdltlich und werden aus hochwertigem
Walzlagerstahl gefertigh. Um eine extrem verschleiBfeste Oberflache zu erhalten, sind sie an den V-laufflachen gehartet.
Andere Bereiche bleiben zur individuellen Anpassung ungehdrtet.

Die Qudlitéten P1 und P2 werden wie abgebildet geschliffen. Die Variante P3 ist prézise gezogen und bietet ausreichende
Genauigkeit fir viele Anwendungen. Siehe Systemauswahl L0 21.

Befestigungsbohrungen sind exakt positioniert, sodass kundenseitige Montageldcher vorgebohrt werden kdnnen. Ungebohrte
Schienen sind ebenfalls erhdltlich.

Verstarkte Schienen kénnen direkt an die Montageflache einer Maschine geschraubt werden, wodurch ein Mindestabstand
fir Lager und Schmiervorrichtungen gewdhrleistet wird. Eine mittige Passfedernut ist zur einfachen Ausrichtung mit Hepco-
PaBstiften oder kundeneigenem Zubehdr eingebracht. Falls keine Schmiervorrichtungen verwendet werden, kénnen die
Bezugskanten an einer bearbeiteten Bezugsfldche™ ausgerichtet werden.

HepcoMotion.com

Durch das einseitige Profil kdnnen die V-Fihrungen zweier Schienen weit auseinander montiert werden, was zu einer
deutlich erhdhten Momentenbelastbarkeit, Steifigkeit und Stabilitat fihrt. Der Raum zwischen den Schienen kann auch fir
einen mittig montierten Antrieb genutzt werden.

Einseitige verstdrkte Schienen sind mit préaziser Verzahnung in der Rickseite als praktische und leistungsstarke
Antriebsmaglichkeit erhaltlich. Passende Ritzel sind verfigbar, einschlieBlich Antriebswelle, die mit Hepcos Antriebsflansch,
Motoren und Getrieben verwendet werden kénnen. Bitte beachten Sie das GV3 Technische Handbuch L.

Obwohl nicht gehdrtet, ist die grofle Riickseite der einseitigen verstérkten Schiene robust genug, um als Filhrung fir Hepco-
Laufrollen zu dienen.

Siehe Anwendungsbeispiele auf [ 15, 16 & 17

1.

Schienen kénnen in jeder Ldnge bis zur Maximallénge L geliefert werden. Aus Lieferzeit- und Kostengriinden sollten jedoch Schienenléngen definiert werden, bei
denen die MaBBe C und D in der obigen Tabelle eingehalten werden (n x Bohrungsabstand E + C + D, wobei n gleich der Anzahl der Bohrungsabstande ist).
Sofern vom Kunden nicht anders angegeben, werden die Ma3e C und D identisch geliefert. Die Positionen der Zéhne bei verzahnten Schienen in Bezug auf
Befestigungsbohrungen oder Schienenenden variiert. Schienen mit genau positionierter Verzahnung sind auf Anfrage lieferbar.

Schienenldngen iber der Maximalléinge werden durch Zusammensetzen mehrerer angepasster Schienen realisiert. Einige GrofBen von verzahnten Schienen sind
nicht immer in Maximallénge vorrétig. In solchen Féllen werden dem Kunden zum Zusammensetzen angepasste Ldngen angeboten.

In der Tabelle sind die bevorzugten Lager fir jede Schiene angegeben. Andere Kombinationen sind jedoch méglich (siehe ,Mix & Match” Komponenten-
Kompatibilitat im GV3 Technischen Handbuch wt1).

Schienen im unmontierten Zustand sind nicht immer véllig gerade. Geradheit kann durch Festschrauben an eine ebene Bezugsfléche erreicht werden. Bei
Verwendung von Hepcos Passstiften sollte jeweils einer mittig zwischen Schienenende und erster Bohrung positioniert werden. Dann jeweils ein Stift mittig zwischen
zwei Befestigungsbohrungen, oder je nach Bedarf fir die jeweilige Anwendung.

Bei der verzahnte Version der NVE-Schiene wurde der Senkungsdurchmesser N geringfiigig reduziert, sodass Zylinderschrauben nach ISO 4762 / DIN 912
ohne Randelkopf verwendet werden kénnen. Damit soll die Stabilitét im kritischen Bereich zwischen Senkbohrung und Zahnfuf3 maximiert werden. Aufgrund der
Genauigkeitsanforderungen ist das Vorbohren von Befestigungsléchern nicht empfehlenswert. Schrauben sind von Hepco erhdltlich: Artikel-Nr. PFS415 (M4 x 15).

L*],Z
C*! E ‘ E ‘ E __ D*! Kunststoff- Bezugs-- — H1 Paf3stift P Gewindegrofie
abdeckung  kante (optional) *4
Y z W (Modul)j (mitgeliefert) 71
i / B]#_ —loos | t Fase min RlQl =
- S _ _______@_____ 01 BlAl Ti=-Ho Y[_[[IX F— 0.4x45° 1
b |z (4 Positionen)
I
E 7/ ! Zylinderschraube E lJS
Y Z nach ISO 4762 / - Bezugskante
DIN 912 (nicht mitgeliefert)** G
Schiene mit Senkbohrungen Schiene mit Gewindebohrungen Schiene mit Verzahnung Schnitt X-X Schnitt Y-Y Schnitt Z-Z
N (D x Tiefe)*> P (Gewindegréfe) N (D x Tiefe** . . B:0.013
] - Verfiigbare Schienen-
‘ ‘ /] L/ ‘ ‘ Prazisionsklassen - g
1 ! 1 1 ! 1 Iy T ! T T ! T Iy 1 ! 1 1 ! 1 P]
T 7 /77 i -t /7'7 b b7 ; _ Gzo,ozst < ﬂ‘
: f : : f : 7/ ) o/ : f : : f : v Verfugbare Schienen-
u 7/ ‘ Y7/ ‘ ! Prazisionsklassen 120013
M OM
Artikel Verwendung mit
rtikel-
% =) A B Bl C&D* | E F G H | H1 J K L max™'2 M NS P | Q| R | W |PaB | X|Y| Z |Z] | MaxZohnstongenkraft
nummer = ‘
== ~ Schienenbreite|P1 & P2| P3 |P1 & P2 P3 P1 [P2&P3|] P1 [P2&P3 P1 &P2| P3 P1 & P2 B8 Mod stift | K6 | mé bei Schmierung (N)
NMS E . J13 .. - 1 11.19 | 11.71 5 5.3 20.5 |45| 3.0 | 32 | 62 | 64 4 1.8 925 | 965 | 1.7 | 1976 | 4046 | 3.5 |6.2x3.1| M3 (380 | 45 | 0.5 | SDP4 | 4 | 4 [6.75| - 180
NV E ...]..J18..]..)195 ... 16 1619 116.72| 6.5 | 6.7 43 90 | 4.21 | 4.42 8 8.2 4 1.5 12 12.4 | 1.75| 4046 | 4046 | 4.5 | 8x4.1 | M4 [ 482 | 58 | 0.7 | SDP4 | 4 | 4 |6.75| - 300
NS E ..|..)J25..[..)265 .. 21 21.37 (2189 | 85 | 8.7 43 90| 4.71 | 493 | 10 [ 102 | 6 |25 16 16.4 | 2.6 | 4046 | 4046 | 5.5 [10x5.1| M5 | 6.15 | 7.4 1 SDP6 | 4 | 6 | 6 |2.25 500
NM E ..134 ...]...1360 ... 29 29.37(29.89( 10.5 | 10.7 43 90| 6.21 | 6.42 | 125 | 127 | 8 3 20 | 20.4 | 2.3 | 4046 | 4046 7 |11 x62| M6 | 769 | 925|125 |SDP8 | 6 | 8 | 8 [2.75 1000
NL E ..154..]..)580 .. 43 43.37(43.89| 16 | 16.2 88 180 9.21 [ 943 [ 19.5 | 19.7 | 12 4 30 | 30.4 | 4.8 | 4046 | 4046 | 11 [18x 10| MIO | 11.6 | 14.1 2 |SDP12|{ 10| 12| 15 |3.75 1600
Bemerkungen: Bestellhinweise

NME 1930 P1 (R) () (C15) (D15)

abweichende € & D Maf3e
fir Standard frei lassen*!

Artikelnummer

Schienenldnge L = 930 mm
Prazisionsklasse: Optionen sind P1, P2 & P3
R - Schiene mit Verzahnung (sonst frei lassen)

Befestigungslécher:
T - Gewindebohrungen, N - ohne Bohrungen
frei lassen fir gesenkte Bohrungen

Bestellbeispiel:
1 x NSE L2066 P3 N
24 x SDP6

Einseitige verstarkte Schiene in Prazisionsklasse P3, 2066 mm lang ohne Bohrungen

Paf3stift, 6 mm & (optional)
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Flache Schienen

Flache Schienen sind fir Anwendungen empfehlenswert, bei denen geringes Gewicht oder minimale Massentragheit
gefordert ist oder die Schiene das bewegliche Element ist.

HepcoMotions doppelseitige und einseitige flache Schienen sind in drei Prézisionsklassen erhdltlich™. Sie werden aus
hochwertigem Walzlagerstahl gefertigt und an den V-lauffléchen gehdartet, um eine extrem verschleif3feste Oberfléche zu

Techmsches‘
Handbuch L1

denen die MaBBe C und D in der obigen Tabelle eingehalten werden (n x Bohrungsabstand E + C + D, wobei n gleich der Anzahl der Bohrungsabsténde ist).
Sofern vom Kunden nicht anders angegeben, werden die MafBe C und D identisch geliefert.

2. Schienenldngen iber der Maximallénge werden durch Zusammensetzen mehrerer angepasster Schienen realisiert.

3. In der Tabelle sind die bevorzugten Lager fir jede Schiene angegeben. Andere Kombinationen sind jedoch méglich (siehe ,Mix & Match” Komponenten-
Kompatibilitat im GV3 Technischen Handbuch 4.

4.  Schienen im unmontierten Zustand sind nicht immer véllig gerade. Geradheit kann durch Festschrauben an eine ebene Bezugsfldche erreicht werden.

5. Eine biindige Oberfliche ist erforderlich, wenn ein Riemen auf der Schienenoberseite gefiihrt werden soll, oder wenn zwischen Schiene und Laufwagen nur wenig
Raum vorhanden ist. Dies resultiert aus bestimmten Kombinationen von Schienen- und Lagergréfien sowie aus der Verwendung von Kompaktlagern.

6. Zylinderschrauben mit niedrigem Kopf nach DIN 6912 sind nicht immer sofort verfigbar, daher kénnen diese von Hepco in einer Lange fiir jede GewindegréBe
geliefert werden (siehe Tabelle).

Artikelnummer

Schienenldnge L = 930 mm
Prazisionsklasse: Optionen sind P1, P2 & P3

Bestellbeispiel:
1 x LE 12156 P3 C

24 x FS820

abweichende C & D Maf3e.
fir Standard frei lassen*!

Befestigungslécher:
C - gesenkte Bohrungen (nicht fir MS12 & MSE)
N - ohne Bohrungen (nur fir P3) sonst frei lassen

Einseitige flache Schiene, 2156 mm lang, in Prazisionsklasse P3, mit gesenkten Bohrungen

Zylinderschraube mit niedrigem Kopf M8 x 20 (optional)

erhalten. Andere Bereiche bleiben zur individuellen Bearbeitung ungehartet. Durch das einseitige Profil kdnnen die V-Fihrungen zweier Schienen weit auseinander montiert werden, was zu einer %
Die Qualitaten P1 und P2 werden wie abgebildet geschliffen. Die Variante P3 ist prazise gezogen und bietet ausreichende deutlich erhdhten Momentenbelastbarkeit, Steifigkeit und Stabilitat fihrt. Der Raum zwischen den Schienen kann auch for |
Genauigkeit fir viele Anwendungen. Siehe Systemauswahl [ 21. einen mittig montierten Antrieb genutzt werden. Systeme
Die Befestigungsbohrungen sind exakt positioniert, sodass kundenseitige Montagelécher vorgebohrt werden kénnen. . -
! [
Ungeschliffene P3-Schienen sind ohne Bohrungen erhdlilich. Fir eine ebene Oberfléche kénnen in der Ausfihrung mit Siehe Anwendungsbeispiele auf (1 10, 11, 13, 14 & 15
Senkbohrung Zylinderschrauben eingesetzt werden*®.
L*1.2 M1 - Gewinde x Lange*$ L*1.2 M1- Gewinde x Lange*¢
C*1 E E D*1 C*1 E E D*1 Lager
(11 34.37
X Y F :
p ~ N x Tiefe X Y F ON x Tiefe
7/ T /l
Z , /
:Q[ Y N U A | Hdg ] X+
7____.6}_ T {b__ _@2__ T __@___7 B A ﬁi *GK [ *QM -®_ 4% @ JT jQK EmmmL jQM Last/Lebens-
J/ * X 1/ Y * | daver
- -1 (11 50-52
7/
X 7 Y \ Einseitige flache Schiene Einseitige flache Schiene Schnitt X-X Schnitt Y-Y
. ) . . \/70°\/ mit Standardbohrungen mit Senkbohrungen
Doppelseitige flache Schiene Doppelseitige flache Schiene Schnift XX Schnitt YoY
mit Standardbohrungen mit Senkbohrungen
. ° Laufwagen
B+0.013 Verfiigbare Schienen-Prazisionsklassen 70+0.1 H£0.013 Verfiigbare Schienen-Prazisionsklassen Fase min. 0.4 x 45 22225
_— | = | — 2 Positionen
‘ f T /'I//////**V//. /’g Z ,g:kk .
[F=0013 T g\ L Fx0013 NG Technisches |
P * P2 P3 P1 P2 P3
v kennzeichnet prazisionsgeschliffene Flachen Das L120-Profil hat 2 Reihen Bohrungen v kennzeichnet prézisionsgeschliffene Fldchen Riemenger
Laufwagen
Artikelnummer Verwendung mit *°
47 j % A B caD”| E G J K Lmax'2 | M K N
N
= ~Schienenbreite| P1 & P2 P3 +0.2 P1 P2 & P3 ~ Schienenbreite | P1 & P2 P3 P1 & P2 P3 (%) SchraubengréBe| P1 & P2 P3 SchraubengroBe|  Teilenr. @ x Tiefe
MS 12 ... 12 12.55 13.13 13 30 - - 35 M3 Zahnrad
. J13 .. - 3.05 3.2 1000 1976 ahnradgetr.
MSE ... 20.5 45 11 11.37 11.8 4.5 4.7 3.5 M3 Lq‘,’fwj%e”
V20 ... 20 20.37 21.01 4.5 M4
V28 .. . J18 L. L J195 L 28 28.37 29.01 43 90 4.27 4.42 - - 5.5 M5 4046 | 4046 | 4.5 | M4x 10| FS410 | 8x2.8
VE .. - 16 16.37 16.8 6.0 6.2 4.5 M4
S25 .. 25 25.81 26.58 —
erstdrkte
SIS o 89 35.81 36.58 - - 7 Mé Schienen
.. J25 .. .. 265 . 43 90 4.78 493 4046 | 4046 | 5.5 | M5x 10 | FS510 | 10x3.5 (1) 26-29
S50 ... 50 50.82 51.58
SE.. - 19 19.46 | 20.0 6.5 6.7 5.5 M5
M 44 .. 44 44.81 45.58 6.8 7 Mé
M 60 ... 60 6081 | 61.58 ' - -
.. )34 .. ...J 360 ... 43 90 6.42 9 M8 4046 | 4046 7 | M6x12 | FS612 11 x4
M76 . 76 7681 | 7758 612 S
ME ... - 6.28 25 25.46 | 26.0 8.0 8.2 7 Mé 20 540
L76 ... 76 76.81 77.58 43 90
- - 11.5 M10 11.5 |M10 x 20| FS1020 18 x 6 Technisches |
L 120 ... .. 154 .. ...J 580 ... 120 120.81 121.58 88 180 9.12 9.43 4046 | 4046 Handbuch LY
LE .. - - - 43 90 32 32.46 | 33.0 10.0 10.2 9 M8 9 | M8x20 | FS820 15 x 6 C%a;%
. . Mix & Match
Beste"hlnwelse Optionen
Bemerkungen: Mé60 L930 P1 (C) (C15) (D15)
1. Schienen kdnnen in jeder Léinge bis zur Maximalléinge L geliefert werden. Aus Lieferzeit- und Kostengriinden sollten jedoch Schienenléngen definiert werden, bei T
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Fihrungsprofile

HepcoMotion.com INZIEY

Fihrungsprofile von HepcoMotion bestehen aus einer flachen Schiene, die auf ein prazises, eloxiertes Aluminiumprofil montiert
ist. Dadurch entsteht eine starre, selbsttragende Einheit, die Teil einer Maschinenstruktur sein kann. Details zur Schiene und zur
Berechnung der Schienendurchbiegung finden Sie im GV3 Technischen Handbuch. Die Profile sind in drei Standardgréfien
mit jeweils mehreren Schienenbreiten lieferbar. Die kleinere Grofe ist auch als Leichtbauversion erhaltlich. SB S.... und SB

erforderlich. Bitte beachten Sie das GV3 Technische Handbuch .. Hondouch L

Kunden, die eine komplette, einbaufertige, riemengetriebene Einheit mit Riemenscheiben und optionalem Motor benétigen, %
wird die angetriebene Lineareinheit DLS von HepcoMotion empfohlen.

Die Schienenoption mit Senkbohrungen ist bei Verwendung von Fihrungsprofilen mit riemengetriebenen Laufwagen | rechoische:|

M.... FGhrungsprofile sind in Léngen bis 8 Meter verfigbar, SB L.... Fihrungsprofile bis zu einer Lénge von 6 Metern*!2. Die AQ;’;{;;’S
Schienen sind in drei verschiedenen Prazisionsgraden erhdltlich (siehe Abbildung). Siehe Anwendungsbeispiele auf (1] 14
Schnellspann-
M6 Schraube (nicht T-Nutenstein
mitgeliefert) RTN§M6*5
(optional) K c E E E D"
B+0.013 Lager

FJ_ro.OI3:£§“’T_ﬁir—_;f};L jﬁg //// 3437

19! o ——— ————— o——Lly—o———— &

U Naoe¥ /) :

‘% // LcsTd/Lebens-
. _ Eﬁé X 7/ 0 50-52
Befestigungs . . 2x Endcbdeckung H°Chle's'“",95_‘ ]st 9 @%'_“@5“ . . _@— Senkung passend
klemme v kennzeichnet prézisions- (optional) T-Nutenstein's¢ X Kurze Befestigungsklemme (optional) v fir Zylinderschraube
tional hliffene Fléch TN8M6 i
(optional) geschliffene Flachen ol W Typ DFC 3/4/5 S (siche Tabelle) ISO 4762 / DIN 912
Lange Befestigungsklemme (optional) Grofle Y
Typ DFC 3/4/5 L [siche Tabelle)
Laufwagen
T-Nut-Abdeckung % Option mit _ Schraube | H Senkschraube optional 0 22:25
B (optional) {Senkbohrungen [ ] N . |
A Teile-Nr. ) G — — — . = = Technisches |
‘ ‘ TC8*5,7_\ O /;/ Handbuch L
1 114.4 177
{j 877 // Iiien;vevngetr.
65.3 | lovtwagen
I
8 10} /{/
‘ 4 L*T,2,3
80 ‘ 100 135
SB S...L Leichtbau- SB S... Fuhrungsprofil SB M... Fihrungsprofil SB L... Fihrungsprofil quhunfsc?s::'
fihrungsprofil €1 48
Arikel Fir Laufwagentyp™
ikel-
Standard < > | Kompakt _ —— A B C&D*2 | E F G| H J K | Lmax | Befestigungsklemme T-Nut TNuten- | U |V |W| X |Y Flache
nummer Schienen
~Schienenbreitel P1 & P2 P3 P1 [P2 & P3 Standard| gesenkt *123 Kurz Lang |Schnellspann| Schwerlast | abdeckung (11 30-31
SB S 35 .. AU 35 25 ... AU 35 265 ... .. 35 35.81 | 36.58
43 90 4.78| 493 [3.3|10.5| Mé M5 [ 55| 8000 | DFC3S | DFC3L | RTN8Mé | TN8M6 | TC8 | 23 | 25 | 75 | 48 | M6
SB S 50 ... AU 50 25 ... AU 50 265 ... AU BD 50 25 ... 50 50.82 | 51.58
SBM 44 ... AU 44 34 ... AU 44 360 ... AU BD 44 34 ... 44 44.81 | 45.58 6.28 3.3 |10.5| M6
SBM 60 ... AU 60 34 ... AU 60 360 ... AU BD 60 34 ... 60 60.81 | 61.58 43 90 i 6.42 a4l 14| Ms M6 [ 5.5| 8000 |DFCA4S | DFCAL [ RTN8MS | TNB8M6 | TC8 | 23 | 25 | 100| 65 | M8
SBM76 .. AU 76 34 ... AU 76 360 ... AU BD 76 34 ... 76 76.81 | 77.58 6.12 i scj‘”g'gr:qg
SBL76 .. AU 76 54 ... AU 76 580 ... nicht verfigbar 76 76.81 | 77.58 43 90 9.12| 9.43 [ 55(17.5| MI0 | MIO |10.5 6000 |DFCS5S | DFC5L |Siehe Bemerkung 5 fir Details.|[25.5| 35 | 140|100 [M10
Temichl

Bemerkungen:

1. Profile, die lénger als 4046 mm sind, werden aus zwei oder mehr zusammengesetzten Schienen geliefert. Um eine prézise Verbindung zu gewdhrleisten, werden . . Céfg%g
die Schienen verstiftet. AuBerdem sind in der Regel neben jeder StoBstelle zusétzliche Befestigungsschrauben vorgesehen. Fishrungsprofile kénnen auf Anfrage BeSteIIhlnwelse Mix & Match
auch mit kiirzeren Schienen an beliebiger Position geliefert werden. SBS3ﬂm6 P1 (I-) (C) (X) (C33) (D53) Optionen

2. Aus Lieferzeit- und Kostengriinden sollten Fihrungsprofilléngen definiert werden, bei denen die MaBBe C und D in der obigen Tabelle eingehalten werden. Sofern . .
vom Kunden nicht anders angegeben, werden die MafBe C und D identisch geliefert. Artikelnummer abweichende C& D MafBle

3. Fir léngen, welche die Maximallénge L max Gberschreiten, kénnen aufeinander angepasste, zusammensetzbare Fihrungsprofile geliefert werden. Bitte Profilléinge L = 1346 mm - sonst frei lassen*? Lij:ggjf;‘&,
kontaktieren Sie Hepco fiir Details. . . . . AR

4. In der Tabelle sind die verfigbaren Laufwagen fir jedes Fihrungsprofil aufgefiihrt. Es ist jedoch méglich, einen kundenspezifischen Wagen mit anderen Prézisionsklasse: Optionen sind P1, P2 & P3 X - Profil mit Endafbd.elckung &
LagergréBen zu verwenden. Details zu den ,Mix & Match”-Méglichkeiten entnehmen Sie bitte dem GV3 Technischen Handbuch t.. L - Leichtbauprofiloption fir SB S sonst frei lassen . :

5. Schnellspann-T-Nutensteine RTN8M6, SchwerlastT-Nutensteine TN8M6 und T-Nutenabdeckungen TC8 sind nur mit den Typen SB S.... und SB M.... kompatibel. sonst frei lassen C- gesenkte Befestigungsbohrungen Orgz\c;?ce;,en-
Typ SB L.... Fihrungsprofile sind mit allen MCS Profilen, T-Nutensteinen und T-Nutenabdeckungen der T-NutengréBe kompatibel. sonst frei lassen

6. Der SchwerlastT-Nutenstein TN8Mé wird fiir das Leichtbauprofil und iberall dort empfohlen, wo eine hohe Verbindungsfestigkeit gefordert wird. Es sind auch .
ungebohrte T-Nutenstréinge fiir die SBS... und SBM... Profile bis zu einer Ldnge von 1000mm erhéltlich. Bitte geben Sie die Artikelnummer ,TN8S” gefolgt von ZUbEhor:
der gewiinschten Lénge in Millimeter an. Fir Informationen zu den T-Nutenstréingen zu dem SBL... Profil kontaktieren Sie bitle Hepco. Siehe Tabelle fir Artikelnummern der T-Nutensteine™, T.Nutqbdeckung*5r7 und Befesﬁgungsklemmen.

7.  Die T-Nutenabdeckung TC8 besteht aus schwarzem PVC und ist in Léngen bis zu 8000 mm erhéltlich. Bitte geben Sie die Artikelnummer TC8 gefolgt von der

gewinschten Lange in mm an.
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Standardlager

Die Standardlager von HepcoMotion sind fir die Verwendung mit bestimmten SchienengréBBen konzipiert, kénnen aber in
vielen Fallen auch anders kombiniert werden*¢.

Folgende Lagertypen und Befestigungsarten sind verfigbar:

Das geteilte Lager, die
Konstruktion bietet eine

Standardwahl, besteht aus zwei einzelnen Rillenkugellagern auf einem Zapfen. Diese
gewisse Anpassungsfdhigkeit, die mehr Laufruhe, einfache Einstellung und gréBere Toleranz

von Ausrichtungsfehlern bietet.

Das einteilige Lager (DR)

besteht aus einem einteiligen Lagerkérper mit zwei doppelreihigen Kugellagern. Dies resultiert

in einer héheren Tragfahigkeit, insbesondere in radialer Richtung, und geringerer Anfalligkeit fir das Eindringen von Schmutz.

Beide Lagertypen wurden speziell fir die Verwendung mit Schienensystemen entwickelt und ihre Leistungsfahigkeit durch
strenge Tests bestdtigt. Die AuBenmafe sind identisch.

Die Option mit Nitrildichtung (NS) bietet héheren Schutz gegen das Eindringen von Wasser oder Fremdkérpern als die
Standardausfihrung mit Metallabschirmung. Die Reibung kann jedoch geringfiigig erhoht sein.

Lager fir Durchgangsbohrungen sind mit zwei Zapfenléngen erhdlflich, wobei die kurze Version mit den Standard-

Lager fir Durchgangsbohrungen (SJ/LJ)

exzentrisch (E & DE) zentrisch (C)
B1 CI G*? K*1
N -

HepcoMotion.com

Tragerplatten kompatibel ist. Beide Varianten sind mit festem zentrischem Zapfen (C), sowie einstellbarem exzentrischem
Zapfen (E) beziehungsweise doppelt exzentrischem Zapfen (DE) verfiigbar. Letztere Version erméglicht das Abnehmen eines
Laufwagens von der Schiene.

Alle Lager sind auch als Ausfihrung mit kontrollierter Hohe (CHK) erhéltlich, wodurch Schwankungen in der Dimension B1™4
minimiert werden. Dies ist in hochprézisen Anwendungen von Vorteil.

Sacklochlager (BH) erméglichen den Einsatz in einem soliden Maschinenunterbau, wo Durchgangsbohrungen nicht
méglich sind, oder falls die Einstellung von der Frontseite bevorzugt wird. Sie sind in fester zentrischer Ausfihrung (C) und
einstellbarer exzentrischer Ausfiihrung (E) erhéltlich. Alle Lager sind intern lebensdauergeschmiert.

Kunden wird dringend empfohlen, die Kontakifldche von Lagern und Schienen durch Hepcos Dichtkappen®, die auf die
Lager passen, oder mit Hepcos Schmierbldcken zu schmieren. Hierdurch werden Tragféhigkeit und Lebensdauer erheblich
erhoht.

Siehe Anwendungsbeispiele auf (3 10 - 17

Sacklochlager (BHJ)

zentrisch (C)

Bl M
-
-

exzentrisch (E)
B1

€2 | x3
_T E— * / ﬂi\\ r
| a1 EHHL =t B\ J A (2 D - e Als| T3
L : S :$ J Yy
703
\\B/ C L ‘U’ - 2 Zylinderschrauben v |
N - 7 ISO 4762 / DIN 912 (mitgeliefert)\ [~ i ‘
1 \ 1 T
Steckschlissel - . [:",LJ [ ] Q B
(Bestellnr. & Anzugs- Einstellschlissel QQI T : Tt Ql
momente siehe System- il (Bestellnr. & Anzugs- Bohrungsabstéinde fir alle Kombinationen von Schienen = | i M
Kurzer anger Zapfen zusammenbau & Einstellung O momente siehe System- und Lagern sind im GV3 Technischen Handbuch i tP P1 Lu
Zapfen (L)) im GV3 Technischen zusammenbau & Einstellung aufgefihrt. Bitte beachten Sie, dass die Bohrungsabsténde | R |
1 im GV3 Technischen fir Systeme mit doppelt exzentrischen Lagern abweichend
(SJ) Handbuch /) % PP 9 R1
Handbuch 4) sind.
Artikel fiir Schiene*¢ A B B1 C C1 max Cc2 D E F |G*2| H H1 J K*! L M N P P1 Q Ql | Q2 R R1 S T u v
rrikel- . .
Kurzer |Langer | Kurzer | Langer | Kurzer | Langer [ £0.025 Fein- ..E.. | ..DE...| +0.00 +0.1
nummer "/ Zapfen |Zapfen |Zapfen|Zapfen|Zapfen | Zapfen Gewinde -0.03
LJI3 L | NMS & MS | 127101 | 547 | 58 | 9.5 8 6.7 | 22 | 24 | 951 | M4x0.5 8 - 7 9 0.5 1.9 4 7 5.8 1.0 |6.25| 6.6 | 85 | 375|675 | 30 | 475 8 20 | M3 | 55
LJ18. | NV &V 18 (124 | 6.75 | 7.4 14 | 3.4 | 10 | 24 | 2.5 | 14.0 | M6x0.75| 10 | 2.5 | 10 13 0.7 | 26 6 11 7.4 1.2 8 10.5 | 10 4 8 38 54 11 | 245 | M4 7
LJ25.0 | NS & S 25 (166 9 9.8 19 | 3.8 13 | 3.4 | 49 |20.27| M8x] 14 g 13 17 | 0.75 | 2.75 8 13 9.8 1.5 7 9 12 5 10 50 72 14 32 M5 | 8.5
L340 NM & M 34 |21.3| 11.5 [ 13.8 | 22 | 6.6 | 148 | 5.2 | 59 [ 2713 |[MIOx1.25| 18 4 17 21 1 3.6 10 15 | 138 | 20 | 95 | 85 [ 175 | 6.5 | 125 | 60 | 90.5| 17 42 | Mé 10
..)54 .. NL & L 54 |347| 19 | 178 | 30 | 82 | 204 | 57 | 79 |41.76 | M14x1.5 | 28 6 22 28 1.5 | 55 14 27 | 178 | 3.0 | 145 | 16.4 | 23.5 | 10.5 | 18.5 | 89.5 | 133 | 25 62 M8 13
Es stehen verschiedene
Max. Tragféhigkeit (N) Statische (Co) und Dynamische (C) Tragzahlen (N)** Méglichkeiten der Lagerschmierung Verfiigbare Optionen
Artikel- — - .. " - als Alternative zu Dichtkappen und | Artikel-
Elntelllge Lager Geteilte I.GQET Fur elnlelllge I.uger For getelhe lager Schmierblocken zur Verf[jgung_ = NS = DR CH
: : g f Weitere Inf ti finden Sie i nummer L el - mi
R R I e P et
LJ13 : ! 120 60 ! : ! ! 25 | 695 | 74 | 194 — ~J 13 £ v v i v
..J18 .. 600 190 200 125 1168 2301 435 857 593 1438 173 419 /‘% - 418 ... £ v v v v
125 | 1500 400 600 320 | 2646 | 5214 | 821 | 1618 | 1333 | 3237 | 326 | 791 Al 425 ... v v v v v
T
)34 .. | 3000 | 900 1400 800 | 5018 | 9293 | 1362 | 2523 | 2600 | 5291 | 557 | 1270 - 5 )34 v v v v v
.)54..| 5000 | 2500 | 3200 | 1800 | 12899 | 21373 | 2777 | 4601 | 6657 | 13595 | 1136 | 2320 )54 v v v v v
Bemerkungen: o o o . Bestellhinweise
1. Die Bohrungen fir die Lagerzapfen sollten fir einen guten Sitz mit der Toleranz F6 gefertigt werden. LJ 25 C (DR) (NS) (CHK)
2. Zum Einstellen verfiigen alle exzentrischen Lager fir Durchgangsbohrungen am Zapfen iiber einen Innensechskant, mit Ausnahme der Gréfle 13.
3. Zur Unterscheidung haben zentrische Lager fir Durchgangsbohrungen chemisch geschwdrzte Muttern, exzentrische Lager galvanisch verzinkte. . . . wl ad
! X . ) . - o - Befestigungsart. Auswahl: kontrollierte Lagerhohe
4.  lager mit kontrollierter Hohe (CHK) werden in der Regel aus dem Lagerbestand selektiert, daher kénnen die verfigbaren Mengen begrenzt sein. Bitte beachten R
Sia das GV3 Technische Handbuch . SJ = kurzer Zapfen, LJ = langer Zapfen sonst frei lassen
5. Die angegebenen statischen und dynamischen Tragzahlen basieren auf brancheniiblichen Berechnungen. Diese spiegeln nicht genau die Systemleistung wider & BHJ = SQCkIOChnger Nitrildichtung
und sind lediglich zum Vergleich mit anderen Systemen vorgesehen. Bitte verwenden Sie die Werte fir die maximale Tragféhigkeit und den Abschnitt Last/ Artikelnummer (~ Lagerduchmesser in mm) fir Metallabschirmung frei lassen
Lebensdauerberechnungen, um die Systemleistung 2y ermitteln. . ) ) _ C = zentrisch (fest), E = exzentrisch (einstellbar) einteiliges Lager
6. Fir jedes Lager wird der emfpohlene Schienentyp angegeben. Es kdnnen auch andere Schienen verwendet werden, siehe ,Mix & Match” Komponenten- . .. .. . .
e . oder DE = doppelt exzentrisch (fir abnehmbare fir geteiltes Lager frei lassen
Kompatibilitat im GV3 Technischen Handbuch 1. Laufw
7.  Die exzenfrischen Sacklochlager kénnen nicht mit Dichtkappen ausgestattet werden, stattdessen kdnnen jedoch Schmierblocke verwendet werden. aufwagen)
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Kompaktlager HepcoMotion.com [IFZEe

Durch ihr Design mit nur einem Kugellager sind Kompaktlager von HepcoMotion extrem platzsparend. Eine Kombination aus Sacklochlager (BH) erméglichen den Einsatz in einem soliden Maschinenunterbau, wo Durchgangsbohrungen nicht | rechniches |
Kugel-Laufbahn-Konformitat und niedrigem Radialspiel sorgt fir gute Stabilitét. Das Ergebnis ist ein kostengiinstiges Lager, méglich sind, oder falls die Einstellung von der Frontseite bevorzugt wird. Sie sind in fester zentrischer Ausfishrung (C) und | "2
welches sich fir viele Anwendungen ideal eignet. Die Leistungsfahigkeit dieser Lager wurde durch strenge Tests bestdtigt. einstellbarer exzentrischer Ausfithrung (E) erhdaltlich. %
Kompaktlager von HepcoMotion sind fir die Verwendung mit bestimmten Schienengréf3en konzipiert, kdnnen aber in vielen Alle Lager sind intern lebensdauergeschmiert. Kunden wird dringend empfohlen, die Kontakifléche von Lagern und Schienen |, ...
Fallen auch anders kombiniert werden*S. durch Hepcos Abstreifer*, die auf die Lager passen, oder mit Hepcos kompakten Schmierblécken zu schmieren. Hierdurch Systeme
Folgende Lagertypen und Befestigungsarten sind verfigbar: werden Tragféhigkeit und Lebensdauer erheblich erhsht.
Die Option n.1.it Nitrildichtung (NS) bietet hdheren Schutz gegen das Eindrir]gen von Wasser oder Fremdkérpern als die Siehe Anwendungsbeispiele auf (1 10 - 12 & 15 oA
Standardausfihrung mit Metallabschirmung. Die Reibung kann jedoch geringfiigig erhoht sein. X
Lager fir Durchgangsbohrungen sind mit zwei Zapfenléngen erhéltlich, wobei die kurze Version mit den Trdgerplatten fir Last/Lebens.
Kompaktlager kompatibel ist. Beide Varianten sind mit festem zentrischem Zapfen (C), sowie einstellbarem exzentrischem daver
. (0 50-52
Zapfen [E) verfigbar. Sacklochlager (GBHJ)
Lager fir Durchgangsbohrungen (GSJ/GLJ)
exzentrisch (E) zentrisch (C) zentrisch (C) exzentrisch (E)
B1 CI BT M B1
A1 —— Kompakt-
Laufwagen
C2_ | =3 ‘i\ (2425
p| - ---k—-— e H{H o| (it N [/ \ Al sHE
f s ) | \ I gsiE
] !
‘_ I
{70
el ¢ )
Steckschlissel v
(Bestellnr. & Anzugs- O a Einstellschliissel Bohrungsabsténde fiir Lager : = Sl
momente siehe S.ystem— (Bestellnr. & Anzugs- und Schmiervorrichtungen Bl Q2 ! : E — ] Q S
zusgmmenbcu & Elnste"ung momente siehe System- siche GV3 Technisches = ! if=bde Ql
im Gvsd-LeChthChen zusammenbau & Einstellung Handbuch 4. ' tP ‘ P1 # |
Handbuch & im GV3 Technisch R
kurzer anger Zapfen ) im echnischen . U -2 / | |
Zapfen (GLJ) Handbuch ) Zylinderschrauben R1 -
i ISO 4762 / DIN 912 Schieen
(mitgeliefert) 0 2629
Artikel fir Schiene*> A B B1 C C1 max C2 D E F [G*?| H H1 J K* L M N P P1 Q | QA | @ R R1 S T U v
ikel-
/ly Kurzer | Langer | Kurzer | Langer | Kurzer | Langer [ +0.025 Fein- +0 +0.1
nummer . Zapfen |Zapfen |Zapfen |Zapfen | Zapfen |Zapfen Gewinde -0.03 o
L1995 L NV &V 195 92 | 57 | 74 14 | 3.4 10 | 24 | 2.5 | 14.8 | M6x0.75 | 5 25 | 10 13 0.7 6 11 7.4 1.2 8 10.5 | 8.6 4 8 38 54 11 24.5 | M4 7 S;:iCenZn
L1265 | Ns & s [265|11.3| 68 [ 98| 19 [38 ] 13 [ 34 |49 [1998] mea | 7 [ 3 |13 17 lozs| 8 [ 3 |os |15 7 [ 9 [ n ] 5 [ w50 [72] 143 [m]|ss]| 7
LJ360 .. NM & M 36 14 83 [138| 22 | 6.6 [ 148 | 52 | 59 | 2757 |[MIOx1.25| 9 4 17 21 1 10 15 13.8 2 9.5 1.3 | 133 | 6.5 | 125 60 | 90.5 17 42 M6 10 —
..J580 ... NL & L 58 (228 143 | 178 | 30 | 82 | 204 | 57 | 79 |46.08| M14x1.5 | 14 6 22 28 1.5 14 27 17.8 3 14.5 | 16.4 | 219 | 10.5 | 18.5 | 89.5 | 133 25 62 M8 13 oo b
. Max. Tragféhigkeit (N) Statische (Co) und Dynamische (C) Tragzahlen (N)* Verfiigbare Optionen Mix & Match
Ar'l'lkel' Q . Arﬁkel' Optionen
ommer Radial Axial Radiale Lasten Axiale Lasten - NS P
Co C Co C nummer Metallabschirmung Nitrildichtung _
. 1195 .. 240 100 563 1366 164 398 1195 . " v Fendbuah L1
. 1265 . 575 235 1267 3075 310 751 265 % 7
1360 ... 1200 500 2470 5625 530 1206 e % % =
...1 580 ... 2600 1060 6324 12915 1079 2204 1580 ... v v gewicht
Bemerkungen: ©
1. Die Bohrungen fir die Lagerzapfen sollten fiir einen guten Sitz mit der Toleranz F6 gefertigt werden. Beste“hinweise
2. Zum Einstellen verfiigen alle exzentrischen Lager fir Durchgangsbohrungen am Zapfen iber einen Innensechskant, wie dargestellt. GLJ 265 C (NS)
3. Zur Unterscheidung haben zentrische Lager fir Durchgangsbohrungen chemisch geschwiérzte Muttern, exzentrische Lager galvanisch verzinkte. ng:fqmm
4. Die o?gegel?ejen statischen unj\d dyr\qmischen Tragzahlen basieren aufvbrunchen(jbliche.n Be.rechnunge.l'w. ?iese seiegeln nicht"gvenot.J die Systemleisfung wider Befestigungsort. Auswahl: ﬂitrildichtung @ 21
und sind lediglich zum Vergleich mit anderen Systemen vorgesehen. Bitte verwenden Sie die Werte fir die maximale Tragféhigkeit und den Abschnitt Last/ " . .
Lebensdaverberech ui ‘ ‘ GSJ = kurzer Zapfen, GLJ = langer Zapfen fir Metallabschirmung frei lassen
ebensdaverberechnungen, um die Systemleistung zu ermitteln. Klochl
5. Fir jedes Lager wird der emfpohlene Schienentyp angegeben. Es kénnen auch andere Schienen verwendet werden, siehe ,Mix & Match” Komponenten- & GBHJ = Sacklochlager C = zentrisch (fest), E = exzentrisch (einstellbar)
Kompatibilitat im GV3 Technischen Handbuch .. Artikelnummer (~10x Lagerdurchmesser in mm)

6. Die exzenfrischen Sacklochlager kénnen nicht mit Dichtkappen ausgestattet werden, stattdessen kénnen jedoch Schmierblocke verwendet werden.
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Dichtkappen HepcoMotion.com
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HepcoMotions Dichtkappen aus flexiblem Kunststoff passen Gber Standardlager. Sie schitzen, dichten effektiv ab und
entfernen Schmutzpartikel von der Schiene. Die V-Flache wird mit &lgetrénkten Filzabstreifern geschmiert.

Der Innenraum wird iber Schmierpunkte mit Fett befillt. Dies verbessert die Schmierung und sorgt fir die Nachfillung der
Filzabstreifer, da ein Teil des Fettes wdhrend des Betriebs verflissigt wird. Die meisten Systeme benétigen wdhrend der
Maschinenlebensdauer keine weitere Schmierung” Durch den Einsatz von Dichtkappen werden Lebensdauer, Tragfahigkeit,
Lineargeschwindigkeit und Bedienersicherheit erhaht.

Fir exzentrische Sacklochlager und J13-Lager sind keine Dichtkappen erhaltlich.

Siehe Anwendungsbeispiele auf (3 11 - 14 & 16

Befestigung mit
Durchgangsbohrungen

Beide Typen von Einsétzen werden mitgeliefert.

2 x Schmierpunkte*? Langloch erméglicht

Einstellung
Bohrungs@ U fiir A
. C
selbstschneidende ¢ A\
Schraube. ] ‘F Mite  |'G’ Mitte
Verschiebbar zum Schraube*4 | Lager*4

Einstellen der

Dichtkappen.

1
| A

Alle  Bohrungsabsténde fir Lager und
Schmiervorrichtungen siehe GV3 Technisches X
Unterlegscheiben
Handbuch 4. 9
. : (mitgeliefert) *2
2 x selbstschnei-
H C
dende Schrauben \ #os B 7

(mitgeliefert) *1 ‘ —
N A iy
(9 8 KL S
A

‘M’ - 2 x Schrauben &

m

S|

v

E-— LR

Befestigung mit Gewindebohrungen

R L q (@ Bohrung)  Filz- | D
P (@ Kopf) abstreifer
fir Lager
Arfikel- g -
% A(B|C|[D|E|F|G|H|J|K M*2 N|P|Q|R|S|T| U
nummer
+0.1 Schraube| Léinge max
CS18*| ..J18 .. | 42 |13.8|21.2|32.5|6.75|12.3|10.4|32.3| 18 | 6 |M2.5| 12 |55 |45 | 3 |85| 12 | 2 2
CS 25 )25 .0 [ 55|18 |30 (44| 9 |14.8|14.8| 43 [22 |86 | M3 | 12 |29 (55|35 11 | 16| 2 |25
CS 34 ..J34 .. | 70 [22.5| 40 | 56 |11.5]|19.6|19.6| 54 | 28 | 13 | M4 | 20 (62| 7 | 45| 14 | 20 | 2.7 | 3.3
CS 54 ..J54 .. | 98 [36.5| 60 | 80 | 19 |29.7|29.7| 78 | 40 | 20 | M5 | 25 | 4 9 6 |24 |35|35]| 4
Artikel- fir Schienenprofil
nummer | MS \ S M L
CS 18 * x v v v v
cs25 | x x | v | v | v Bestellhinweise
CS 34 X X X v v 4 x CS 34
CS 54 x x x x v Anzahl und Artikelnummer angeben I
Bemerkungen:
1. Zwei selbstschneidende Kreutzschlitz-Llinsenkopfschrauben mit PT-Gewinde fiir Kunststoff werden mit jeder Dichtkappe geliefert.

2. Zwei Maschinenschrauben mit Kreuzschlitz (DIN 7985A / ISO 7045) und zwei Unterlegscheiben (DIN 125A) werden mitgeliefert.

3. Das Schmierintervall ist abhéngig von der Hubldnge, der Last und den Umgebungsbedingungen. Schmiervorrichtungen nach Bedarf mit einem lithiumseifen-

basierenden Fett der Konsistenz 2 nachfiillen. Fettpressenadapter (Art.-Nr. CSCHF4034) oder komplette Fettpressen sind bei Hepco erhdltlich.
4. Im Gegensatz zu allen anderen GréBen liegen die Positionen der Befestigungsschrauben von CS18 nicht auf der Mittellinie der nominalen Lagerposition.

Abstreifer HepcoMotion.com [

HepcoMotions Abstreifer aus Hartkunststoff passen iber Kompaktlager. Sie schiitzen effektiv und entfernen Schmutzpartikel ———
von der Schiene. Die V-Fléche wird mit dlgetrénkten Filzabstreifern geschmiert. it &

Der Innenraum wird Uber Schmierpunkte mit Fett befillt. Dies verbessert die Schmierung und sorgt dafir, dass die %
Filzabstreifer wieder befillt werden, da ein Teil des Fettes wahrend des Betriebs verflissigt wird. Die meisten Systeme
bendtigen wahrend der Maschinenlebensdauer keine weitere Schmierung™. Durch den Einsatz von Abstreifern werden

Montierte

Lebensdaver, Tragfahigkeit, Lineargeschwindigkeit und Bedienersicherheit erhoht. Systeme
Fir exzentrische Sacklochlager sind keine Abstreifer erhaltlich.
Siehe Anwendungsbeispiele auf £ 12
Kompakt-
| lager
11 36-37
Befestigung mit _ Befestigung mit
Durchgangsbohrungen \W Gewindebohrungen
Schienen
(1 26:31

2 x Schmier-
punkte*3 \\\

Technisches
/_\ F Jechnisch il

G| Mitte Schraube & Mix & Match
Mitte Lager L Opfionen
| A |
X+
Alle Bohrungsabstdnde fir Lager und Last/Lebens-
2 Bohrungen @K fir Schmiervorrichtungen siehe GV3 Technisches , @‘;‘69’52
selbstschneidende Handbuch 4. S
Schrauben - Filzz— ‘M’ -2 Schrauben &
(nicht mitgeliefert)*2 | abstreifer Unterlegscheiben ®
I | (mitgeliefert) *!
! ‘
B *J_— L > @! : : _-L* System-
i f auswahl
J$ | I H ; F% || L | lP [ 21
AT e NX
~ D Hendb
Komponenten-
Art. T Lager | gewich
riikel- A B C D E F G H J K M N P
nummer
+0.1 +0.1 Schraube| Ldnge

CWI195 | ..J195 .. | 43 1.2 | 228 | 35 | 275 | 57 | 113 2 7 24 | M25| 12 3 8.5
CW 265 | ..J265..| 54 13 | 30.3 | 44 &5 68 | 1563 | 25 | 85 | 28 | M3 16 5.5 10
CW360 | ..J360..| 72 | 155 | 40.8 | 59 48 8.3 | 20.5 8 9 3.8 | M4 16 5.5 10
CW 580 | ..J580...| 106 | 25 | 633 | 90 74 | 143 | 31.8 | 3.5 18 48 | M5 25 4 20

Artikel- fir Schienenprofil

nummer | MS S M
CW 195
CW 265
CW 360
CW 580

Bestellhinweise

4 x CW 360

x| x|x|\[<

x
v
x
x

N %[ % [x |

x
x
v
x

X|[X|X|Xx

Anzahl und Artikelnummer angeben

Bemerkungen:

1. Zwei Maschinenschrauben mit Kreuzschlitz (DIN 7985A / ISO 7045) und zwei Unterlegscheiben (DIN 433) werden mit jedem Abstreifer geliefert.

2. Abstreifer konnen mit den Sackléchern K in der Unterseite befestigt werden. Dazu entweder ein Gewinde M fir Maschinenschrauben einbringen oder
selbstschneidende Schrauben verwenden. Die Befestigungslécher miissen zu Einstellungszwecken geschlitzt werden.

3. Das Schmierintervall ist abhdngig von der Hublénge, der Last und den Umgebungsbedingungen. Schmiervorrichtungen nach Bedarf mit einer lithiumseifen-
basierenden Fett der Konsistenz 2 nachfillen. Fettpressenadapter (Art.-Nr. CSCHF4034) oder komplette Fettpressen sind bei Hepco erhltlich.
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Schmierblocke HepcoMotion.com

HepcoMotion Schmierblécke aus Kunststoff werden normalerweise auf jeder Seite der Schiene zwischen zwei Lagerpaaren
angebracht. Je nach Bedarf kann jedoch eine beliebige Anzahl an beliebiger Stelle montiert werden. Schmierblécke
schmieren die V-Fihrung der Schiene mit federvorgespannten, élgetrankten Filzabstreifern.

& CAD

Techmsches‘
Handbuch L1

==

Montierte
Systeme

Schienen
3 26-31

Standard-
lager
3 34-35

Kompakt-
(lager)
3 36-37

+ -
X+

Last/Lebens-
daver
11 50-52

Techm’sches‘

Tragfahigkeit und Lebensdauer des Systems werden deutlich erhdht, gleichzeitig bleibt die Reibung so gering wie beim
Trockenlauf. Schmierblécke kénnen fir jeden GV3 Laufwagen von Hepco spezifiziert oder als Teil der kundeneigenen
Konstruktion verwendet werden.

Schmierblécke sind sowohl fir Standard- als auch fir Kompaktlager erhélilich. Beide Typen werden mit Befestigungsmaterial
geliefert und kénnen entweder mit Sackloch- oder Durchgangsbohrungen befestigt werden.

Siehe Anwendungsbeispiele auf L3 10, 13, 15 & 16

Schmierblécke fir Standardlager

Alle Bohrungsabsténde fir Lager und Schmiervorrichtungen siehe GV3 Technisches Handbuch 4

Kompaktausfishrung (...C)

S —
. i,Ak,i,%,
? T T
\
K

(mitgeliefert)*2

Schmier-
punkt *3

(@

N/

D)

a1

“L P - 2 selbstschneidende Schrauben

Flanschausfishrung |...F)

2 Bohrungen @N

E=

.7
Q - 2 Schrauben

Schmierblécke fir Kompaktlager

Alle Bohrungsabstande

Technisches Handbuch .

fir Lager und Schmier-
| vorrichtungen, sieche GV3

B e ———
B !
| ;
|

‘%‘

|
|
|
|
|
|
L

Schmier-

punkt*? i
|I|||||| E

élm

A

2 Bohrungen @M

o] ]

DIN7985A

(mitgeliefert)*!

2 Bohrungen @M —

'Lp_ 2 selbstschneidende Schrauben (mitgeliefert)*?

Q - 2 Schrauben DIN 7985A (mitgeliefert)*!

Handbuch LY
Artikel- | A (A1 | B | C | D | E F | G| H/|J K| M N p*2 Q* R
Lager- nummer +0.1 +0.1 Gewinde x Lange | Gewinde x Lénge | max | min
schmierung B 12 *| 17 7 10 | 13 |52 ]| 2 12 | 3.1 [5.46] 3 | 6.5 |27 [1.7x2.5| ©D2.5x5 M2.5x6 3 |25
LB 20 *| 19 8 12 [22.5[6.5| 2 13 | 72 [6.75[4.75| 13 | 2.7 | 1.7x2.5| @2.5x10 M2.5x6 8 | 75
Le::gésf:heil LB 25 25 | 12 [16.5| 28 | 99 | 2 18 [ 55| 9 6 16 | 3.2 |2.4x4.5| @3x10 M3x8 75155
LB 44 34 | 17 | 20 | 38 | 15 | 2.4 | 25 7 |11.5] 8 22 | 4.2 |2.4x5.5| @3x16 M4x10 | 13.5[11.5
cﬁj LB 76 50 | 25 [33.5]| 57 1227|4538 | 10| 19 | 12 | 33 | 52 | 2.7x9 | ©3.5x22 M5x12  [18.5] 13
i g Morch LB 195 19 - 8.7 1198|685 5 13 | 4.1 [ 5.7 2.7 - @3x12 M2.5x10 9
Opfionen LB 265 25 | - |103| 25 |11.5] 4 | 18 [4.7 ] 6.8 3.2 @3.5x12 M3x8 8.5
LB 360 34 | - |129| 34 |166| 5 | 25 6283 4.2 D5x16 M4x10 11
LB 580 50 - |219] 57 [26.5] 75 | 38 |12.5|14.3 52 D6x25 M5x16 19
©
kel firr Lagertyp /= bevorzugte Wahl, v/= kompatibel, x = nicht kompatibel
System- Artikel- % fir Schienenprofil lieferbare Ausfihrungen
el nummer =L IMS| V| S | M| L |Fansch(f |kompaki ()
LB 12 *|..J13.. v I v | v | v |V v v
1B 20 *|..J18.. x | V| v |/ | v ] V v
fechrischeed | B 25 |.J25. x | v | v | x| x v v . .
1B 44 |.J34.. x [ x [x [ v x| vV [ vV Bestellhinweise
& LB 76 ..J54.. X X X x v v v LB360 F
LB 195 LJ195.. | v v v v v v X
K°Zii?fh"fe” LB 265 LJ265. | x | v | v | v | v v x Artikelnummer
LB 360 ..J360...| x X v | v | V v X Schmierblock-Typ:
LB 580 LJ580.. | x | x | x | vV | V v X F = Flansch, € = kompakt
Bemerkungen:

1. Zwei KreuzschlitzzMaschinenschrauben mit Linsenkopf Gréfle Q (DIN 7985A / ISO 7045) werden mit jedem Flansch- und kompakten Schmierblock geliefert.

2. Zwei selbstschneidende KreutzschlitzLinsenkopfschrauben mit PT-Gewinde fir Kunststoff werden mit jedem kompakten Schmierblock geliefert.

3. Das Schmierintervall ist abhéngig von der Hublénge, der Last und den Umgebungsbedingungen. Schmiervorrichtungen nach Bedarf mit EP-Mineraldl der
Viskositét 68 nachfillen.

4.  Die V-Form der GréBen LB12 und LB 20 lassen auch gréBere Schienenstérken als ihre G-Maf3e zu!

Automatische Schmiereinheit

HepcoMotion.com

Die automatische Schmiereinheit von HepcoMotion versorgt die V-Laufflachen der Schiene konstant mit Schmierstoff. Dieser
wird durch die sich auf der Schiene bewegenden Lager iber die gesamte Hublénge verteilt. Am effizientesten wird dies
durch die Verwendung von Hepcos Dichtkappen, Abstreifern oder Schmierblécken erreicht, die kontinuierlich mit frischem
Schmiermittel befillt werden und eine gleichmé&Bige Verteilung auf den Laufflachen gewdhrleisten.

Die automatische Schmiereinheit ist die beste Schmiermethode fir Systeme im Dauerbetrieb, die eine lange Lebensdauer

erfordern.

Die automatische Schmiereinheit ist wahlweise mit einem M5-Gewindeeinsatz oder einem O-Ring-Dichteinsatz erhdltlich.
Der Anschluss kann an ein Zentralschmiersystem, einen Schmierstoffgeber oder eine Oldosierpumpe mit Steuerung erfolgen.

Die Schmiermitteldosis sollte entsprechend dem Verfahrweg programmiert werden.

Ausfihrliche Informationen entnehmen Sie bitte dem GV3 Technischen Handbuch .t..

Siehe Anwendungsbeispiele auf L 8

Einsatz mit Gewindebohrung (T)

N

Einsatz mit Gewindebohrung

ﬁ ~—— Pneumatik-Fitting

E=2> FlieBrichtung des Schmiermittels

Einsatz mit Durchgangsbohrung (P)

=

Einsatz

FlieBrichtung des Schmiermittels

mit Durchgangsbohrung

O-Ring-Dichtung

Montageplatte

A*12

B*I,Z

4 CAD

TechnischesJ
Handbuch L1

S

Montierte
Systeme

verstarkte
Schienen
[0 26-29

Lager
3 34-37

Dichtkappen
38

Abstreifer
0 39

A*123
! ‘ Schmierblécke
P iy
——————— ;- S S
2
h
h ML
NSE, NME & NLE*3
N 5 Last/Lebens-
Artikelnummer Schiene passend zu A*12 | B*'?2 fho
NMS12 Autom. Schmiereinheit nicht verfigbar S0
NV20, NV28, NS25, NS35, NS50, NM44, NM60 & NM76 ‘.l/ 435 375
NL76, NL120 ' 330 210 =
NMSE & NVE Autom. Schmiereinheit nicht verfiigbar
NSE & NME @ 375* - vt
NLE 390*3 - [ 21
Bestellhinweise

NS35 L1290 P1 (C15) (D15) BLP (A430) (B380)

Artikel-Nr. Schiene l

Bestellbeispiel:
1 x NME L2336 P2 BLP A400
1 x NME L2336 P2 BLP A1850 ————

Bemerkungen:

abweichende A & B Maf3e

fur Standard frei lassen*12.3

Automatische Schmiereinheit mit:

BLP - Durchgangsbohrung, BLT - Gewindebohrung

Einseitige verstarkte Schiene, 2336mm lang, Qualitét P2, mit kundenseitigem Bohrbild A
Einseitige verstarkte Schiene, 2336mm lang, Qualitét P2, mit kundenseitigem Bohrbild A

1. Die Mafe A und B sind die Absténde von der Mitte der Montagebohrung, die dem rechten Schienenende am néchsten liegt.
2. Kundenspezifische Schmierbohrungen kénnen angegeben werden, dirfen jedoch nicht mehr als 600 mm vom Schienenende entfernt sein. Befestigungslécher

sollten vermieden werden.

3. Um ein symmefrisches Paar einseitiger verstarkter Schienen mit automatischen Schmierbohrungen zu bestellen, sollte eine der Schienen gegeniberliegend sein,
mit angepasster Schmierbohrposition Maf3 A. Dies ist im obigen Bestellbeispiel dargestell.
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& CAD

Techmsches‘
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Montierte
Systeme

Schienen
3 26-31

Laufrollen
0 43-45

Techmsches‘
Handbuch L1

Schmierblécke fir
Flachfihrungen

Techn\'sches‘
Handbuch L1

A

Komponenten-
gewicht

HepcoMotion.com

Flachfihrungen

GV3 Flachfihrungen von HepcoMotion bestehen aus hochwertigem Kohlenstoffstahl und sind an allen vier Seiten gehdartet,
um eine extrem widerstandsfahige Laufflache zu erzielen. Sie wurden fir den Einsatz mit Hepcos Laufrollen entwickelt.
Flache Schienen werden haufig gemeinsam mit Hepcos V-Schienen in grofien Systemen verwendet. Durch diese Konstruktion
entfallt die Notwendigkeit, Schienen exakt parallel zu setzen. Sie sind mit mehreren prézisionsgeschliffenen Flachen (wie
unten gezeigt) sowie in ungeschliffener P3-Qualitét erhdltlich, die fir viele Anwendungen geeignet ist*.

Es ist ratsam, die Laufflachen leicht zu dlen. Hierfir kdnnen HepcoMotion GV3 Schmierbldcke fir Flachfihrungen und
Laufrollen eingesetzt werden. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte dem GV3 Technischen Handbuch 4. .

Siehe Anwendungsbeispiele auf £ 5

A c - E E /) D*!

X 17
L +272

F +0.2 fir Qualitat P1 & P2B
-0 +0.4 fir Qualitat P3 & P2A 770025
Jxe A0.025

z T
T | e (i B
Y
= 7 tZylinder—
s

//10.075

schraube gem.
I ISO 4762 /
DIN 912 (nicht mitgeliefert)

0.4 x 45° (min)

Schnitt X-X V/ kennzeichnet prazisionsgeschliffene Flachen

fir Laufrolle

Ar“kel- ? § A B c* D* E F G Schrauben- | H*3 J*3 L*1.2
nummer

P1&P2A|P2B &P3|P1 &P2B [P2A &P3 (%) groBe (%) ~ max
FT24 12 |..R 18... [LRN 18... 12 12.4 24 24.4 [ 20.5(20.5| 45 7.5 o) M5 10 5 2000
FT 32 16 | ..R 25... [LRN 25... 16 16.4 32 324 43 43 Q0 | 8.75 7 Mé 11 6 4020
FT 4020 | ..R 34... |[IRN 34...| 20 20.4 40 40.4 | 43 | 43 | 90 12 9 M8 15 8 | 4020
FT 66 33 |..R54...[LIRN 54...] 33 33.4 66 66.4 88 88 | 180 17 14 M12 20 12 | 4020

Bestellhinweise
FT4020 L1830 P2A C15 D15

Artikel-Nr. —l— —I—

Lange der Fihrung L = 1830 mm
Prazisionsklasse: Optionen sind P1, P2A, P2B & P3

abweichende C & D Mafe
fir Standard frei lassen (siehe Tabelle)

Bemerkungen:

1. Flachfihrungen kénnen in jeder Lénge bis zur angegebenen Maximallénge geliefert werden. Aus Lieferzeit- und Kostengriinden sollten jedoch Langen definiert
werden, bei denen die MafBe C und D in der obigen Tabelle eingehalten werden. Sofern vom Kunden nicht anders angegeben, werden die Maf3e C und D
identisch geliefert.

2. Flachfihrungen iber der Maximalldnge werden durch Zusammensetzen zweier oder mehrerer Léngen in den Qualitaten P1, P2A & P2B erreicht werden. In
diesen Féllen werden die zusammengehérigen Stirnseiten rechtwinklig geschliffen.

3. Die Befestigung der Flachfihrungen an der Montagefléche erfolgt standardméBig Uber Senkbohrungen an den dargestellten Positionen. Andere
Befestigungsmaglichkeiten sind auf Anfrage erhdltlich. Es wird empfohlen, die Bohrungen der Flachschiene zum Verbohren zu nutzen.

4. Wichtig. Flachfihrungen im unmontierten Zustand sind nicht immer véllig gerade, kénnen aber bei der Montage auf die gewiinschte Geradheit eingestellt
werden.

Schmale Laufrollen HepcoMotion.com

Schmale Laufrollen von HepcoMotion ergénzen das GV3 Lagersortiment. Sie sind sowohl in zentrischer Ausfihrung (C) als
auch in exzentrischer, einstellbarer Ausfihrung (E) mit einer Zapfenldnge fiir Durchgangsbohrungen erhéltlich.

Schmale Laufrollen bestehen aus einem hochbelastbaren einreihigen Rillenkugellager mit dickwandigem AuBenring und
balliger Laufflache. Sie sind serienmdBig mit Metallabschirmungen oder mit Nitrildichtungen zum besseren Schutz gegen
Flussigkeiten bei gleichzeitig leicht erhdhter Reibung lieferbar. Sie eignen sich fir den Einsatz auf jeder ebenen Flache und
als Stitzrolle auf der Rickseite der einseitigen verstarkten Schiene.

Die Rollen sind intern lebensdauergeschmiert. Es wird jedoch empfohlen, die Lauffléche zu 8len. Hierfir stehen HepcoMotions
GV3 Schmierbldcke fir Flachfihrungen zur Verfigung. Weitere Informationen finden Sie im GV3 Technischen Handbuch &

Siehe Anwendungsbeispiele auf (1 5

E Cl1 exzentrisch (E) zentrisch (C)
A\ —
Lauffléchen- — C2 *2 F J

— — 1

AH |A

1
.|
W)
®
@
|
|
N
WINPT

— 1

radius R “—|—
|
I
|

Bl
B

io

- Einstellschlissel
(Bestellnr. & Anzugs-
momente siehe System-
zusammenbau & Einstellung

im GV3 Technischen

Steckschlissel
(Bestellnr. & Anzugs-
momente siehe System-

zusammenbau & Einstellung
im GV3 Technischen

Handbuch 4 Handbuch )
. fir Fihrung* | A B B1 C | C1 | C2 D E F G | Gl H | J¥ K R
Artikel- -
@ Feingewinde +0.00
nummer
-0.03
LRN 18 ... FT 24 12 18 [11.5| 8 14 10 | 2.5 | M6x0.75 5 25| 10 13 | 0.7 6 11 | 500
LRN 25 ... FT 32 16 25 [14.5] 10 19 13 5 M8x1 7 3 13 17 10.75 8 13 | 500
LRN 34 ... FT 40 20 34 |182 (125 22 [14.8]| 6 |MIOx1.25| 9 4 17 21 1 10 15 | 500
RN 54 ... FT 66 33 54 295 21 30 [204| 8 M14x1.5 14 6 22 28 | 1.5 14 27 | 500
Max Trag- statische (Co) und dyna- Lieferbare Optionen
Artikel- - atische (Co) und dyna Artikel- B
ommer fahigkeit mische (C) Tragzahlen*? ommer - NS
v (N) Co (N) C (N) v Metallabschirmung Nitrildichtung
RN 18 ... 400 593 1438 LRN 18 ... X v
LRN 25 ... 1000 1333 3227 LRN 25 ... v v
LRN 34 ... 2000 2600 5921 RN 34 ... v v
LRN 54 ... 5000 6657 13595 RN 54 ... v v
Bestellhinweise

LRN25 C (NS)

I T Nitrildichtung
fir Metallabschirmung frei lassen
C = zentrisch (fest)

oder E = exzentrisch (einstellbar)

Artikelnummer
25 bezeichnet den Rollendurchmesser in mm

Bemerkungen:

1. Die Bohrungen fir die Lagerzapfen sollten fiir einen guten Sitz mit der Toleranz F6 gefertigt werden.

2. Zur Unterscheidung haben zentrische Rollen chemisch geschwarzte Muttern, exzentrische Rollen galvanisch verzinkte.

3. Die angegebenen statischen und dynamischen Tragzahlen basieren auf brancheniiblichen Berechnungen. Diese spiegeln nicht genau die Systemleistung wider
und sind lediglich zum Vergleich mit anderen Systemen vorgesehen. Bitte verwenden Sie die Werte fiir die maximale Tragféhigkeit und den Abschnitt Last/
Lebensdaverberechnungen auf L 50-52 , um die Systemleistung zu ermitteln.

4.  Fir jede schmale Laufrolle wird die empfohlene Flachfihrung angegeben. Jede Laufrolle kann jedoch in Verbindung mit jeder beliebigen Flachfihrung,
einseitigen Schiene oder anderen Lauffléchen verwendet werden, je nach konstruktiver Eignung.
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Breite Laufrollen HepcoMotion.com INZIEY

Laufrollen sind entweder mit Metallabschirmungen oder mit Nitrildichtungen (NS) zum besseren Schutz gegen Wasser oder Techches§

HepcoMotions breite Laufrollen kénnen in Verbindung mit Hepcos Flachfihrungen, der Rickseite von einseitigen verstarkten

Schienen oder jeder anderen Art Lauffléche verwendet werden. Laufrollen bestehen aus einem hochbelastbaren doppelreihigen Schmutz lieferbar. Die Reibung kann jedoch geringfiigig erhht sein. Hondoueh =
Rillenkugellager mit dickwandigem AuBenring und balliger Lauffléche. Breite Laufrollen sind in den gleichen BasisgréBen wie Hepcos V-Lager erhaltlich. é-
Die Variante fir Durchgangsbohrungen ist mit zwei Zapfenléngen fir die meisten Montageplattendicken erhéltlich. lhre Funktionalitét und Leistung ist optimal auf Systeme abgestimmt, bei denen beide Lagertypen eingesetzt werden. Monfierle

Die Variante fir Sacklochbefestigung kann dort eingesetzt werden, wo Durchgangsbohrungen nicht méglich sind, oder falls Die Rollen sind intern lebensdauergeschmiert. Es wird jedoch empfohlen, die Lauffléche zu 6len. Hierfir stehen Systeme

die Einstellung von der Frontseite bevorzugt wird. HepcoMotions GV3 Schmierblécke fir Flachfihrungen und Laufrollen zur Verfigung. Weitere Informationen finden Sie im

Beide Ausfihrungen sind in fester zentrischer Ausfihrung (C) und einstellbarer exzentrischer Ausfishrung (E) erhdltlich. GV3 Technischen Handbuch .L.

Siehe Anwendungsbeispiele auf [ 5

Flach-

. fihrungen
Laufrollen fir Durchgangsbohrungen (SR/LR) Sacklochlaufrollen (BHR) 22
exzentrisch (E) zentrisch (C) zentrisch (C) exzentrisch (E)
*1
E_ CI J Bl _ B1
Laufflachen-— C2 *2 F L Einseiige ver
radius R ‘ i | starkte Schienen
L — ] N Lol B r — S 2829
B - F%_QD G |G1 T B\ A - -E-FHEH 1o - Al v
I - N = -
—LE : !
| BL —Laufflachen-
CA i Lager
B B radius R 03497
u ‘
i —— Techniches |
Steckschliissel O - Einstellschlissel IR [:L ] { ] o | Handbuc
(Bestellnr. & Anzugs- (Bestellnr..& Anzugs- P2 + | :1 : .
momente siehe System- momente siehe System- | #N ‘ NTIRE = o
i b & Einstellun | 1 I ! S?hmlerblocke
zusammenbau & Einstellung zusammenbau ] = \ for Laufrollen
k im GV3 Technischen im GV3 Technischen | Q | \/Tl 2
urzer | & Q1 )
Zapfen ONQe{Lé"Pfe“ Handouch 4} Fondbuch £} Zylinderschrauben
(SR) ISO 4762 / DIN 912
(mitgeliefert) X~
Last/Lebensdaver-
Artikel fir Fihrung* | A B Bl C C1 max C2 D E F G | Gl H J K L M N N1 P P1 P2 Q | Ql R S S1 T U \' be’ekcg”ougg;”
a/ kurzer | langer | kurzer | langer | kurzer | langer Fein- +0.00
nummer - Zapfen |Zapfen |Zapfen|Zapfen|Zapfen | Zapfen gewinde -0.03 W
.. R18.. [ FT2412 ... 18 | 12.4 | 6.75| 7.4 14 | 34 10 | 24 | 25 | M6x0.75 10 2.5 10 13 0.7 6 11 7.4 1.2 8 10.5 | 10 4 8 38 54 | 500 [ 123 | 78 | M4 7 11 Hond =
..R25..| FT3216 .. 25 | 16.6| 9 9.8 19 | 3.8 13 3.4 | 49 M8 x 1 14 3 13 17 0.75 8 13 9.8 1.5 7 9 12 5 10 50 72 [1000| 16 11 M5 | 8.5 14 &
..R34 .. | FT 4020 ... 34 | 213 | 11.5[138| 22 | 6.6 [ 148| 52 | 59 | MIOx 1.25 18 4 17 21 1 10 15 [ 138 | 20 | 95 | 85 | 175 | 6.5 | 125 | 60 | 90.5|1000( 21 15.3 | Mé 10 17 Komponenten-
.R54 ... | FT6633.. 54 (347 19 | 178 | 30 | 8.2 | 204 | 57 | 79 M14 x 1.5 28 6 22 28 1.5 14 27 | 178 | 3.0 | 145 | 16.4 | 235 | 10.5 | 18.5 | 89.5 | 133 | 1500 | 31 25 M8 13 25 gevich
Es stehen verschiedene Schmierblécke fir
Artikel Max. Trag- statische (Co) und dyna- Flachfiihrungen und Laufrollen zur Verfiigung. Artikel verfiigbare Optionen
r I e - . 0 . . . I e -
fahigkeit mische (C) Tragzahlen*® WeltereTInfﬁrmolt:one;'w flréci)en hSIJe im GV3 _ NS
nummer M. nummer
. € (N) Co (N) C(N) echnischen Handbuc umme Metallabschirmung Nitrildichtung
Schmierblock gegen Schmierblock gegen
~R18 .. 600 1168 2301 Laufrolle montiert Flachfihrung montiert ~R18 ... x v
..R25 .. 1600 2646 5214 ..R25 .. v v
..R34 .. 3200 5162 9560 % % ..R34 .. v v
.R54 . 8000 13271 21989 r_::‘[ = T — T ..R54 .. v v
| Ll’ )
i o , T! o
Bemerkungen: Bestellhinweise
1. Die Bohrungen fir die Lagerzapfen sollten fir einen guten Sitz mit der Toleranz F6 gefertigt werden. LR 25 C (NS)
2. Zur Unterscheidung haben zentrische Rollen chemisch geschwdérzte Muttern, exzentrische Rollen galvanisch verzinkte.
5 e s i Tl b o oS D e i b St v sofesigungs, Ausvohl L Nirdchung
pne sind lecigieh zom Tergieieh mP anderen pysemen vorgesehen. Bie verwenden sie die Tverie for die maximale Tragiahigiet ond den Abschnil tas SR = kurzer Zapfen, LR = langer Zapfen fir Metallabschirmung frei lassen

Lebensdauverberechnungen auf £1 50-52 um die Systemleistung zu ermitteln. & BHR = Sacklochlaufroll
4.  Fiir jede Laufrolle wird die empfohlene Flachfihrung angegeben. Jede Laufrolle kann jedoch in Verbindung mit jeder beliebigen Flachfihrung, oder einseitigen BHR = oacklochlaufrolle C = zentrisch (fest) oder E = exzentrisch (einstellbar)
verstérkten Schiene verwendet werden, je nach konstruktiver Eignung. Artikel-Nr. (Rollendurchmesser in mm)
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Die GV3 Zahnstangen von HepcoMotion bilden kombiniert mit Hepcos gehdarteten Ritzeln oder anderen Qualigtsprodukten
einen langlebigen und leistungsstarken Linearantrieb.

Die Zahnstangen sind aus hochwertigem Kohlenstoffstahl gefertigt, der vor dem Verzahnen allseitig geschliffen wird. Die
Verzahnung mit metrischem Modul mit 20° Eingriffswinkel wird hochprazise gefertigt.

Zahnstangen werden wahlweise mit Befestigungsbohrungen wie abgebildet oder ohne Bohrungen geliefert. Alle Lécher sind
exakt positioniert, damit Kunden Befestigungslcher vorbohren kénnen.

Die Rickseite der Zahnstange ist absolut parallel zur Zahnteilung, sodass sie zum Ausrichten an einer Bezugsflache
verwendet werden kann*.

Fir optimale Leistung sollten die Zéhne mit lithiumseifen-basierendem Fett der Konsistenz 2 geschmiert werden.

Siehe Anwendungsbeispiele auf £ 14 - 15

L*1.2
C* ‘ E ‘ ‘ E ‘ D*!
- X Y N Modul
S AAAAAAY - : ; c " -
X // Y

Zahnstange mit Senkbohrungen Zahnstange mit Gewindebohrungen

B
M1 - Gewinde x L = A = IG j M
- Gewinde x Lange CELY a)*3| GH*3 | +—-+- ' )
Zylinderschraube mit — N F f (Gewindegrée)
niedrigem Kopf nach
DIN 6912*3 Fase min. 0.4 x 45~ K
4 Positionen Schnitt X-X Schnitt Y-Y
fiir Ritzel
Artikel- .
A B |[C*|D*| E F | G |H*¥[J3| K |[I*2| M M1*3 N Max Lin.
nummer +0.25 max Schraube | Art-Nr. [ mod | Kraft (N)*>
RO7 .. PO7 W5... |12.7| 4.0 [20.5(20.5| 45 [6.35|5.65(4.5|7.6 |29 [1796| M4 (M4 x 10| FS410 | 0.7 110
R 10 ... PIOW?7.. [15.65[6.75| 43 | 43 | 90 | 7.8 [6.85|5.5|9.6| 4.0 |1886| M5 |M5 x 10| FS510 | 1.0 250
R15 .. P15 W8... |20.0|8.25| 43 | 43 | 90 | 8.3 [10.2[6.5| 11 | 4.5|2966| M6 [M6 x 12| FS612 | 1.5 400
R 20 ... P20 W13... |31.75/14.0| 43 | 43 | 90 [13.2(16.55| 11 | 18 [10.5(3956|M10| MI10 - 2.0 950
Bestellhinweise

R15 L845 (T) (C15) (D20)

abweichende C & D Maf3e
fur Standard frei lassen™!

Artikelnummer
(bezieht sich auf das Zahnmodul)

Zahnstangenlénge L = 845 mm

Befestigungsldcher:
T - Gewindebohrungen, N - ohne Bohrungen
frei lassen fir gesenkte Bohrungen

Bemerkungen:

1. Zahnstangen kénnen in jeder Lénge bis zur Maximallénge L geliefert werden. Aus Lieferzeit- und Kostengriinden sollten jedoch Léingen definiert werden, bei
denen die Maf3e C und D in der obigen Tabelle eingehalten werden. Sofern vom Kunden nicht anders angegeben, werden die MafBe C und D identisch
geliefert.

2. Wenn léngere Zahnstangen bendtigt werden, werden Standardléngen fir die stirnseitige Montage geliefert. In diesen Féllen kdnnen zusétzliche Bohrungen zur
Unterstiitzung nahe der StoBstellen notwendig werden. Bei der Montage solcher zusammengesetzten Zahnstangen ist darauf zu achten, dass die Wirkungslinie
und die Zahnteilung an der Stof3stelle genau Gbereinstimmen. Bei solchen Aufrégen wird ein kurzes Stick Zahnstange als Gegenstiick mitgeliefert.

3.  Die Standard-Senkbohrungen der drei kleinsten ZahnstangengréBen eignen sich fir Zylinderschrauben mit niedrigem Kopf (nach DIN 6912). Diese Schrauben
sind nicht iberall vorrétig, daher kénnen diese von Hepco in einer Linge fir jede Gewindegréfe bezogen werden (siehe Tabelle). Die gréfBte Zahnstange
R20 ist dick genug fir die iblichen Zylinderschrauben nach ISO 4762 / DIN 912.

4. Zahnstangen im unmontierten Zustand sind nicht unbedingt absolut gerade. Geradheit kann erzielt werden, indem die Zahnstange auf eine ebene Fléche mit
der Riickseite gegen eine Bezugsfldche geschraubt werden. Die Ausrichtung muss parallel zur jeweiligen Schiene erfolgen. Das Ritzel sollte auf das gewiinschte
Zahnspiel eingestellt werden. Fiir eine optimale Leistung sollten die Zéhne mit lithiumseifen-basierendem Fett der Konsistenz 2 geschmiert werden.

5. Die maximale Linearkraft ist die kontinuierliche Antriebskraft, die von einer gut geschmierten Zahnstange in Verbindung mit dem entsprechenden Hepco Ritzel
Ubertragen werden kann.

Ritzel HepcoMotion.com

Die Ritzelserie von HepcoMotion ist kompatibel mit allen verzahnten GV3-Komponenten. Bundritzel sind universell
einsetzbar. Die im Technischen Handbuch beschriebenen Wellenritzel sind kompatibel mit Hepcos zahnradgetriebenenen
Laufwagen und anderen Konstruktionen, fir die der Hepco Antriebsflansch und das Schneckengetriebe mit Hohlwellenantrieb
verwendet werden. Beispiele hierfir finden Sie im Abschnitt Zahnstangensysteme im GV3 Technischen Handbuch ..

Alle Ritzel haben gehartete Zshne, einen Zahneingriffswinkel von 20° und metrische Module nach ISO 1328-1. Ritzel
kleiner als 1 Modul entsprechen ISO 1328-1 Klasse 10 und werden mit Durchgangsbohrung (Typ B) oder mit Passschraube
(Typ BK* 1) geliefert. Ritzel ab Modul 1 haben gehdrtete und geschliffene Zéhne, entsprechen der ISOKlasse 6 und sind in
Stahl und in einigen Groflen auch in Edelstahl erhdltlich (siehe Tabelle). Diese Ritzel werden mit Durchgangsbohrung (Typ
B) oder mit Nut und Passschraube (Typ BK) geliefert.

Siehe Anwendungsbeispiele auf CJ 13 - 15 & 17
Bundritzel

G’ J = Modul K
(metrisch)

[ F* OE| &1
= op| ZE! Eg

Auflen @B
Teilkreis DA

H = Zahnezahl C
Artikel- Material*2 | Ausfihrung** | 1SO 1328-1 A B C D E | F*" |G| H J K
nummer Klasse Modul
PO5 W7 T28 .. ST x 10 14 15 14 10 D) - - 28 | 0.5
PO7 W9 T28 ... ST x 10 19.6 | 21 17 16 5 - - 28 | 0.7 | 9
PO7 W5 T28 ... ST x 10 19.6 | 21 13 16 5 - - 28 | 0.7
P10 W11 T42 ... ST/SS v 6 42 | 44 | 23 | 30 | 15 5 2.3 | 42 1 11
P10 W7 T42 ... ST v 6 42 | 44 | 185 30 | 15 5 2.3 | 42 1 7
P125 W14 T34 ... ST/SS v 6 42.5| 45 |255| 30 | 15 5 23 | 34 |1.25| 14
P15 W8 T28 ... ST v 6 42 | 45 | 198 | 30 | 15 9 23 | 28 | 1.5 8
P20 W20 T27 ... ST/SS v 6 54 | 58 | 35 | 40 | 20 6 28 | 27 2 20
P20 W13 127 ... ST v 6 54 | 58 | 25 | 40 | 20 6 28 | 27 2 13
Artikel- zur Veendung i Wellenritzel
nummer j @ Die Abmessungen des Wellenritzels
o5 wr el i S m 3
PO7 W9 T28 ... —
PO7 W5 T28 ...| RO7 .. - NV ... R - _Fh_
PIOWIT T42 .| - NSE .. R WG3 .. 1
P10 W7 T42 ...| RIO ... - NS ... R j
P125 W14 T34 ... - NME ... R WG4 ... fju‘“—’-_
P15 W8 T28 ...| RIS ... - NM..R | WG3 .. . .
P20 W20 T27 ... : NLE ... R : WG4 ... Passfgzyegfgﬁzmggs&ﬂ ond
P20 WI3T27 .| R20 . : NL..R | WG4 .. Schraube zur Verbindung mit
dem Schnecken-
Bestellhinweise getriebe geliefert.
(SS) PO7 W9 T28 BK
SS = Edelstahl (siehe Verfigbarkeitstabelle) Ritzeltyp:

frei lassen fir Stahlversion B = Ritzel mit Durchgangsbohrung

BK = Ritzel mit Nut und Passschraube*!

Artikelnummer Bundritzel

Bemerkungen:

1. Kleine Ritzel vom Typ BK mit Bohrungen kleiner als 8 mm werden mit Passschraube, jedoch ohne Passfedernut geliefert. Diese Ritzel werden Gblicherweise mit
einer Passschraube gegen den abgeflachten Teil einer Welle oder mit einem Kegelstift befestigt.

2. ST = Stahl, SS = Edelstahl. Ritzel aus Edelstahl sind fir Korrosionsbestandigkeit allseitig geschliffen.

3. v = allseitig gehartet. Zahne und Bohrung geschliffen. % = nur Z&hne gehértet. Zéhne nicht geschliffen.
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HepcoMotion.com

Zahnradgetriebene Laufwagen

Mit HepcoMotions zahnradgetriebenen Laufwagen lésst sich Gber das Hepco Schneckengetriebe, den Antriebsflansch und
das Wellenritzel kostengiinstig ein leistungsstarker und kontrollierter Linearantrieb realisieren.

Das Getriebe kann mit einem integrierten Wechselstrommotor geliefert werden, womit sich eine Punkt-zu-Punkt-
Linearbewegung am wirtschaftlichsten umsetzen lasst und der iber den Hepco AC Speed Controller gesteuert werden kann.
Das Getriebe kann auch mit Adapterflansch und Eingangswelle fir andere Fabrikate oder Motortypen geliefert werden,
einschliefBlich Schritt- und Servomotoren, die mit dem spielarmen Hepco-Getriebe kombiniert werden.

Die Tragerplatten aus Aluminiumlegierung sind prazise gefertigt und werden eloxiert geliefert.

Abbildungen anderer kompatibler Systeme mit Hepcos Schneckengetriebe, Antriebsflansch und Wellenritzel finden Sie im
Abschnitt Zahnstangensysteme des GV3 Technischen Handbuchs .+ .

Unsere technische Abteilung unterstitzt Sie gerne in allen Fragen zu Spezifikation und Bestellung.

Doppelseitige Schiene M - Gewindebohrungen Trager-
mit Zahnsfonge fir Kundenzwecke \ E /pk:me
2627 C D
\
AN lQ(// Q \H‘
+ i\ / ‘\
__SE7 1
A N
B| F A 138 =N
=
S - Modul von——1 & 1\ Q} e
Ritzel & Zahnstange [— \:\ 4 7= K
G o —
HL N
Lzentrisches Lager auf dieser Seite
8 x Kunststoff- Wellenritzel*!
abdeckungen fijr —
Dichtkappen Schneckengetriebe —— i
(mitgeliefert) mit Hohlwelle*' } }
. 4 x Kunststoff- } }
Ritzel abeckung Antriebsflansch*!
Feinjustierung Q (mitgeliefert) —+ 3
- — - I I
| |
T | | T
o 1 1o AR JJLUULUI.@EEMM]D[I]!
L Dichtkappe R
Artikel- A|B|C|D|E|F |G|H| J K|L|M|N P Q|R|S|S1|T| Antriebs-
nummer' ~ P1 [P2&P3 kraft (N)?
AURD 44 34 L300 CS DR 112 {240 300 164
44 1133|36 113 [ 10 | 10| 741 | 43 ———{ M8 —— 42 |42.25| 71 |118|1.5[ 42|18 400
AURD 44 34 1420 CS DR 232|360 420 284
AURD 60 34 1320 CS DR 132|260 320 184
60 | 14436 124 | 10 [ 10| 741 | 43 —— M8 —— 42 | 42.25| 71 |118{1.5|42 |18 400
AURD 60 34 1440 CS DR 252(380 440 304
AURD 76 341320 CSDR | 76 [154|36|132(260| 134 | 10 | 10| 74.1 | 43 |320| M8 |184| 42 [42.25| 71 [118|1.5]| 42|18 400
AURD 76 54 1360 CS DR 1151285 360 187
76 | 193] 51 168 [12.5{15({100.6| 57 ——M10——158.5| 58.75 |72.5|147| 2 | 54|20 700
AURD 76 54 1500 CS DR 255(425 500 327
AURD 120 54 1380 CS DR 135|305 380 207
120|240] 51 210 | 15 {15 119.8|111.3——M10——58.5| 58.75 |72.5|147| 2 | 54|20 700
AURD 120 54 L540 CS DR 295(465 540 367
Bestellhinweise
AURD 60 34 L440 CS DR + Artikel-Nr. + Artikel-Nr.
Wechselstrom- doppelseitige
Artikel-Nr. Getriebemotor / verstdrkte Schiene
CS fir Dichtkappen*2 Schneckengetriebe mit Zahnstange
N ieche GV3 Technisches o 26-27
DR fiir einteilige Lager*2 sie =
- 9¢ 99 Handbuch .*
Bemerkungen:
1. Getriebeibersetzungen und alle Details zu Wellenritzeln, Motoren, Getrieben und Antriebsflanschen finden Sie im GV3 Technischen Handbuch &

2. Zahnradgetriebene Laufwagen werden standardméfig mit einteiligen Lagern und Dichtkappen geliefert. Auf Anfrage kénnen jedoch alle fir Standardlaufwagen
erhdltliche Varianten 1] 22-25 geliefert werden. Auch Sonderanfertigungen sind méglich. Bitte beachten Sie das GV3 Technische Handbuch 4.

3.  Die angegebene Antriebskraft ist abhéingig vom Zahnstangen- und Ritzelmodul, Getriebe und Getriebelagerung sowie der Belastung. Bitte beachten Sie das
GV3 Technische Handbuch 4.

Getriebe, Motoren & Antriebsflansche HepcoMotion.com
HepcoMotions Getriebe, Wechselstrom-Getriebemotoren und Antriebsflansche kdnnen sowohl mit zahnradgetriebenen
Laufwagen (L2 48) als auch mit einseitigen verstarkten Schienen mit Verzahnung oder separaten Zahnstangen verwendet
werden.

Die hochbelastbaren und dennoch leichten Hepco-Getriebe mit geringem Spiel und Gerduschpegel eignen sich besonders
fir dynamische Anwendungen, egal ob mit Wechselstrom-, Schritt- oder Servoantrieb. Bei separater Lieferung werden
Antriebsflansch und Wellenkupplung des Getriebes auf den kundeneigenen Motor abgestimmt.

Die Getriebe kénnen bei Bedarf mit einstellbarem Drehmomentbegrenzer ausgestattet werden.

Der Antriebsflansch, der das Getriebe mit dem Laufwagen verbindet, verfigt Uber eine einzigartige Feinjustierung, um
eine genaue Einstellung des Zahnspiels zu gewdhrleisten. Der Wechselstrom-Getriebemotor kann mit einem AC Speed
Controller zu einer kompletten Antriebssteuerung kombiniert werden. Die Motoren sind fir 400/230V ausgelegt, nach IP54
geschitzt und mit blaver Epoxidfarbe lackiert. Eingebaute Scheibenbremsen, alternative ein- und dreiphasige Wicklungen,
Sonderlackierungen und erhdhter IP-Schutz sind auf Anfrage erhaltlich.

Bitte beachten Sie das GV3 Technische Handbuch fir alle Details und weitere verfigbare Motorspezifikationen ...

Siehe Anwendungsbeispiele auf [ 13 & 15

Wechselstrom-Getriebemotor

Schneckengetriebe mit
Motoranschlussflansch

Motor*! Antriebsflansch

Getriebe*! 84 20\ B S 3 .
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scheibe & &\\\ Antriebsflansch*! ]

Schraube (dem
Ritzel beiliegend)

Schnitt durch montiertes
Getriebe, Flansch & Ritzel

Drehmomentbegrenzer 7

N
o / élﬁ
Ophona| 2z %_?-d’r////////

4 Zylinderschrauben gem ISO 4762—»{@1
/ DIN 912 (dem Flansch beiliegend)

Schnitt A-A

Der Wechselstrom-Getriebemotor und das Schneckengetriebe kdnnen in einer der folgenden acht Konfigurationen auf einem
zahnradgetriebenen Laufwagen montiert werden. Der Klemmenkasten kann eine von vier Positionen einnehmen (A bis D),
die Kabelausgénge haben ebenfalls vier mégliche Positionen (1 bis 4). Bitte verwenden Sie das untenstehende Diagramm
als Leitfaden fir die Auswahl.

3774

StandardmaBig ist die Klemmen-
kastenposition A1 voreingestellt,
die in der Regel per Express
lieferbar ist.

Bestellhinweise

Bitte beachten Sie das GV3 Technische Handbuch 4.
und kontaktieren Sie Hepco, um die Anforderungen zu besprechen.
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Die Tragfdhigkeit und Lebensdauer von HepcoMotions V-Filhrungssystemen™ wird durch mehrere Faktoren bestimmt. Die
wichtigsten Aspekte sind GréBe und Typ von Lager und Schiene, ob Schmierung vorhanden ist oder nicht, sowie Héhe und

Richtung der Lasten.
2

Auch andere Faktoren wie Verfahrgeschwindigkeit, Hublénge und Umgebungsbedingungen kénnen eine Rolle spielen*4.
Bei der Berechnung der Systemlast und Lebensdauer gibt es zwei Vorgehensweisen: Falls ein konventioneller Vier-lager-
Laufwagen (wie z.B. ein Hepco-Wagen) verwendet wird, kann dieser als ein einzelnes Element behandelt werden, und die
Last und Lebensdauer wird geméB dem Abschnitt Berechnung des Laufwagen-Lastfaktors unten bestimmt. Alternativ kann jedes
V-Lager separat nach der im Abschnitt Berechnung des V-Lager-Lastfaktors L1 51 dargestellten Methode behandelt werden.

Berechnung des Laufwagen-Lastfaktors*!4 Ly

Bei der Berechnung der Lebensdauer eines V-Fihrungssystems mit einem Vier-Lager-

Wagen sollte Belastung des Systems in die direkten Lastkomponenten L1 und L2 und

die Momentenlastkomponenten M, MV und MS aufgeldst werden (siehe Abbildung

rechts). 74 W\
Zur Berechnung der Systemlebensdauer sollte zunéichst der Belastungsfaktor Lr mit

Hilfe der Gleichung unten errechnet werden:

L L2 Ms My M

LF = + + + +
L (max) I-2(mc1x) Ms(mox) Mv(mox) M(mox) Qg

Lr sollte 1 fiir jede Kombination von Lasten nie iiberschreiten. M

Die maximalen Direkt- und Momentenbelastungen fir Standard- und Kompakilaufwagen sind in den folgenden Tabellen
angegeben. Die Werte sind sowohl fir trockene als auch fir geschmierte Bedingungen angegeben. Dies bezieht sich auf
den ,V-Kontakt”, da alle Lager intern lebensdauergeschmiert sind. Die Werte basieren auf einem stoBfreien Betrieb. Sobald
Lr fir die Anwendung bestimmt wurde, wird die Lebensdauer wie gezeigt berechnet [ 51. D

MVimax) Und Mmax) Werden durch Multiplikation der in den Tabellen angegebenen | } } |
Werte mit dem Lagerabstand D in Metern (rechts dargestellt) ermittelt. ——— —

Maximale Tragfdhigkeit - Standard Laufwagen*¢

Berechnung des V-Lager-Lastfaktors*'34

Viele Systeme verwenden keinen Standardwagen mit vier Lagern. In solchen Féllen muss die Belastung jedes
einzelnen Lagers im System mit Hilfe konventioneller statischer Berechnungen ermittelt werden, indem man L
Lasten in axiale (LA) und radiale (LR) Komponenten aufl&st. A

Die maximalen LA- und LR-Tragféhigkeiten fir alle Typen von Hepcos V-lagern finden Sie in der Tabelle
unten. Die Werte sind sowohl fir trockene und geschmierte Bedingungen angegeben. Dies bezieht sich auf
den ,V-Kontakt”, da alle Lager intern lebensdauergeschmiert sind. Die Werte basieren auf einem stof3freien
Betrieb.

Die in der nachstehenden Tabelle angegebenen Tragfdhigkeiten gehen davon aus, dass Lager mit den
passenden oder mit gréBeren Schienen eingesetzt werden. Details zu den bevorzugten Kombinationen finden

Sie in den Tabellen (1 34-37. Falls Lager mit kleineren Schienen verwendet werden sollen, wenden Sie sich
bitte an Hepco.

i

Zur Berechnung der Systemlebensdauer sollte zundchst der Lastfaktor LF nach folgender Formel berechnet
werden:
LF sollte 1 fir jede Kombination von Lasten nie Gberschreiten.

IF La LR

= +
I-A(mcxx) I-R(qu)

Maximale Tragfdhigkeit — geteiltes, einteiliges und kompaktes Lager (N)*'#
Geteiltes Lager | Einteiliges Lager (DR) Kompaktlager

Artikel- Trocken Geschmiert Artikel- Trocken Geschmiert Artikel- Trocken Geschmiert
nummer LAmax) | LR(max) | LAmax) | LRimax) nummer LA(max) | LRimax) | LAmax) | LR(max) nummer LA(max) | LR(max) | LA(max) | LR(max)
W13 22.5 | 45 60 120 - - - - - - - - - -
.18, 45 90 125 | 200 .JI8DR... | 45 90 190 | 600 195, 45 90 | 100 | 240
.J25.. 100 | 200 | 320 | 600 ..J25 DR... | 100 | 200 | 400 | 1500 .J265... 100 | 200 | 235 | 575
.J34.. 200 | 400 | 800 | 1400 || ..J34 DR... | 200 | 400 | 900 | 3000 ...J360... 200 | 400 | 500 | 1200
..J54... 450 | 900 | 1800 | 3200 || ..J54 DR... | 450 | 900 | 2500 | 5000 ...J580... 450 | 900 | 1060 | 2600

Artikel- geteilte & einteilige Lager, trocken geteilte Lager, geschmiert einteilige Lager, geschmiert

nummer Limax) | L2(max) [Ms(max)| Mv(max) | Mmax) || Limax) | L2(max) |Ms(mox)| Mvimax) | Mimax) Limax) | L2(max) |Ms(max)| Mvimax) | Mimax)

Lavfwagen [ | N | Nm | Nm | Nm N | N | Nm| Nm | Nm N | N | Nm | Nm* | Nm

AU..1213...|1 90 | 90 | 0.5 | 45xD | 45xD || 240 | 240 | 1.3 | 120xD | 120xD nicht verfigbar

AU 20 18... | 180 | 180 | 1.6 | 90xD | 90xD || 500 | 400 | 4.5 | 200xD | 250xD || 760 [ 1200 | 7 |600xD | 380xD

AU 28 18... | 180 | 180 | 2.3 | 90xD | 90xD || 500 | 400 | 6.5 | 200xD | 250xD || 760 | 1200 | 10 |600xD | 380xD

AU 25 25... | 400 | 400 | 4.5 | 200xD | 200xD || 1280 [ 1200 | 14 | 600xD | 640xD || 1600 3000 | 18 |1500xD| 800xD

AU 35 25... | 400 | 400 | 6.5 | 200xD | 200xD || 1280 | 1200 | 21 | 600xD | 640xD || 1600 | 3000 | 26 |[1500xD| 800xD

AU 50 25... | 400 | 400 | 9.5 |200xD | 200xD || 1280 | 1200 | 30 | 600xD | 640xD || 1600 | 3000 | 38 |1500xD| 800xD

AU 44 34... | 800 | 800 | 16 |400xD | 400xD |[{3200|2800| 65 |1400xD|1600xD|[3600 | 6000 | 73 [3000xD|1800xD

AU 60 34... | 800 | 800 | 22 | 400xD | 400xD |[{3200|2800| 90 |[1400xD|1600xD || 3600 [ 6000 | 100 (3000xD|1800xD

AU 76 34... | 800 | 800 | 29 |400xD | 400xD ||3200|2800| 115 |1400xD|1600xD || 3600 | 6000 | 130 |3000xD|1800xD

AU 76 54... | 1800|1800 | 64 |900xD | 200xD || 7200 |6400| 250 |3200xD|3600xD||10000|10000| 360 |5000xD|5000xD

AU 120 54...{1800| 1800 | 100 | 200xD | 900xD ||7200|6400| 410 |3200xD|3600xD||10000|10000| 580 [5000xD|5000xD

Maximale Tragfahigkeit - Kompakt-Laufwagen*

Artikel- Kompaktlager, trocken Kompaktlager, geschmiert
nummer Li{max) L2(max) Msmax) Mvimax) Mimax) Lifmax) L2(max) Msmax) Mv(max) Mimax)
Lavfwagen |\ N Nm Nm Nm N N Nm Nm Nm
AU 20 195... 180 180 1.6 90xD 90xD 400 480 3.5 240xD 200xD
AU 28 195... 180 180 2.3 90xD 90xD 400 480 5 240xD 200xD
AU 25 265... 400 400 4.5 200xD 200xD 940 1150 10.5 575xD 470xD
AU 35 265... 400 400 6.5 200xD 200xD 940 1150 15 575xD 470xD
AU 50 265... 400 400 9.5 200xD 200xD 940 1150 22 575xD 470xD
AU 44 360... 800 800 16 400xD | 400xD 2000 2400 40 1200xD | 1000xD
AU 60 360... 800 800 22 400xD 400xD 2000 2400 55 1200xD | 1000xD
AU 76 360... 800 800 29 400xD 400xD 2000 2400 70 1200xD | 1000xD
AU 76 580... 1800 1800 64 900xD 900xD 4240 5200 150 2600xD | 2120xD
AU 120 580... 1800 1800 100 900xD 900xD 4240 5200 240 2600xD | 2120xD

Nachdem L fir jedes Lager ermittelt wurde, kann die Lebensdauer wie folgt berechnet werden:

Berechnung der Lebensdauer fir Laufwagen oder einzelne V-Lager*235¢
Die Lebensdauer in km kann mit einer der beiden folgenden Gleichungen berechnet werden. In diesen Gleichungen wird
die Grundlebensdauer aus der Tabelle entnommen abhéngig von Lagertyp und Schmierung.

Trockenes System Geschmiertes System

Lebens- Grundlebensdaver ~ Lebens Grundlebensdauer
daver (km)= daver (km)=
(0.03 + 0.9717)? (0.03 + 0.97L7)°
Grundlebensdauer*'*
geteiltes Lager einteiliges Lager (DR) Kompaktlager
Artikelnummer Trocken Geschmiert Artikelnummer Trocken Geschmiert Artikelnummer Trocken Geschmiert
LJ13 40 50 - - - - - -
J18.. 50 100 ...JI8 DR... 50 100 195, 50 100
.J25... 70 50 ...J25 DR... 70 70 .J265... 70 50
...J34... 100 100 ...J34 DR... 100 250 ...J360... 100 250
..J54... 150 250 ...J54 DR... 150 500 ...J580... 150 200
Bemerkungen:

1. Die Maximalwerte von LA und LR und die Werte der Grundlebensdauer des Systems fiir jeden Lagertyp beziehen sich auf die Leistung kompletter Systeme.
Tests haben gezeigt, dass diese Werte zuverldssiger sind als die theoretischen statischen und dynamischen Tragzahlen (C und CO) der Lager. Die Werte von
C und CO wurden in die Tabellen auf den entsprechenden Lagerseiten aufgenommen, um einen Vergleich mit anderen Systemen zu ermdglichen.

2.  Die Berechnungen in diesem Kapitel gehen davon aus, dass die Linearbewegung zu mehreren kompletten Lagerumdrehungen fishrt. Wenn der Hub
einer Anwendung weniger als das Finffache des LagerauBBendurchmessers befrdgt, berechnen Sie die zuriickgelegte Strecke so, dass sie finfmal dem
Lagerdurchmesser entspricht. Bei Systemen mit Geschwindigkeiten iber 8 m/s kdnnen zusétzliche Berechnungen erforderlich sein. Bitte wenden Sie sich an
Hepco.

3. Fir die Last/Lebensdaverberechnungen auf dieser Seite gilt, dass die Axiallast LA die Belastung in axialer Richtung ist, die das Lager von einer in seinen
AuBenring eingreifenden V-Schiene aufnehmen kann. Da die Krafwirkung etwas auBBerhalb der Lagerachse liegt, ist dieser Wert wesentlich geringer als die
theoretische axiale Tragfdhigkeit, die auf der jeweiligen Lager-Katalogseite angegeben ist.

4. In den obigen Berechnungen bezieht sich der Begriff ,geschmiert” auf den Kontakt zwischen den V-Fléchen von Schiene und Lager. Diese Schmierung kann am
besten mit Hepcos Dichtkappen, Abstreifern, Schmierblécken oder der automatischen Schmiereinheit erreicht werden. Andere Methoden, die eine geeignete
Schmierung gewdhrleisten, sind jedoch zuldssig.

5. Wenn ein System aus mehr als vier Lagern pro Wagen besteht (siehe Anwendungsbeispiele ] 11 & 17), kann nicht immer gewdhrleistet werden, dass die
Last gleichmdfBig auf alle Lager verteilt wird. In solchen Féllen sollten Lager mit kontrollierter Hohe (sofern méglich) spezifiziert werden. Die Systemlebensdauer
sollte nicht hdher angesetzt werden als die des Lagers, welches am stérksten belastet ist.

6. Fir einige GréfBen von einteiligen DR-Lagern kann die tatséchliche Lebensdaver bei Anwendungen mit vorwiegend L2/radialer Belastung héher sein als die
Berechnungen zeigen. Das liegt daran, dass die Berechnungen vereinfacht sind. Wenn eine héhere Lebensdauer erforderlich ist, wenden Sie sich bitte an
Hepco.
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Last/Lebensdauerberechnungen - Laufrollen

HepcoMotion.com

Fir Systeme mit Laufrollen, die auf Flachfihrungen oder den ebenen Fléchen von einseitigen
verstdrkten Schienen laufen, muss die Last und Lebensdauer auf eine andere Weise berechnet LR

werden. <:]

Fir Laufrollen ist nur die radiale Tragfdhigkeit angegeben, da sie in der Regel nicht axial
belastet werden. Durch die reine Rollreibung muss bei ungeschmierten Anwendungen die
Lebensdauer nicht herabgestuft werden (es wird jedoch empfohlen, die Fishrungen und Rollen
fir optimale Resultate leicht zu &len).

Berechnung des System-Lastfaktors*!
Zur Berechnung der Lebensdauer sollte zunéchst der Lastfaktor LF nach folgender Formel berechnet werden:
Lr sollte T nie Uberschreiten.

LF=i

I-R(mcxx)

Die maximale radiale Tragféhigkeit Lrimax) fir Laufrollen von Hepco ist unten angegeben:

Max Tragfdhigkeit*!
Schmale LR(max) Breite LR(max)
Laufrollen N Laufrollen N
LRN 18... 400 ..R18... 600
LRN 25... 1000 ..R 25... 1600
LRN 34... 2000 ..R34.. 3200
LRN 54... 5000 ..R54.. 8000

Berechnung der Lebensdauer von Laufrollen*?
Wenn Lr fir jede Rolle bestimmt wurde, kann die Lebensdauer in km mit der folgenden Gleichung berechnet werden.

Bitte beachten Sie, dass die Grundlebensdauer fiir alle Laufrollen 1000 km betrdgt, sodass eine Referenztabelle nicht
erforderlich ist.

1000

Lr3

Lebensdauer (km) =

Tragféhigkeit der Laufrollen-Lauffléche

Falls in einem System Laufrollen auf einer ebenen Flache laufen, muss die maximale Belastung eventuell reduziert werden,
wenn die Fihrung nicht ausreichend hart ist. Alle Flachfihrungen von Hepco sind gehartet und kénnen in Verbindung mit
Hepcos Laufrollen bis zu den in der obigen Tabelle angegebenen maximalen Tragféhigkeiten verwendet werden. Sogar
hohere Lasten bis zur statischen Tragfdhigkeit Co der Lager (siehe Laufrollen 1 43-45) sind ohne Beschéadigung méglich.

Fir weichere Laufflachen, wie z.B. die Riickseite einseitigen verstdrkten Schienen von Hepco, werden die maximalen
Tragzahlen der Laufrollen wie in der folgenden Tabelle angegeben reduziert:

Maximale Tragzahlen fiir Laufrollen (N)

Beschreibung der Verwendung mit Laufrollen-Typ

Lauffléche LRN18..&..R18... | [RN25..&..R25... | IRN34..&..R34... | IRN54..& ..R54...

Hepco Flachfihrungen FT... Die Last wird durch den Lrmax-Wert der Laufrolle begrenzt.

Rickseite von Hepco einseitigen
verstarkten Schienen 310 510 680 1600

Eine weichere Lauffléche begrenzt zwar die von einer Laufrolle ausgeiibte maximale Tragféhigkeit, die Lebensdauer der
Laufrolle bei beliebiger Belastung wird jedoch nicht beeintréchtigt.

Bemerkungen:

1. Die Werte von LR und der System-Grundlebensdauer fiir jede Laufrolle beziehen sich auf die Leistung kompletter Systeme. Tests haben gezeigt, dass diese
Werte zuverldssiger sind als die theorefischen statischen und dynamischen Tragzahlen (C und CO) der Lager. Die Werte von C und CO wurden in die
Tabellen auf den entsprechenden Laufrollenseiten aufgenommen, um einen Vergleich mit anderen Systemen zu erméglichen.

2. Die Berechnungen in diesem Kapitel gehen davon aus, dass die Linearbewegung zu mehreren kompletten Laufrollenumdrehungen fihrt. Wenn der Hub
einer Anwendung weniger als das Finffache des LaufrollenauBendurchmessers betréigt, berechnen Sie die zuriickgelegte Strecke so, dass sie finfmal dem
Laufrollendurchmesser entspricht. Bei Systemen mit Geschwindigkeiten ilber 8 m/s kdnnen zusétzliche Berechnungen erforderlich sein. Bitte wenden Sie sich
an Hepco.

Technische Daten HepcoMotion.com

‘V'-Schienen

Material und Oberflache: Kohlenstoffreicher Walzlagerstahl AISI 52100 (100Cr6), V-Fldche gehartet auf
58-62 HRC. Geschliffenen Bereiche nach Rauheitsklasse N5. Ubrige Bereiche

schwarz briniert.

Flachfihrungen

Material und Oberfléche: Kohlenstoff- oder legierter Stahl, allseitig gehartet auf 58-62 HRC. Geschliffenen

Bereiche nach Rauheitsklasse N5. Ubrige Bereiche schwarz briniert.
Lager & Laufrollen
Laufschienen und Laufrollen: Kohlenstoffreicher Waélzlagerstahl AISI 52100 (100Cré), gehdartet und
angelassen (vergitet].

Abschirmung: Stahl, verzinkt.

Abdichtung: Ntirilgummi
Kafig: Kunststoff
Zapfen: Hochfester Stahl mit Zugfestigkeit = 695 N/mm2. Schwarz briniert.

Stahl, schwarz briniert

-20°C bis +120°C

BH...'E’ Grundplatte:
Temperaturbereich:

Trégerplatten, Fihrungsprofile, Endanschlége, Befestigungsblocke fiir StoBdampfer & Klemmblaocke
Material: Hochfeste Aluminiumlegierung

Oberfléchenbearbeitung: Klar eloxiert bis 15pm Tiefe.
Kunststoffabdeckungen fiir Tragerplatte & Schiene

Material: Kunststoff
Dichtkappen

Material: Gehduse: thermoplastisches Elastomer

Einsdtze: schlagzaher Kunststoff
Abstreifer: Filz

Temperaturbereich: -20°C bis +60°C

Abstreifer & Schmierblocke

Material: schlagzdher Kunststoff mit Filzabstreifern.
Temperaturbereich: -20°C bis +60°C

Zahnstangen
Material und Oberfléchenbehandlung: Kohlenstoffstahl, schwarz briiniert ...

Ritzel

Material und Oberfléche (< Mod 1):  Stahl EN4OB. Ungeschliffen. Zéhne gehértet. ISO 1328-1
Genavigkeitsklasse 10.

Material und Oberflache (= Mod 1):  Standardausfihrung: Einsatzstahl EN36. Z&hne und Bohrung auf
Rauheitsklasse N5 geschliffen. ISO 1328-1 Genavigkeitsklasse 6.
Edelstahlausfihrung: Gehdarteter Edelstahl der Serie 420. Zéhne und allen
Hauptflchen auf Rauheitsklasse N5 geschliffen. 1ISO 1328-1

Genauigkeitsklasse 6.

Reibungswerte fir V-Schienensysteme

Reibungskoeffizient (ohne Dichtkappen, Abstreifer oder Schmierblécke) = 0,02
Dichtkappen und Schmierblécke erhdhen die Reibung wie folgt:

Vier Dichtkappen oder Abstreifer pro Laufwagen CS18 oder CW195 = 4 N,
CS34 oder CW360 = 15 N,
LB12 = 1 N,

LB25 & LB265 = 2.5 N
LB54 & LB580 =4 N

CS25 oder CW265 =7 N,
CS54 oder CW580 = 28 N
LB20 & LB195 = 1.5 N
LB44 & LB360 = 3 N,

Zwei Schmierblécke pro Laufwagen

Externe Schmierung

Dichtkappen und Abstreifer sollten mit NLGI-Fett der Konsistenzklasse Nr. 2 geschmiert werden.

Schmierblscke sollten mit Ol der Viskositét 68 ¢St oder ahnlich gefiillt werden. Es kénnen auch lebensmittelvertragliche
Schmierstoffe verwendet
werden.

Maximale lineare Geschwindigkeiten fiir V-Schienen und Lager sowie
Flachfihrungen und Laufrollen

Ungeschmierte V-Schienen = 2m/s
Geschmierte V-Schienen und alle Anwendungen mit Flachfihrungen = 8 m/s

Hohere Geschwindigkeiten sind méglich. Die Geschwindigkeit
ist abhéngig von Hub, Belastung und Umgebungsbedingungen.

Die Materialspezifikationen kénnen sich aufgrund des technischen Fortschritts oder der Verfigbarkeit éndern.
CATALOGUE No. GV3 14.1 DE © 2022 Hepco Slide Systems Ltd.

Die vollsténdige oder feilweise Vervielfdlti%ung ohne vorherige Genehmigung von Hepco ist verboten. Obwohl alle Anstrengungen unternommen wurden, um die Richtigkeit der
Informationen ‘in diesem Katalog zu gewdhrleisten, kann Hepco keine Haftung fiir Auslassungen oder Fehler ilbernehmen. Hepco behdlt sich das Recht vor, aufgrund technischer
Entwicklungen Anderungen am Produkt vorzunehmen.

Viele Hepco-Produkte sind geschiitzt durch: Patente, Urheberrecht, Designrecht oder eingetragenes Design. VerstdBe sind strengstens verboten und kénnen rechtlich angefochten werden.
Kunden werden auf die folgende Klausel in den Verkaufsbedingungen von Hepco hingewiesen wird:

'Es liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden sicherzustellen, dass die von Hepco gelieferten Waren fiir eine bestimmte Anwendung oder einen bestimmten Zweck des Kunden
eeignet sind, unabhdngig davon, ob (?ie Anwendung HepcoMotion bekannt gemacht worden ist. Der Kunde ist allein verantwortlich fir Felﬂer in der Auslegung oder Auslassungen von
pezifikationen oder Informationen, die er zur Verfigung stellt. Hepco ist nicht verpflichtet, zu Gberpriifen, ob diese Spezifikationen oder Informationen korrekt oder fiir eine Anwendung

oder einen Zweck geeignet sind'.

Die vollsténdigen Verkaufsbedingungen von Hepco sind auf Anfrage erhallich und gelten fir alle Angebote und Vertrage iber die Lieferung der in diesem Katalog aufgefihrten Artikel.

HepcoMotion ist der Handelsname von Hepco Slide Systems Ltd.

&4 CAD

Schienen
0 26-31

Flach-
fihrungen
0 42

Lager
0 34-37

Schmierung
1) 38-41

Zahn-
stangen
D 46

Ritzel
0 47

Laufrollen
0 43-45

Technisches‘
Handbuch L1

A

Komponenten-
gewicht



https://www.hepcomotion.com/de/downloads/gv3-technisches-handbuch/#page=15

https://www.hepcomotion.com/de/downloads/gv3-technisches-handbuch/#page=12

https://www.hepcomotion.com/de/downloads/gv3-technisches-handbuch/#page=7

http://hepcomotion.partcommunity.com?info=hepcomotion/07_gv3/
https://www.hepcomotion.com/de/
https://www.hepcomotion.com/de/

HepcoMotion®

ADVANCED

LINEAR SOLUTIONS

GV3 HDS2 GFX PRT2 HDRT SL2
Linearfihrungs- Schwerlast- HepcoMotion Ring- und Schwerlast Ring- Edelstahlbasiertes
system Linearfihrungen Fihrungssystem fiir Ovalsysteme und Ovalsystem Fihrungssystem
Beckhoff XTS
MCS

SBD Aluminium- HDLS DLS HTS HPS

Riemengetriebene profilsystem Schwerlast- Lineares Fihrungs- Teleskop- Kolbenstangenlose
Lineareinheit lineareinheit und Positioniersystem schienen pneumatische Einheit
MHD DTS Kugelumlauf- select PDU2 PSD120
Schwerlast- Angetriebenes spindeln Linear- Profilfihrungssystem spindelgetriebenes
linearfihrungen Ovalsystem fihrungen Profilfihrungssystem
HLG Kugelbuchsen Shaft DUALW’EE@ LoPro® UtiliTrak®
Kugelumlauf- Linearsystem Prazisions-Stahl- Linearfihrungssystem U-Profilschiene in
fihrungen und Aluminiumwellen Fohrungssystem mit aus Aluminium Leichtbauweise
einseitigen Schienen
Weitere Informationen zu den HepcoMotion®-Produkten und Details zur weltweiten
Prdasenz finden Sie unter:
H Motion.com

HepcoMotion HepcoMotion Deutschland HepcoMotion Frankreich HepcoMotion Europe
Hauptsitz (auch fir Osterreich & (auch fiir franzdsisch- (Belgien, Luxemburg &
www.hepcomotion.com deutschsprachige Schweiz) sprachige Schweiz) Niederlande)
Lower Moor Business Park www.hepcomotion.com/de www.hepcomotion.com/fr www.hepcomotion.com/nl
Tiverton Way, Tiverfon Tel:  +49 (0) 9128 92710 Tl +33(0) 1 34 64 30 44 Tel. 431 (0) 492 551290
EX]? :JG Email:  info.de@hepcomotion.com Email:  info.fr@hepcomotion.com Email:  info.nl@hepcomotion.com
ngla
BBt [ Gl oty el HepcoMotion Spanien HepcoMotion Siidkorea HepcoMotion China
Email:  sales@hepcomotion.com
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www.hepcomotion.com/es

Tel: +34 93 607 22 55

Email:  info.es@hepcomotion.com

www.hepcomotion.co.kr

Tel:  +82 (0) 31 352 7783

Email:  sales.korea@hepcomotion.com

www.hepcomotion.com.cn

Tel: +86 21 5648 9055

Email:  sales.china@hepcomotion.com
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