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Eine Zusammenstellung von Videoanleitungen, welche die Informationen in diesem Kapitel des GV3 Technischen Handbuchs

ergdnzen, finden Sie im Media-Bereich auf der HepcoMotion Webseite.

Lager & Laufrollen fur
Durchgangsbohrungen

Nachdem die Komponenten lastfrei zusammengesetzt
worden sind, werden zundchst die zentrischen Lager
@ angezogen. Danach werden die exzentrischen
Lager nur soweit angezogen, dass sie noch eingestellt
werden kénnen.

Mit dem Hepco Einstellschlissel wird dann am
Sechskant der exzentrischen Lager vorsichtig gedreht,
bis die Schiene I (oder die Fihrung ) zwischen
jedem Lagerpaar so fixiert ist, dass kein erkennbares
Spiel, aber minimale Vorspannung vorhanden ist.

Jedes Llagerpaar sollte dann auf korrekte
Vorspannung tberprift werden, indem eines davon
zwischen Zeigefinger und Daumen gegen die fixierte
Schiene (oder Fihrung) gedreht wird. Ein gewisser
Widerstand sollte fihlbar sein, das Lager muss sich
jedoch problemlos drehen lassen.

SindalleexzentrischenLageraufdiese Weiseeingestellt
und geprift, missen die Befestigungsschrauben mit
dem empfohlenen Drehmoment (siehe Tabelle auf
[ 3) festgezogen und die Vorspannung erneut wie
beschrieben iberprift werden.

Bitte beachten Sie, dass eine zu starke Vorspannung
die Systemlebensdauer beeintréchtigen kann.

Alternative Einstellmethode

Die exzentrischen Lager ' kénnen auch mit einem
Standard-Innensechskantschlissel und einem Hepco-
Steckschlissel eingestellt werden. Diese Methode
erméglicht eine Nachjustierung, ohne dass zuvor
Dichtkappen @ oder Abstreifer ™, entfernt werden
missen. Allerdings darf hierbei keinesfalls eine zu
hohe Vorspannung erzeugt werden, die hier nur durch
die zu hohe Systemreibung festgestellt werden kann.
Aufgrund dieser eingeschrankten Kontrollmaglichkeit
sollte man diese Methode nur dann anwenden, wenn
die Einstellung mittels Einstellschlissel nicht méglich
ist.

Einstellschlissel

T~

Innensechs-
kantschliissel

Steckschlissel

Dichtkappen

Das Anbringen der Dichtkappen I sollte erst nach der endgiltigen
Lagereinstellung vorgenommen werden

Um die Dichtkappen Gber den Llagern zu montieren, sollte der
Standardlaufwagen @ von der Schiene abgenommen werden. Dann
werden die Dichtkappen nur lose am Laufwagen befestigt; entweder
tber die Durchgangsbohrungen (die Standardmethode fir Hepco
Laufwagen), oder iber Gewindebohrungen, welche hierfir in die
Tragerplatte eingebracht werden missen. Zwei Kunststoffeinsatze zur
Erméglichung beider Befestigungsmethoden werden den Dichtkappen
beigefigt.

AnschlieBend wird der Laufwagen wieder an der Schiene [ befestigt
und die Dichtkappen so justiert, dass die Filze die V-Fihrung gerade
berishren und der Schmierstoff bei Systembetrieb erkennbar verteilt
wird. Bei Befestigung der Dichtkappen iber Durchgangsbohrungen
missen die Kunststoffeinsétze unbedingt so fixiert werden, dass sie
sich beim Anziehen der Schrauben nicht mitdrehen.

Ein noch besserer Abdichtungseffekt ergibt sich, wenn der
Kunststoffkdrper der Dichtkappe direkten Kontakt mit der V-Fihrung
hat. Dann allerdings erhoht sich der Reibwert zwischen Dichtkappe
und Schiene.

Die Befestigungsschrauben sollten vollstandig angezogen und der
Innenraum jeder Dichtkappe mit einem lithiumseifenbasierenden Fett
der Konsistenz 2 befiillt werden, bis das Fett austritt.

Ein Feftpressenadapter (Artikelnummer HF 4034) oder eine komplette
Fettpresse ist bei Hepco erhdltlich.

Befestigung iber
Durchgangsbohrungen

Befestigung iiber
Gewindebohrungen

Sacklochlager & Sacklochlaufrollen

Die zentrischen  Sacklochlager @  (oder
Sacklochlaufrollen @) werden einfach in die
Gewindebohrungen innerhalb der Montageflache
eingeschraubt und mit dem Hepco-Einstellschlissel
angezogen.

Jedes  exzentrische  Sacklochlager  (oder
Laufrolle) solltle mit den beiden mitgelieferten
Befestigungsschrauben nur so leicht angezogen
werden, dass die Einstellung Uber den
AuBensechskant noch méglich ist. Die Einstellung
des Spiels erfolgt dann wie fir die Standardlager
beschrieben, bevor die Befestigungsschrauben
endgiltig angezogen werden. Es sollte die gleiche
grundlegende Vorgehensweise wie fir Lager fir
Durchgangsbohrungen angewandt werden, um
die richtige Vorspannung aufzubringen, bevor
die Befestigungsschrauben endgiltig angezogen
werden.

Abstreifer

Das Anbringen der Abstreifer [ sollte erst nach der endgiltigen
Lagereinstellung ' vorgenommen werden.

Um die Abstreifer iGber den lagern zu montieren, sollte der
Kompaktlaufwagen @ von der Schiene [, abgenommen werden.
Dann werden die Abstreifer nur lose am Laufwagen befestigt;
entweder iber die Gewindebohrungen (die Standardmethode fir
Hepco Kompakilaufwagen), oder iber Durchgangsbohrungen,
wofir zur Einstellung Langlécher in die Trdgerplatte eingebracht
werden missen.

AnschlieBend wird der Laufwagen wieder an der Schiene befestigt
und die Abstreifer so justiert, dass die Filze die V-Fihrung gerade
beriihren und der Schmierstoff bei Systembetrieb erkennbar verteilt
wird.

Die Befestigungsschrauben sollten vollsténdig angezogen und der
Innenraum jedes Abstreifers mit einem lithiumseifenbasierenden
Fett der Konsistenz 2 befiillt werden, bis das Fett austritt.

Ein Fettpressenadapter (Artikelnummer HF 4034) oder eine
komplette Fettpresse ist bei Hepco erhdaltlich.

Befestigung iber
Gewindebohrungen

Befestigung Uber
Durchgangsbohrungen

Einstellwerkzeuge fir Lager/Laufrollen und Anzugsmomente
Bei der Erstbestellung von Einzelkomponenten sollten auch Einstell- oder Steckschlissel geordert werden. Diese sind

ausschlieBlich bei Hepco erhdltlich.

Lager/Laufrollentyp L3l | 95, | L8 | 265, | .25, | ..360... | ..34... | ..580... | ..54...
Einstellschlissel AT13 AT18 AT18 AT25 AT25 AT34 AT34 AT54 AT54
Steckschlissel - RT6 RT6 RT8 RT8 RT10 RT10 RT14 RT14
Anzugsmoment 2Nm 7Nm 7Nm 18Nm | 18Nm | 33Nm | 33Nm | 90Nm | 90Nm*?
Bemerkungen:

1. Eine Anleitung zur Installation und Anpassung anderer Hepco-Artikel finden Sie auf den jeweiligen Katalogseiten der GV3-Komponenten.

2. Das angegebene Anzugsdrehmoment ist fiir das doppelreihige Kegelrollenlager der Gréfie 54 nicht anwendbar. Siehe Seite (L1 47.
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Empfehlungen zum Antriebssystem
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Antrieb und Steuerung einer Linearbewegung mittels eines Hepco Wechselstrom-Getriebemotors und Drehzahlreglers L1 5
sind in der Regel weitaus kostenginstiger als die Verwendung von Schritt- oder Servomotorsystemen.

Kunden sollten deshalb Gberprifen, ob die jeweilige Anwendung mit Hepcos Antriebskonzept realisiert werden kann, bevor
wesentlich teurere Alternativen in Betracht gezogen werden. Als Entscheidungshilfe folgen einige allgemeine Informationen
dariiber, was Hepcos Wechselstrom-Getriebemotor und Drehzahlregler leisten kénnen.

Die folgende Darstellung zeigt die Endlagensteuerung einer typischen Punkt-zu-Punkt-Linearbewegung mit Sicherheitsschaltern
und Uberlaufschutz. Zusatzliche Geschwindigkeitsdnderungen wahrend des Hubzyklus kénnen durch Hinzufigen weiterer
Schalter erreicht werden, die mit der Steuerung verbunden sind.

= =
o o
i) ) .
=
< = = <
5 e T 3
€
. s 2z Z 5 N
o o 2 2 o 2
85 S o S 2| 83
<z = 3 3 = <!5  Endanschlag oder Hepco
Q= —CU\ o/ ol o! 8\% St Bd F
o) O c 2
iz & @ 2 2 23 sobdample
L2 % 9 9, 3 —E'\Dc
&5 S —lT< g—<_‘ 85
Si® 9 g, g| 9 ey
o & <| <| 7| alo
©  HellJoHe oo F o] loFloF—oFloHo Lo @

Funktion und Leistung

Das System mit Wechselstrommotor kann stoppen, starten, die Richtung wechseln, beschleunigen und abbremsen.
Dynamisches Bremsen des Motors ist ebenfalls méglich. In Verbindung mit einer einfachen SPS kann das System auch
an beliebiger Schaltposition verweilen und anspruchsvollere Bewegungsabléufe fahren, oder Steuersignale zu externen
Einrichtungen geben.

Die Signale zur Ausldsung der Grundfunktionen werden entweder Gber mechanische oder induktive Schalter gegeben, die
bei Hepco erhdltlich sind (siehe L1 5).

Die Wiederholgenauigkeit der Stopp-Position kann besser als 1 mm sein, falls die Annéherungsgeschwindigkeit vor Erreichen
des Endschalters reduziert wird. Dies ist abhéngig von der Verlangsamung auf eine niedrige Anngherungsgeschwindigkeit
vor Erreichen des Stoppschalters. Sollte die Geschwindigkeit fir die zu tragende Last zu schnell sein, kann der Motor den
Endschalter Uberfahren.

Es besteht die Auswahl zwischen verschiedenen voreingestellten Geschwindigkeiten mit eigenem Beschleunigungs- und
Abbremsprofil. Diese Geschwindigkeiten sind in weitgehend variabel und kénnen leicht eingestellt werden.

Das Wechselstromsystem ist eine einfache, zuverldssige und kostengiinstige Antriebs- und Steuerungsmethode, kann
jedoch keine kontinuierliche Rickmeldung geben, um die genaue Bewegungsposition jederzeit zu regeln. Kontinuierliche
Rickmeldung ist notwendig, wenn die exakte dynamische Relation von zwei oder mehr Achsen einer Maschine Gberwacht
und gesteuert werden soll, oder wenn ein bestimmtes dynamisches Profil mit sehr genauer Wiederholgenauigkeit
durchgefihrt werden muss. Kontinuierliche Rickmeldung ist ein Merkmal von Servomotor- und einigen Schrittmotorsystemen.

Stérfallvorkehrungen

Bei jedem angetriebenen Linearsystem missen die Auswirkungen eines Systemausfalls bedacht werden. Das Uberfahren
eines Endschalters kann das System und/oder andere Komponenten beschadigen und sogar die Arbeitssicherheit geféhrden.

Aus diesen Griinden werden fir angetriebene Linearsysteme zwei Sicherheitsstufen empfohlen:

1. Sicherheitsschalter gegen Uberlauf - Diese sollten hinter den Endschaltern angebracht werden, um den Motor
auszuschalten, falls sie ausgeldst werden.

2. Kollisionsschutz - Am Ende eines Hubes sollten Vorrichtungen angebracht sein, welche die Bewegungsenergie der Last
aufnehmen kénnen, falls die Endlagenschalter mit hoher Geschwindigkeit Gberfahren werden.

GV3 Endanschlége werden empfohlen (siehe L2 32).

Weitere Sicherheitsaspekte

In vielen Anwendungen kann der Wechselstrommotor auch zum dynamischen Bremsen des Systems genutzt werden. Andere
Anwendungen, insbesondere bei Hubeinrichtungen, erfordern auch Haltebremsen. Dies erhoht die Betriebssicherheit und
kann im Rahmen des normalen Arbeitszyklus eingesetzt werden. In diesen Féllen sollte der optionale Wechselstrommotor
mit Haltebremse bestellt werden.

Hepcos GV3 Linearfihrungskomponenten werden oft in gréfBere Maschinen integriert. Je nach Anwendung kénnen
sich daraus potenzielle Gefahren ergeben, die bericksichtigt und entsprechend beseitigt werden missen, wie z.B.
die Absicherung von Hochgeschwindigkeitsbewegungen und die Vermeidung von Gefahren durch Stromschlag oder
Fehlfunktionen.

Falls der Antrieb durch verstarkte Zahnriemen oder andere Ubertragungsmittel erfolgt, die bei Uberlast reiBen kénnen, muss
der Anwender dafir sorgen, dass die Maximallast unter keinen Umstdnden Uberschritten wird oder dass durch solches
Versagen keine Sicherheitsrisiken ergeben.

Drehzahlregler und Endschalter HepcoMotion.com

Hepco kann den Drehzahlregler und die Schalter liefern, die zur Positionierung und dynamischen Steuerung der
Linearbewegung erforderlich sind.

Drehzahlregler (AC Speed Controller)

Modell und Eigenschaften des Drehzahlreglers variieren je nach Anwendung. Alle Modelle wurden so ausgewdahlt, dass sie
den Anforderungen der Wechselstrom-Getriebemotorenreihe und der Funktionen entsprechen, die fir lineare Anwendungen
mit Zahnstangen- oder Riemenantrieben erforderlich sind.

Bitte kontaktieren Sie Hepco fir technische Beratung und vollstdndige Details zu jedem Modell des AC Speed Controllers.
Die Modelle haben folgende Eigenschaften, die sie ideal fir den Einsatz in wechselstromgetriebenen Linearpositioniersystemen
geeignet machen:

*  Bestens geeignet fir Hepcos zahnrad- @ und riemengetriebene ] 30 Systeme.

e Erhdlilich bei Hepco zu einem attraktiven Preis.

®  Gerdte werden von einem fihrenden internationalen Lieferanten gefertigt, der in allen wichtigen Markten umfassenden
Support bietet.

® Antriebe mit einem Leistungsbereich von 0,37 - 1,5 kW erméglichen eine grofe Bandbreite an dreiphasiger
Wechselstrominduktion.

*  Geschwindigkeiten, Beschleunigungen, Verstarkerfunktionen und Motorbremse kénnen programmiert werden.
e Schutzgrad IP20, durch Einbau in geschlossene Gehduse sind hdhere Schutzgrade erreichbar.

¢ Keypad-Programmierung und digitale Anzeige der Programm- und Betriebsparameter.

¢ Einfache Installation und Inbetriebnahme.

e Kompaktes Gerdt, das auf eine ebene Fléche oder DIN-Klemmleiste montiert werden kann.

*  Anstevern Uber Analogsignale / Potentiometer ebenso mdglich wie Gber digitale vorgewdhlte Geschwindigkeiten, die
programmiert werden oder von externen Schaltern bzw. einer separaten SPS gesendet werden.

e Steverung fir Ein-Phasen-Betrieb (230-250 V) oder Drei-Phasen-Betrieb (380-460 V) erhdltlich.
*  Gerdte werden mit Filtern geliefert, die den Anforderungen der EMV-Richtlinie der EU entsprechen.

®  Einheiten kénnen mit Devicenetkompatibler Schnittstelle fir die Kommunikation mit ibergeordneten Steuerungen
spezifiziert werden.

* Diagnosesystem fir einfache Fehleranalyse.

*  Die unkomplizierte und wirtschaftliche Losung fir einfache Punkt-zu-Punkt Linearpositionierungen.

MotorgroBen Erforderliche Steuerungsleistung
80 L/2 1.5 kW
80S5/2 &80 L/4 0.75 kW
80 S/4 & 71 L/2 0.55 kW
71 L/4,71 S/2 & 71 S/4 sowie alle 56&63 Rahmen 0.37 kW

Endschalter

Ergdanzend zum AC Speed Controller bietet Hepco mechanische und induktive Endschalter mit Schutzart IP67 an. Diese
werden in der Regel als Teil der Steuerungshardware einer typischen Installation benétigt.

Beschreibung Artikelnummer Kabellange
&o 5 Mechanisch betatigter
® Standard-Rollenschalter, DLS-V7SWM 500mm
A Bauform V3
© Induktiv betatigter
O Standardschalter, Bauform DLS-V7SWI 500mm
V3
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Getriebe, Wechselstrom-Getriebemotoren & Antriebsflansche

Die Getriebe, Wechselstrom-Getriebemotoren und Antriebsflansche von Hepco kénnen zum Antrieb zahnradgetriebener Laufwagen @
sowie mit separaten Zahnstangen [ oder einseitigen verstdrkten Schienen [ mit Verzahnung verwendet werden, um einen einfachen
und leicht einstellbaren Linearantrieb zu erméglichen.

Der Antriebsflansch, der das Getriebe mit dem Laufwagen verbindet, verfigt Gber eine Vorrichtung zur Ritzel-Feineinstellung, um die
optimale Zahnpaarung 4 mit der Zahnstange zu erreichen. Kunden, die den Antriebsflansch mit einem selbst konstruierten Laufwagen
verwenden, missen eine Passfedernut vorsehen. Informationen hierzu finden Sie im GV3 Katalog im Abschnitt “Zahnradgetriebene
Laufwagen” M.

Fur optimale Laufeigenschaften der Verzahnung ist die Schmierung der ineinandergreifenden Z&hne unerlasslich. Hierfir wird ein
lithiumseifenbasiertes Fett der Konsistenzklasse 2 empfohlen. In verschmutzten Umgebungen sollte der Schutz gegen das Eindringen
von Schmutzpartikeln gewdhrleistet werden.

Wenn Schneckengetriebe separat verkauft werden, verfiigen sie iber einen Antriebsflansch und eine Wellenkupplung, die auf die
Wellen- und Flanschdetails des Kundenmotors abgestimmt sind.

Getriebe und Getriebemotoren kénnen bei Bedarf mit einstellbarem Drehmomentbegrenzer geliefert werden.
Hepco liefert 3-Phasen-Kéfiglaufermotoren gemaB VDE 0530 / DIN 42677.

Die Motoren sind in den [EC-Gréfen 56, 63 und 71 erhdltlich, jeweils entweder mit kurzer oder langer Wicklung und in zwei- oder vierpoliger

Ausfishrung, was zu 2.800 bzw. 1.400 U/min fiihrt.
Die Leistungen liegen zwischen 60 W und 0,55 kW.

Die Motoren sind fiir 400 V bzw. 230 V Betriebsspannung vorgesehen, ihr Schutzgrad ist IP54. Sie sind standardmé&Big mit blauer Epoxidfarbe

. >
HepcoMotion.com & CAD
Koy 1

Zahnradgetriebene
Laufwagen

lackiert. Bei Bedarf sind Motoren mit Scheibenbremse, alternativer Ein-Phasen- oder Drei-Phasen-Wicklung, Sonderlackierungen und erhéhtem GV3 7

Schutzgrad geméaf IP erhaltlich.

Der Wechselstrom-Getriebemotor kann mit dem Hepco AC Speed Controller zu einem kompletten Antriebssteuerungssystem kombiniert werden.

Siehe [ 8-9 fiir weitere Details Gber die Leistungsmerkmale der Antriebe.

Katalog

Zahnstangen

K+ a*? U (Motor mit Haltebremse) VA Option mit Drehmomentbegrenzer Antriebsflansch
g Bohrungs- H 4 x Gewindebohrung T (Standardmotor) L Kolog )
details c*?2 @P auf Teilkreis N S H ON <_L‘
éi P ] r/ / ‘_ ‘ =K1 Verstarkte
" | __ Schienen
| ! H1 B
1S} |h|i*! b*? - o= X! —pr—r———-1 = :
: 775N\ | . K1
i Cr } 90° | | | I
*F*] - L | \ \/ ) i \\‘ - 7\ % ’ Gl j-__- Getriebe, Motor
] 83 . [ ~ V (Standardmotor) A Getriebegehduse | - &_,Ff‘?‘”“h
© ]4: 4d LK M B Bezugsfldche C .
] F G W (Motor mit Haltebremse) C Hohlwelle ‘ <
Hohlwelle (Detail) | y ﬁ: R1
M1 7% | i Qi
Artikelhummer | A| B | C | D | E|[F|G|H|J|K|L| M| N P Q | R | Ausgangsmoment durch Lieferbare Untersetzungs- Gewicht von Getriebe mit |P1| [
Getriebe @ | Tiefe Untersetzung verhdltnisse Antriebsflansch fiir Motor N1 ﬂ D’Ehf‘,’;hlsregle'
WG3 72| 75|77 (38|33 (39|41 |57 |15[25|5|173(62.5|M5| 10 |67 |69| 17Nm (typisch) 5,710,12,15,18,24,30,38,50,75:1 1.6kg L4 x Zylinderschraube DIN912
WG4 76|80 | 82|48 |40 |49 |51 |71 [20|35 |6 |22.8] 85 [M6| 12 |85|76| 32Nm (typisch) 6.75,8,10,12,15,20,25,30,40,50,60,70,80:1 2.5kg Schnitt A-A  (dem Flansch beigelegt)
zur Verwendung mit R ”ZGI
Motor- s TlulvIiwlixly]z Lei Gewicht von Wechee! -+ Goniobe Feinjustierung S
BaugriSBe*‘ elstung ewicht von Wechselstrommotor mit Getrie 8 ? n2r |7'Z a
] 2 Polig S’ | 2 Polig ‘L’ | 4 Polig ‘S’ | 4 Polig ‘L’ S' Motor ‘L' Motor Getriebe 2\ AR
56 WG3 60 | 90 [ 130|167 (210|111 |100|109| 9Q0OW 120W 60W 90W 4.5kg 4.7kg i N \\§
4.8k .3k 7 i
63 WO3 190 |125116912121272} 103 1100|113 | 180w | 250w | 120w | 180W i e Hohlwelle  \ 3, ,,//mm,,,,,,,,,,,,, 7-Wellenritzel
WG4 99 | 134|174 | 221|281 5.6kg 6.1kg Schrabe und ”">2'\>>/\>\\>}>>\\\/////////
WG3 90 | 125|165 (237|297 6.8k 7.8k chraube und d i ///////;
71 138|110 [ 125| 370W 550W 250W 370W ¢ e Sicherungsscheibe Al
WG4 99 (134|174 246|306 7.6kg 8.6kg (dem Ritzel \\\ Antrlebsﬂonsch

zur Verwendung mit
Artikelnummer Al | B1 | Cl|D1|El [F1[GI|HI [J1|KI|[LI [MI1|NT|P1|Q1|R1|S1|TI|Gewicht
Antriebsflansch
WGF3 WG3... |[118[35[75 63| 759|249 |14|M5] 5|6 [48]20] 2| 4 [57|43]0.34kg
WGF4 WG4... |14734.5[100(88.8/88.8] 9 | 5 [62.8]17[M¢| 6 | 6 [70]25] 3 | 5 [76]57] 0.5 kg

Der Wechselstrom-Getriebemotor und das Schneckengetriebe kdnnen in einer der folgenden acht Konfigurationen auf einem zahnradgetriebenen
Laufwagen [ montiert werden. Der Klemmenkasten kann eine von vier Positionen einnehmen (A bis D), die Kabelausgénge haben ebenfalls
vier mégliche Positionen (1 bis 4). Bitte verwenden Sie das untenstehende Diagramm als Leitfaden fir die Auswahl.

StandardméBig ist die Klemmenkastenposition
A1 voreingestellt, die in der Regel kurzfristig
lieferbar ist.

Bemerkungen:

1. Mit " bezeichnete MaBe kundenseitiger Antriebsldsungen miissen Hepco mitgeteilt werden, wenn der Motoranschlussflansch bestellt wird.

2. Mit "2 bezeichnete Maf3e des Anschlussflansches werden dem Kunden mitgeteilt, sobald Hepco die obigen Motormaf3e vorliegen.

3. Andere Motorgréfien als die aufgefishrten sind bei Hepco erhéltlich, sind aber méglicherweise nicht mit dem Antriebsflansch kompatibel. Bitte kontaktieren Sie
Hepco.

N

beigelegt)

Schnitt durch Getriebegehduse mit
Flansch und Ritzel

Bestellhinweise fir Wechselstrom-Getriebemotor und Getriebe

Artikelnummer

Getriebeuntersetzung (R30 = 30:1)

T = optionaler Drehmomentbegrenzer

sonst frei lassen

W33RIO( [« M 561

Getriebe-Einbauposition

Wahlen Sie 1-8 oder frei lassen, falls nicht montiert
Antriebsoptionen: F = Flansch+"2, M = Wechselstrommotor —

Antriebsflansch*

Motor-Polzahl: 2 =~2800RPMU/Min oder 4 = 1400 U/Min

2) (B) (A) (1)

<
Position des Kabelausgangs 1-4

Position des Klemmenkastens A-D

B = Haltebremse | Diese Punkte sind

sonst frei lassen & nur gultig fir
Wechselstrom-

motor.

\'4

Motor-Wicklung: § = kurz oder L = lang

Wellenritzel*

Motor-Baugréfe: 56, 63 oder 71**

Bitte geben Sie die Artikelnummer als zweite Bestellzeile an (siehe Tabelle oben links)
Bitte geben Sie die Artikelnummer als dritte Bestellzeile an (siehe L1 27)

* Kunden, die Getriebemotor oder Schneckengetriebe fiir den zahnradgetriebenen Laufwagen benétigen, sollten keinen Flansch oder Wellenritzel bestellen, da

diese standardméBig enthalten sind.
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HepcoMotion.com

Antriebsberechnungen fiir zahnradgetriebene Laufwagen

& CAD

Der folgende Abschnitt verdeutlicht Kunden die Auslegung eines zahnradgetriebenen [ Systems mit angebrachtem Getriebe

f CAD oder Gefriebemotor mit der Bestimmung der Verfahrgeschwindigkeit und der wirkenden Kréfte des Systems. Berechnungen fir AURD...34... mit WG3 Wechselstrom-Getriebemotor/Getriebe - oo &
| Hepcos riemengetriebene Laufwagen, Riemen und Riemenscheiben sind identisch mit denen von Hepcos Linearem Fihrungs- Nenngeschwin- Unterser.| Linecrbeweg Nominale Linearkraft/N fiir Systeme mit Motor-|  Vorgegebene Linearkraft (N) fir
und Positioniersystem DLS. Kunden, die andere Kombinationen von Komponenten verwenden, sollten zur Auslegung ihrer digkeit m/s bei | Polzahl 2o pro Motor groBe* kritisches Element*?
ow [ Systeme die Daten in diesem Dokument und herkémmliche Berechnungen verwenden. Auf Wunsch unterstitzt Hepco gerne 50Hz* 9 1 umdr./mm 565 | 56L | 635 | 63L | 715 | 71L | Getriebe | Lagerung Verzahnung Zahnradgetisbener
atalog K Laufwagen
bei der Auswahl. 1.23 2 | 5 | 264 | 35| 56| 99 [ 146|228 348 | 440 | 740 400 e
Auswahl der richtigen Kombination von zahnradgetriebenem Laufwagen (4 und Getriebemotor 0.88 2 7 18.8 6l | 91 | 142 | 211 | 322 498 740 400
e IR . , e o 0.62 2 | 10 | 132 | 90 | 129 | 211 | 301 | 448 526 | 740 400
_ lavhvagen | ie nacholgend beschriebene ewertungsmet ode nut%t eine vereintachte orlor!.fe er en gutlgen erechnungen. In den 0.59 4 5 26 4 56 99 | 138 | 219 | 309 | 446 | 483 740 400
meisten Féllen wird das richtige System ausgewdhlt. Fir Ausnahme- und Grenzfille kann die Anwendung zur genaueren e M
Beurteilung an Hepco weitergeleitet werden. 0.51 2 12 11.0 12 | 159 | 245 | 356 541 740 400 " Flonsch
0.42 4 7 18.8 86 | 142 | 202 | 309 | 446 543 740 400 mé
Um die richtige Systemkonfiguration fir eine bestimmte Anwendung auszuwdhlen, sind die folgenden drei Schritte erforderlich: 0.41 2 15 8.8 138 | 192 | 301 | 446 526 740 400
G, Wisias 0.35 2 18 7.3 168 | 232 | 365 511 740 4
& Flansch 1) Auswahl der richtigen zahnradgetriebenen LaufwagengréBBe @ in Abhdngigkeit folgender Faktoren: i) Belastung des 00
m6 . S .. . L . 0.29 4 10 13.2 129 | 206 | 292 | 446 573 740 400
Laufwagens (siehe Last/Lebensdauerberechnungen @ im GV3 Katalog fir Details zu Auslegung); ii) erforderliche
Linearkraft (fir AURD..34.. ist die maximale Linearkraft mit 400N angegeben, fir eine AURD..54.. sind Werte von 0.26 2 24 2.5 217 | 298 226 740 400 s
600-700N typisch, abhdngig von der Ubersetzung); und iii) die dufBeren MafBe der Einheit (siehe “Zahnradgetriebener 0.25 4 12 11.0 155 | 245 | 344 588 740 400 Sl
Laufwagen” @ im GV3 Katalog). 0.21 2 30 4.4 258 | 352 511 740 400
5 . 44 B
Riemengetricbener 2) Der Anwender sollte dann die entsprechende Tabelle prifen, um Kombinationen aus MotorgréBe, Polzahl und 0.2 4 15 8.8 189 | 296 © 573 740 400 o 7
Lavfwagen . . . o . ; T 0.16 2 38 3.5 323 | 440 529 740 400 Katalog
3031 Getriebeuntersetzung zu bestimmen, die zu der bendtigten Linearkraft und Arbeitsgeschwindigkeit passen. Wenn
eine Einheit mit nur einer Geschwindigkeit betrieben werden soll, empfiehlt sich die Auswahl einer Einheit, deren 0.16 4 18 7.3 224 | 348 958 740 400
Pa— Nenngeschwindigkeit nahe der Arbeitsgeschwindigkeit liegt. 0.13 2 50 2.6 376 416 740 400
Kaog L 0.12 4 24 5.5 284 | 446 573 740 400 Zahnstangen
3)  Oftmals finden sich mehrere Kombinationen, welche die Anforderungen an Linearkraft und Geschwindigkeit erfillen.
. X ! 0.1 4 30 4.4 331 573 740 400
Dann kénnen folgende Aspekte die Auswahl erleichtern: .
) i ) o . L ) 0.08 4 38 3.5 446 603 740 400 o o
. i) Bei anspruchsvollen Anwendungen sollte die Kombination gewdhlt werden, welche die gréfite Linearkraft durch Kofelog
ahnstangen H
B Unter.setzung bietef. ) . ' ' o ' o AURD...54... mit WG4 Wechselstrom-Getriebemotor/Getriebe
— ii) Getrlebeuntersgtzungen kleiner 29:1 weisen keine Se|b.s'the.mmung. ouf: Dies k.onn. zwor"nutzllch sein, 'we.ll 5|ch Nenngeschwin- Lincarbewg, pro] Nominale Linearkraft/N fir Systeme mit Motor-| _ Vorgegebene Linearkraft (N) fir
o O der Wagen bei abgeschaltetem Strom auch manuell positionieren |asst, ist aber in vielen Fallen — zum Beispiel bei o . Unterset- g .. - ,
J . ) ; . . 8 N digkeit m/s bei | Polzahl Motor- umdr./ groBe kritisches Element Ritzel
Hebeanwendungen - unerwinscht. In diesen Fdllen sollte die elektromagnetische Haltebremse bzw. eine hhere " zung : —
Getriebeuntersetzung gewdihlt werden. S0Hz m 635 63L 715 71L__ | Getricbe | lagerung | Verzahnung
i) Zweipolige Motoren sind leichter als vierpolige Motoren gleicher Leistung. Ll 2 275 2] g e 2z et B 7Y a0
Ritzel . L . . . L . . . .. . .. 0.99 2 8 21.2 110 167 267 427 630 700 950
iv)]  Fir eine optimale dynamische Leistung verwenden Sie einen vierpoligen Motor. Dies fihrt zu einer hdheren
Beschleunigung und Dynamik als bei einem zweipoligen Motor, der mit einem Getriebe mit hdherer Untersetzung 0.79 2 10 170 147 220 360 227 666 700 950 _
betrieben wird. Bei gegebener Last bieten leistungsstarkere Motoren generell bessere Beschleunigungen als 0.66 2 12 14.1 177 260 427 627 630 700 950 Welenize
schwachere, allerdings ist der Unterschied bei niedrigen Lasten gering. 0.57 4 6.75 25.1 126 217 327 460 602 700 950
v)  Vierpolige Motoren senken die Geschwindigkeit im Getriebe, was deren Erwarmung reduziert und die Lebensdauer 0.53 2 15 11.3 227 360 499 762 648 700 950
Welenrizel verléngert. 0.48 4 8 21.2 163 263 360 560 703 700 950
vi)  Grofere Leistung bei Wechselstrommotoren ist kein besonderer Kostenfaktor. Beim Abwdgen zwischen zwei 0.4 92 20 8.5 302 435 662 666 700 950
GréfBen ist die stdrkere Maschine meist die bessere Wahl, da die Mehrkosten iiberschaubar bleiben. 0.38 4 10 170 210 360 460 693 743 700 950
0.32 2 25 6.8 362 518 612 700 950
Auswahl der richtigen Kombination von zahnradgetriebenem Laufwagen [ + Getriebe 0.32 4 12 141 247 393 560 703 700 950
0.27 2 30 5.7 436 622 648 700 950
Die Vorgehensweise ist Ghnlich wie bei der Auswahl des Wechselstrom-Getriebemotors. 0.25 4 15 1.3 307 493 693 723 700 950
Die tatscchliche Linienkraft, die vom System erzeugt wird, héngt vom Drehmoment des Motors, dem Getriebewirkungsgrad, 02 2 40 4.2 547 775 648 700 950
dem Wirkungsgrad des Zahnstangenantriebs @, dem Untersetzungsverhdltnis und Laufwagenreibung ab. Dies kann mit 019 2 20 85 427 660 743 700 950
Hilfe der folgenden Gleichung .berechnet werden:  xmxm xR i 5 e = A “OE or o
Linearkraft (N) = no e T ) - F. 015 4 | 25 6.8 493 760 683 700 950
Pl’ 0.13 4 30 57 593 723 700 950
Nachfolgend werden die verwendeten Parameter beschrieben: o1 A 40 42 757 723 700 950
Tm Ist das Motordrehmoment in Nm Bemerkungen:

ng der Getriebewirkungsgrad, der von Untersetzung bzw. Drehzahl abhéngt und Ublicherweise zwischen 0,9 und 0,75 1

| g ) - R Die zahnradgetriebenen Laufwagen mit Wechselstrom-Getriebemotor erzeugen die nominale Linearkraft zwischen 50 und 120% der
liegt. Kontaktieren Sie Hepco fir vollsténdige Daten.

Nenngeschwindigkeit. Mit wesentlich geringerer Linearkraft und geringeren Taktraten kénnen die Einheiten auch in einem weiteren

ne ist der Verzohnungswirkungsgrod (~0.9) Geschwindigkeitsbereich von 10 bis 180% betrieben werden.

2. Drei Elemente begrenzen die Linearkraft, die iber einen zahnradgetriebenen Laufwagen [ Trégerplatte ausgeiibt werden kann. Diese sind:

Rp ist das Getriebeuntersetzungsverhdltnis
Py ist der Ritzelradius in m (= 0,021 m fir AURD..34.. und 0,027 m fiir AURD..54..))
Fc ist die Reibung des Laufwagens in N (~25 N fir AURD..34.. und ~40 N fir AURD..54...)

Die Linearkraft, die von einer zahnradgetriebenen Tréagerplatte ibertragen werden kann, wird durch die niedrigste
vorgegebene Linearkraft fir Getriebe, Lagerung und Verzahnung bestimmt, wie in der Tabelle auf L2 9 erlGutert. Kunden
sollten sicherstellen, dass das gewdhlte Motordrehmoment die mechanischen Komponenten nicht Gberlastet.

e Die Drehmomentkapazitdt des Getriebes (basierend auf einem Lastfaktor von 1,4 — Schnelllauf fir acht Stunden téglich). Die Belastungen kénnen
héher oder niedriger liegen, wenn der Lastfaktor von diesem Wert abweicht.

3 Die Tragkraft der Getriebelagerung. Die Ubersetzungen wurden fir die Ritzeldurchmesser @ und Wellenléngen der zahnradgetriebenen Laufwagen
ausgelegt. Abweichende Konstruktionen kénnen andere Linearkréfte bewirken.

*  Die kontinuierliche Antriebskraft, die iiber eine gut geschmierte Verzahnung ibertragen wird .

In beiden Tabellen sind diese Werte beschrieben, um eventuell auf eine andere Paarung ausweichen zu kénnen. Der kleinste der drei Faktoren begrenzt
die Leistung fiir Anwendungen mit zahnradgetriebenen Laufwagen. Dieser Begrenzungsfaktor ist fett gedruckt.

Einige Motor-Getriebe-Kombinationen ergeben eine hohere Linearkraft, als die mechanischen Elemente vertragen. Diese Kombinationen sind blau gedruckt.
Abhdngig von der Anwendung kénnen diese Kombinationen durchaus verwendet werden. Bitte kontaktieren Sie Hepco fiir weitere Informationen.
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Berechnungen - Beispiele fir Last/Lebensdauerberechnungen HepcoMotion.com & cap

Eliﬁgi?urmil und Werte in den folgenden Beispielen sind im Abschnitt Last/Lebensdauerberechnungen @ im GV3-Katalog Beispielrechnung 3 0.14m
Lo Ein Hepco Laufwagen AU60360L280 (Trégerplatte @ mit Kompaktlagern @ 0.05m|
Belsplelrechnung 1 ohne Schmiervorrichtungen ) bewegt sich auf einer verstarkten doppelseitigen
Eine Maschinensteverung ist auf einem Hepco AU7634L240CSDR Laufwagen (Standard- Schiene [ NM60P3. Das Sy§tem léuft trocken und wird Gber eine Spindel Gewmht = 14kg
Laufwagen @ mit Dichtkappen @ und einteiligen Lagern ), montiert, die sich auf einer angehoben .und cbgesenkt (wie dargestellt). Das zu hebende bzw. senkende
NM76P1 doppelseitigen verstarkten Schiene bewegt. Das Gewicht des Stevergerdts und 0.085 m Gesamigewicht betréigt 14 kg.
des Laufwagens betragt 45 kg, der Massenschwerpunkt liegt mittig langs der Tragerplatte Die Last F1=14 kg x 9.81 = 1374 N des Gewichtes wird durch die
und 0,085 m vom der V-Fihrung der Schiene entfernt, wie abgebildet. entgegengerichtete Last F2 der Kugelrollspindel kompensiert. Damit wirkt keine
Das System lauft geschmiert. direkte Last auf das Schienensystem. Es liegen Momentenbelastungen in
a5 Dysiem AUl geschmiet | M-Richtung vor, die entsprechend ihrer Richtung summiert werden. a1
Lebensdauerberechnung fiir Laufwagen: Lebensdaverberechnung fiir Laufwagen:
(Siehe B3 50-51 im Abschnitt Last/Lebensdauerberechnungen @ im GV3 Katalog.) L (Siehe 13 50-51 im GV3 Katalog 7.)
=M=Mv=0
- I N M = (137.4 N x 0.14 m) - (137.4 N x 0.05 m) = 12.4 Nm. 0.2m
= 45 kg x 9.81(Gravitation) = 441.5 N Ms = 441.5 x 0.085 = 37.5 Nm
L=L=Ms=Mv=0
L L2 Ms Mv M .0 ., 0 . 0 0 124
= T Ty * Mo * Moy T Mo =800 *800 " 22 * 400x02 * A00x02 - 0195 |
_ _ 0 4415N . 37.5Nm 0 o ° - / lebensdauer = Syslemlebensdaver 100 - 3,091 km
= 3600 * 6000 N * 130 Nm * 3000xD * 1800 x D ~ 0362 0.03 + 097197 ~ [0.03 + 0.97 x 0.155)?
_ Systemlebensdauer 250 _ b . .
Lebensdaver = 003 + 097Lf° = 0035097 x 03637 ~ 4,508 km Gewicht = 45 kg Be|sp|e|rechnung 4
Der Tisch einer Testeinrichtung wird auf zwei einseitigen verstarkten Schienen 4 NVEP1 mit zwei BHJ18CNS und zwei BHJ18ENS
Standard-Sacklochlagern gefihrt . Die Schmierung erfolgt Gber zwei LB18F Schmierblécke 7.
Der Tisch tragt eine Gussform von 10 kg Gewicht, die im )
Beispie|rechnung 2 Verhdltnis zu den vier Lagern zentral positioniert ist. Gewicht = 10 kg
Ein Uberkopf-Transfersystem féhrt auf einer einseitigen verstarkten Schiene [ NLEP3 in Kombination mit einer Flachfihrung Bewegt .SiCh der Tisch, wirkt eine zusdtzliche &uere Last von
[ FT6633P3 auf der gegeniberliegenden Seite. Auf der V-Fishrung laufen zwei LI54CDR Lager mit CS54-Dichtkappen, auf 50N, wie dargestellt. 50N
der Flachfihrung zwei LRN54C Laufrollen . Auf der unbelasteten Seite von Schiene und Flachfihrung dient je eine schmale Das Gewicht des Tisches fihrt zu einer Last von 10 kg x 9,81 L —
Laufrolle LRN54E als Stiitzrolle, um ein Abheben des Systems zu verhindern. = 98,1 N. 0.04 m
Eine Last von 420 kg befindet sich mittig auf der Struktur, so dass die Last gleichméBig auf die LJ54 und LR54 verteilt ist und Da sich diese gleichmafBig verteilt, wirkt auf jedes Lager —ﬁ]:l#—\ S y
somit jeweils eine radiale Belastung von 9,81 x 105 = 1030 N vorliegt. eine axiale Kraft von 24,5 N. ) | | _ A ' )
Das System léuft geschmiert. Die duflere Kraft von 50 N wirkt auf die beiden exzentrische zentrische
zentrischen Lager, von denen jedes eine radiale Last von Lager Lager
Lebensdauerberechnung fir jedes LI54CDR Lager: 25 N tragt. 0.1m
(Siehe B3 50-51 im GV3 Katalog [4.) ‘ = =
Da sich diese Momente aufheben missen, ergibt sich die Reaktionskraft jedes exzentrischen Lagers.
la=0 Lk = 1030 N Diese duBere Kraft fihrt dariber hinaus zu einem Moment, das die Lager zuséatzlich axial belastet. Ermittelt man die Momente um
das “V” an der zentrischen Seite und ignoriert man die sich aufhebenden Gewichtsreaktionen, so ergibt sich:
lF = LALA " LRLR = 25000 + ;888 H = 0.206 Im Uhrzeigersinn: 50 N x 0.04m = 2 Nm.
fmox b C:max) 500 Gegen den Uhrzeigersinn: 2 x (Reaktionskraft jedes exzentrischen Lagers) x 0.1 m
_ Systemlebensdaver _ _ . . N . . - . . . ___2Nm_ _
Lebensdaver = 003 + 097Lf° = [0.03+ 097 x 0006 = 41,186 km Da im Uhrzeigersinn = gegen den Uhrzeigersinn, wirkt folgende Reaktionskraft auf jedes exzentrische Lager = Tl 10 N.

Da keine weitere ungleichméaBige vertikale Kraft wirkt, missen die zentrischen Lager die gleiche Kraft in entgegengesetzter Richtung
aufnehmen, z.B. -10 N.

Die Belastung auf jedes zentrische und exzentrische Lager errechnet sich damit wie folgt:

Lebensdauerberechnung fir jede LR54C Laufrolle:

(Siehe 11 52 im GV3 Katalog &) Jedes zentrische Lager: la=245-10=145N lk=25N
Jedes exzentrische Lager: la=245+10=345N lk=0
=0 L = 1030 N ‘ Gewicht = 420 kg
Lebensdaverberechnung fiir Lager:
lr = LR(LR - - 33888::} _ 0129 (Siehe [ 50-51 im GV3 Katalog [7.)
max I.A I.R
LF = +
Lebensdauver = ]?So = % = 468,484 km LA(max) WRimax
: . 14.5 N 25N : 34.5N 0
L (zentrisch ) = 25N * 200N - 0.241 LF (exzentrisch) = 25N " 200N = 0.276

Man sieht, dass die Lebensdauer des Gesamtsystems hier durch die V-NutLlager begrenzt wird.
Die Lebensdauerberechnung fiir die stdrker belasteten exzentrischen Lager ist unten dargestellt:

_ Systemlebensdaver 100 _
n Lebensdaver = 503" 00715 = 10037097 x0276p ~ /82km
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Berechnungen - Verformung freitragender Schienen HepcoMotion.com

Werden die verstdrkten Schienen 4 und die Fihrungsprofile [4 des GV3-Systems als freitragende Einheit verwendet (siehe
Anwendungsbeispiele im GV3 Katalog [), entsteht eine Verformung der Schienen durch Last und Eigengewicht. Diese
Durchbiegung muss bei der Konstruktion unbedingt beriicksichtigt werden, indem eine Schiene oder ein Fihrungsprofil mit
passender Lebensdauer und Steifigkeit fir die jeweilige Anwendung ausgewdhlt wird.

Die Durchbiegung einer Schiene oder eines Fihrungsprofils (siehe L

rechts) ist am groBten, wenn sich die Last genau in der Mitte befindet.
Diese maximale Durchbiegung ergibt sich gemé&B folgender Gleichung

(1):

(])*2,3 CI — ﬂ + 5|.4Qg
48El 384El
v —

Verformung durch Verformung durch
wirkende Last Eigengewicht der Schiene
bzw. des Profils

Wird eine Schiene oder ein Fishrungsprofil als Ausleger genutzt, ist die
k Verformung am gréften, wenn sich die Last am freien Ende befindet.
\ Diese maximale Durchbiegung ergibt sich gemaB folgender Gleichung
2

(2)*1.283 = FL2(3L-k) L‘Qg

1“‘——~jﬁd 6E| * 8El

[ S S—"—

Verformung durch Verformung durch
wirkende Last Eigengewicht der
Schiene bzw. des Profils

L, k und d in Gleichung (1) und (2) ergeben sich aus den Zeichnungen (in mm), F ist die wirkende Last in Newton. El ist
das Produkt aus dem Elastizitgtsmodul des Schienen- oder Profilmaterials und dem Widerstandsmoment gegen Biegung.

Letzteres ist eine Konstante und abhdngig von der Schiene bzw. des Profils und der Ausrichtung der Anwendung. Q ist das
Gewicht der Schiene / des Profils in kg/mm, g die Erdbeschleunigung von 9,81 m/sec.

Die Werte fir El und Q sind in nachfolgender Tabelle aufgefihrt:

“Mix & Match” Komponenten-Kompatibilitét *.%. HepcoMotion.com

Kunden kannen durch die Kombination von Komponenten, wie sie unten in der Tabelle “Mix & Match” angegeben sind, ein
System entwerfen, das genau ihren Anforderungen entspricht.

Artikelnummer El (Biegefestigkeit - Nmm?) Q = Schienengewicht
Schiene Horizontal* Vertikal* kg/mm
NS 25.. 4.2 x 108 1.2 x 10° 0.0015
NS 35.. 7.5 x 108 4.6 x 107 0.0023
NS 50.. 1.1 x 10° 1.55 x 10° 0.0032
NM 44.. 1.7 x 10° 9.8 x 107 0.0035
NM_ 60... 2.6 x 10° 3 x 10 0.0055
NM 76... 3.4 x10° 6.8 x 10%° 0.007
NL 76... 1.1 x 10%° 8.6 x 10 0.010
NL 120... 1.8 x 10% 4.3 x 10" 0.015
. . El (Biegefestigkeit - Nmm?) Q = Schienengewicht
(LG Schlene| Horizontgal"3 Vertikal* kg/mmg
SB S 35... 5.8 x 101° 9.5 x 10 0.0068
SB S 35...L...(Leichtbau) 3.2 x 10" 5.6 x 10" 0.0043
SB S 50... 5.8 x 101° 1 x10" 0.0072
SB S 50...L...(Leichtbay) 3.2 x 10" 6.2 x 101 0.0047
SBM44.. 1.5 x 10" 2.1 x 10" 0.0104
SB M 60... 1.5 x 10" 2.3 x 10" 0.0112 Vertikale Biegung
SBM76... 1.5 x 10" 2.5 x 10" 0.0129
Bemerkungen:

1. Die Verformungsberechnung der Schiene als Ausleger setzt absolut steife Lagerung an einem Ende voraus. Da dies in der Praxis nur schwer zu realisieren
ist, gibt man im allgemeinen noch eine zusétzliche Verformung der Lagerung an. Hepco kann diese Daten fir die Klemmblécke bei Bedarf angeben.

2. Obige Durchbiegungen beriicksichtigen statische Lasten. Durch dynamische Lasten kénnen sich wesentlich groere Verformungen ergeben.

3. Um eine maximale Steifigkeit zu erreichen, sollten die Schienen und Profile immer [ so angeordnet werden, dass sie die héchste Biegefestigkeit erreichen.

“Mix & Match” Tabelle zur Komponenten-Kompatibilitét

v'= Bevorzugte Wahl v'= Kompatibel x= Nicht kompatibel

Artikel- % @ @
nummer . wolol<|< omovow;woogggglﬂ‘ooo
21218/3|3|3| 8|33z S 83|38 8(2]8|3|S|2/2|2|8]3|8
i —’—’Uuuu—'—'—'ﬂ—'—gﬁﬂﬁggggﬂﬂﬂﬂ
NMS12.. |V x| x|x|x|x|x|x|x|v|x|x|x|x|v|x|x|x|x|x|[x|x|[v]|]x|x]|x
NV20.. |vIVIvI v x|V |x|x|x|vI|[V|V]x|x|V|vV]|x|x|V|x|x]|x|V/|V]|x]|x
NV28... |[vI VIV v x|V |x|x|x|vI|V|V]x|x|V|vV]|x|x|V|x|x|x|V/|vV]|x]|x
NS25. |[vIvIVI|v|x|v |V |x|x|vI v |V|x|x|v V|V x|x|V|x|x|v|V|V]|x
/ NS35. |[vI|vI Vv is|vI V| x|x|v| v V| |x|x|v|V|V|x|x|V|x|x|vI|V|V]x
// NS50.. |[vI|vI|VI v |x|v |V |||V v |V|x|x|v| V|V ||V |x|x|v|V|V]|x
z NM44.. |V IV IV I VIV VI VIV x|V v]|<s|V|x|v| v V|V x|x|V|x|v|VvI V|V
NMO.. |[vIvIvIVIVIvIVIVI |V IV x|V |x|v v VIV |cs|x|V|x|vI|Iv|V|V
NM7Z6... |vVI|vI|vIVI v IVIVIVIs|v v x|V |cs|vIvIVI|vV|x|x|V|x|v|v| V|V
NL 76... VIVIVIVIVIVIVIVIVIVIV cx|x |V VIV IVIV|x|x|x|V |V IvV|VvI|V/
NL120... |V |V |V v |V v|v|vIV |V v|x|=|VI|v|v|v|V|x|x|x|V|V|V|V|V/
NMSE.. [V |x|x|x|x|x|%x|x|x|[v|x|[x|x|x|v|x|x|x|[x|[x]|x|x|v]|x]|x]|x
NVE. |[vIVI VI v]s|vV|x|x|x|v|V|x|x|x|V|vV]|x|x|V|x|x|x|V]|vV]|x]|x
ﬁ NSE. |vV|V|VI v x|V V]|x|x|v|v|V|x|x|v|V|vV|x|x|V|x|x|v|V|V]x
NM E... VI IVvIVvIVIVIVIVIVI |V vV x|V VI IVIVIVIV ||V |x|vV|VvI|V|V
NLE.. |v |V |V |V |V |V v v V|V |v|x|x|V |V V|V V|x|x|x|V|vV|v|v|V/
MS12... |V v |x|x|x|x|x|x|x|v|x|x|x|[x|v]|x]|x|[x|x|x|x|x|v]|x]|x]|x
V 20... VIVIVIV x|V ix|x|x|v| VI |vVv]x|x|V|v|x|x|vV|x|x|x|/|v]|x]|x
V 28.. VIVIVIV i|V]|x|x|x|v|VI|vV|is|x|V|V]|x|x|V|x|x|x|V|V]|x]|x
S 25.. VIivIiVIvVIVIVIVIc|<|v| v VIV ics|v|IVI|V] x|x|VI|x|x|vI|V|vV]x
S35... |v|vV|VI VI IVIV|IVI ||V v VI V| x|V V|V |x|x|V|x|x|vVI|V/|V]|x
l/ s50.. [V [V VYV == T [V E [ [ [ = = [ [ [ | =
— M 44.. VI IVvIVIVIVIVIVIVI |V vV x|V VIV IVIVIV ||V |x|vV|VvI|V|V
M&0... |V v I|vI|VI|V|vI|v|V|x|v|v|x|V|vV V|V V|V |x|x|V|x|V|vV|V/|V
M76... |vIvIvIVIVIVIVIVIx|V|vV|<s|VIVI|IV|IV|VI|V|x|x|V ||V v V|V
L76.. |v|vI v |v|V|v v v IV |v|v]x|x|V|v|v|v|V|x|x|x|V|v|v|v|V/
L120.. |v |V | v v VI v v vV Vv V|||V |V v v V] x|x|x|V|V|V|V|V/
MSE..., |V [x|x|x|x|x|x|x|x|vV|x|x|[x|x|v|x|x|x|x|x|[x|x|[v]|]x]|x]|x
VE.. VIV VIV cs|V|x|x|x|v|V|x|x|x|VI|v]|x|x|V|x|x|x|V|vV]|x]|x
l/ SE. VIVIVIVIVIVIVI ||V VIV vV x|vI V|V |||V |x|x|v|V/|V]|x
— ME... VIVvIVvIVIVIVIVIVI |V vV x|V VI IVIVIVIV ||V |x|vV|VvI|V|V
LE... ViV IVIVIVIVIVIVIVIVI IV c|x |V VI vV|v|V]x|x|x|V|V|vV|v|V

& CAD
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Daten & Abmessungen fiir montierte Systeme HepcoMotion.com & cro

GV3 kann in einzelnen Komponenten oder als montiertes System bestellt werden. Genaue Angaben ber die verschiedenen

montierten Standard- 4, Kompakt @, abnehmbaren, riemengetriebenen oder zahnradgetriebenen Laufwagen ™, finden Sie Artikelnum- A B C D E F G H AR 1
im GV3 Katalog. mer pi/p2 [ p3 | P1 [P2/e3| P [p2/p3|Pi/p2] P3 PI/P2 [ P3
Dieser Abschnitt gibt eine Zusammenfassung der MafBe von Schienen [, Lagern @ und Schmiervorrichtungen . Damit kdnnen NS 1P, |t 1629 @2 | &4 - = - 4 &5 || B9 || 49 || WY
Kunden die Gesamtabmessungen eines Systems (auBer der Trdgerplatte) berechnen und wichtige Referenzmaf3e einschlieBlich NV/20.. 120.37]21.01| 8 8.2 = = - 5 9 12 | 1241] 90 | M4
Bohrdetails festlegen. Fir jede in der Mix & Match-Tabelle auf L1 13, angegebene Kombination kénnen die erforderlichen NV28.. 1283712901 8 8.2 : 2 - - 6 20 1204 90 | M5 Loger
Abmessungen ermittelt werden, um eine Konstruktion zu erhalten, welche exakt den individuellen Anforderungen der Kunden NS 25.. |2574]26.58| 10 | 102 - - - i 6 15 [ 154 ] 90 | M5
20 ihrer Anwendung entspricht /l/ NS35.. |3574]36.38] 10 | 102 | - | - | - | - | 8 | 25 |254] 90 | Mé ]
Maf atzlicher Komponenten, die bei Filhrungsprofilen sowie riemengetriebenen [, oder zahnradgetriebenem Laufwagen '/ RO L7 IS0 LD L0 : = - : 10 A0 _LAGA | 00 i e
afe zusdtz p , gsp g , oder zahnradgetriebenem Laufwage }
vorkommen, finden Sie in den entsprechenden Abschnitten dieses Technischen Handbuchs und des GV3 Katalogs. Nuindts || AA78 | 40501 Vo9 || Vo || = - : £ 2o | zedl || G0 || e
NM 60... |60.74 | 61.38 | 12.5 | 12.7 - - - - 10 42 | 424 | 90 M8
V-Fishrungssystem mit Standard-V-Lagern NM76. |7674]7738[ 125 [127 |~ |~ | — [~ [ 12 | 58 [584] 90 | M8 avtwogen
Bitte beachten Sie die folgenden Abbildungen und die Tabellen auf 2 15 bei der Auslegung eines Systems mit dem N L7 || 7763t |10 L1 L - - - L0 Lowa ||l _IE0 il
Standardlagerprogramm [@. Bei alternativer Systemauslegung basierend auf dem Kompakilagerprogramm [, siehe [0 16-17. N e 7 : : : A5 | o8 | 084 ] W0 | WD
Fir Systeme, die Laufrollen @ und/oder Ritzel @ beinhalten, siehe [ 18-19. NMSE... 619 | 6.41 | 62 | 6.4 3 . 5 5.3 4 925 | 965 | 45 | M3
CAD-Modelle sind auch online verfogbar. l NVE. | 969 [1002] 8 | 82 | - | - | 65| 67 | 4 | 12 |124] 90 | M4
/ NSE... 12.87 1 13.19 | 10 10.2 - - 8.5 8.7 6 16 16.4 | 90 M5 Riemengeriebener
Schienen mit Lagern fir Schienen mit Sackloch- Schienen mit Schienen mit ‘ NME.. [1887 1919|125 | 127 | - - | 1051107 ] 8 20 | 204 | 90 | M¢ o)
Durchgangsbohrungen Lagern Dichtkappen Schmierblécken NLE... 27.37 | 2769 | 195 | 197 | - c 16 | 162 | 12 | 30 | 30.4 | 180 | MIO
10 R A\t\, MS 12... 12.55] 13.13 - - 1.52 | 1.60 - - - - - 30 M3 ﬂ
Befestigungs-—| : f—~ I | V 20... 20.37 | 21.01 - - 214 | 2.21 - - - - - 90 | M4 Kotalog
schraube H 1 || | [Bohrungs- - =1 =4 L V28.. |28.37]2901] - ~ 204 [ 221 - i i i ~ [ 90 | M5
) J“b“ffd > %@?\ DIE® @) | ® of|F1 $25.. 25812658 - - 1239247 | - - - - - 90 | Mé
: JI._ G & ( + ) Xy 5— o S 35.. 35.81 | 36.58 - - 2.39 | 2.47 - - - - - 90 Mé
ZN IRz s &,’ | / S 50... 50.82 | 51.58 - - 2.39 | 2.47 - - - - - 90 Mé
] N7 1 Y LK QO) \ Hh ! R — M44.. [44.81[4558| - - [314]321 ] - - - - - | 90 | Mé on
Ll L | M60.. | 6081|6158 - ~ (B3| - | - [ - [ - [ - 19 [Mms Kolog
Lagerabstand | _T_| Lagerabstand M M76.. 76817738 - E VI i i - -~ [ 90 | ms
A+K*? or A+K+W*? A+K A+K! A+K+2A1 L76.. |76.81]77.58| - - lase 472 - i - - - [ 90 [ mio0
A+J+K " A « L 120... 120.81(121.58| - - 4.56 | 4.72 - - - - - 180*° [ M10*° Vorsrfchh’?:i;en
Q fmin) M A Gewindebohrun gsBe]'bS*SCh”e'de”de Schraube &C1 ] MSE.. [ 687 71 | - | - [152]160] 45 | 47 | - | - [ - | 45 [ M3
1 ] VE.. 10.37 | 10.6 - - 2.14 | 2.21 [¢) 6.2 - - - 90 M4 ﬂ
- % @ =7 m 7 / SE.  |1296] 133 | - - 239|247 | 65 | 67 | - : - [ 90 | M5 Ketolog
| ZEO 55, <— ME... 1746 | 178 | - - | 314321 8 | 82 - - - 90 | Mé
B % Selbschnidends LE. |22.46] 228 | - | 456 472 10 | 102 - i ~ [ 90 [ ms
[E| Gewinde- | | Gewinde- ‘ALL K/2*! Gewinde- | [schraube @1
F Q [max) bohrung U] | bohrung V A B+M-Z bohrung N1|| 7| M1 Schienen
“Feingewinde ) ‘
Bohrungs &P, __ | Artikelom-| 3 [k [M[N[P [ Q@ [ Q@ [R|s|[Tt]u| v |[w|
,7@ A i mer T T T e Korls
M Ty L)13.. |12.7]9.51|5.47| 45| 4 |22 ] 3 | 24|67 |475] 30 | 10 | M3 | M4x0.5 | 1.34
— ' — LJ18.. | 18 [14.0]6.75] 5.6 | 6 | 2.4]3.4]25] 10 | 54 | 38 [12.3] M4 | M6x0.75 | 1.84
/ﬁ A ’D Eﬂm ..J25... 25 [20.27] 90 | 7.5 8 |22 |38|49| 13|72 | 50 | 16 | M5 M8x1 1.95 Fihrungsprofile
D T ...J34... 34 |2713|11.5| 97 | 10 | 52 | 6.6 | 59 |14.8|90.5| 60 | 21 | M6 | M10x1.25 | 2.55
NL_ T r+—— C g&:ﬂ ..J54... 54 [41.8|190|156| 14 | 5.7 | 8.2 | 79 |20.4| 133 [89.5| 31 | M8 | M14x1.5 | 3.89 (ovs
A D Katalog u
N
_B .
+EL7 Artikelnum- | Xi Y z Al BI Cl | firLoger Rzl
- CS18 32.5 - 42 13.8 11 M2.5 3 ..J18...
.. . CS25 44 - 55 18 16 M3 3.5 ..J25...
?;E';"L’:g:fgfh"d Fir doppelt exzentrische @ Cs34 56 i 70 22.5 21 M4 45 _J34...
CS54 80 - 98 36.5 31 M5 6 ...J54...
Artikelnum- |y 1 gy | B | 61 | W | N | KT | M| NI | P | fir Lager
mer
LB12 17 12 7 4.8 11.5 10 1.6 6.5 M2.5 2.5 13
Bemerkungen' LB20 19 13 8 7.3 19 12 0.8 13 M2.5 2.5 .J18...
1. Die Befesfigbngsschruuben 4 von CS18 liegen nicht auf einer Linie mit den Lagern. Bitte bei Verwendung von CS18 3,8 mm zu A+K addieren. LB25 25 18 12 9 23 16.5 1 16 M3 3 -J25...
2. Die NL120 und L120 Schienen [ verfiigen iiber zwei parallele Reihen Befestigungsbohrungen. LB44 34 25 17 11.8 31 20 0.8 22 M4 3 ..J34...
3.  Lagerabstand A+K gilt fir alle Lager 4 auBBer fiir doppelt exzentrische Lager (DE). Werden doppelt exzentrische Lager verwendet, um einen Wagen von LB76 50 38 25 17.8 A7 33.5 13 33 M5 3.5 J54...

der Schiene abnehmen zu kénnen, gilt das MaB A+K+W. Doppelt exzentrische Lager werden innerhalb eines 45°-Winkels eingestellt, wie oben dargestellt.
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oo 0 . N
Daten & MaBe fir montierte Systeme HepcoMotion.com & cap
V-Fihrungssystem mit kompakten V-Lagern Artikelnum- A B C D E F G | H on o
Bitte beachten Sie die folgenden Abbildungen und die Tabellen auf L 17 bei der Auslegung eines Systems mit dem NM";elr2 :;/;27 ];32 P]2 P2/Z3 P1_[[P2/b3 [ P1/P2 | P i P;/P2 g:; g B
Kompaktlagerprogramm [4. Bei alternativer Systemauslegung basierend auf dem Standardlagerprogramm [, siehe [ 14-15. : 2ol e 2 = : 2
Fir Systeme, die Laufrollen @ und/oder Ritzel @ beinhalten, siehe L2 18-19. II:I% ;g ;gg; Z;g: g g; = = = = 2 ;é ;gj Zg xg Kolmpckf—
. . . o 3 o = = = = . ager
CAD-Modelle sind auch online verfigbar. NS25.. |2574[2658] 10 [ 102 ] - - - - 6 | 15 [ 154 ] 90 [ M5
/l/ NS35.. [3574(36.38| 10 | 102 | - - - - 8 | 25 [254] 90 | M6 Ol
Katalo,
Schienen mit Lagern fir Schienen mit Sackloch- Schienen mit Schienen mit ] / NS 50.. |50.74]51.38| 10 | 102 | - - - - 10 | 40 | 404 | 90 | Mé o
Durchgangsbohrungen Lagern Dichtkappen Schmierblécken NM44... |44.74145.58] 125 | 12.7 | - - - - 8 26 | 264 | 90 | M6
NM60.. [60.74[61.38 ] 125 [ 127 | - - : : 10 | 42 [424] 90 | M8 k
The M e Mhe NM76.. |76.74|7738| 12.5 | 127 | - - - - 12 | 58 | 584 | 90 | M8 ‘ﬁjf”jj;‘;;‘n
Befestiaunae.. | | -@F ! < | Daj | NL76.. [7674]7758] 195 [ 197 | - - i i 15 | 50 [50.4 ] 180 | M12 o
schrol?be?-l_\ LUl [Bohrungs- ! P & ‘ ! NL120.. [120.74]121.38] 195 | 197 | - - - - 45 | 94 [ 94.4 ] 180 | MI0 EO
70 N [¢]
% abstand | b p1/E1} | | | | | NMSE.. [ 619 [641] 62 [ 64 [ - - 5 [ 53 [ 4 [925][965] 45 [ M3 Ketolog
NG| G*' R B @ X1Y | o7 || 6 | T I NVE. [969 [1002] 8 [ 82 | - - 6567 4 | 12 [124] 90 | M4
ZN LAY T | RN ! / NSE. [1287[1319] 10 [102 [ - - |85 [ 87 [ 6 | 16 [164] 90 | M5 _
J| &) i €& K : N\ | @ | ‘ NM E 18.87 [ 1909 | 12.5 [ 127 | - - [105]107] 8 [ 20 [204] 90 | M6 e
W ///(| [N | [ ! 7 . . . . . . . vorrichtungen
L T bl | NLE.. |2737 (2769|195 | 197 | - - 16 [ 162 | 12 | 30 | 30.4 | 180 | MIO
[Logerabstand erabstand ! ““qe;:’f;'“”d sperobson erabstand MS12.. [1255[1303] - | - [152][160] - [ - | - [ - | - [ 3 [M3] [ocn o
V20.. [2037]21.01| - - | 214|221 | - - - - - 90 | M4 Katolog
A+J+K A+K+2A1 V28.. |28.37|2901| - ~ 204 [ 221 | - i i i ~ [ 90 | M5
H1 A S$25.. |2581[2658| - - | 239|247 | - - - - - 90 | Mé
Q (min) A Gewindebohrung B1  Selbstschneidende Schraube @C1| _ G1 l S 35.. 35.81 | 36.58 - - 2.39 | 2.47 - - - - - 90 Mé Schienen
. e | $50.. |50.82[51.58] - - | 239 [ 247 - i : - - [ 90 [ Me
Ml NI 7/ 117/ ;.%'.—%.%;%.. - : M : ! Md44.. |44.81]4558] - - | 314321 ] - - - - - 90 | M6 ra—
= T e ! V/////.E%/// M&0.. [6081]6158| - | - [314[321 | - | - | - | - | - | 90 | m8 Koolog U1
44
lE| Gewinde- Gewinde- Gewinde- || Selbstschneidende T;: ;22: ;Zzg j;i 3312 Zg '\';\A]%
F Q (max) bohrung U | | bohrung V bohrung N1|| Schraube @P1 : = - -
s e L120.. [120.81][121.58] - - 456472 - : : - - [180*3 [m10*3 ,
h Feingewinde | Rizel
Bohrungs &P MSE.. 687 ] 71 | - ~ 152160 45 | 47 | - i ~ [ 45 [ M3
A // VE. [1037] 106 [ - - 21221 6 [ 62 | - i - | 90 [ m4
Neezzed \ SE... 1296|133 | - - 239247 65 [ 67 | - - - 90 | M5
== i R 1 $:¢:>
= —C ‘% O “I: Sy ME.. 1746|178 | - - | 314321 8 [ 82 [ - i - | 90 [ Me
A D LE.. [22.46] 228 | - - 456 472 10 [102] - - - | 90 | ms
NE== i = b < ——
Artikelnum-| J | K | M| N | P | & e R | S| T | U v w
A D S (Kurzer Zapfen) |(Langer Zapfen) Fein ind
- : gewinde
Min [ Max [ Min | Max
% L — 195 [195]14.8]57 |35 6 [ 24|34 (25| 10 | 54 | 38 [12.3] M4 | M6x0.75
=7 r$% e & SHT @ 1265 |265] 20 | 68 |45 8 |22 38|49 13 | 72 | 50 | 16 | M5 | Méxi
| .J360... [ 36 [276] 83|57 10 526659 [148[90.5[ 60 [ 21 | M6 | MI0x1.25
E
F .J580... | 58 [461]143] 85| 14 |57 |82 79 [20.4]133[89.5] 31 | M8 | Mi4xl.5
Artikelnum- T
mer X X1 Y YA Al B1 Cl Fir Lager
CW195 35 27.5 43 11.2 12 M2.5 3 .J195...
CW265 44 35 54 13 16 M3 3.5 .J265...
CW360 59 48 72 15.5 21 M4 45 ..J360...
CW580 90 74 106 25 32 M5 6 ..J580...
Arikelnum-| ) | g1 | R | Gl | W | n | KI | M1 | NI | P |Firlager
LB195 19 13 - 75 | 175 | 87 : - [ M25] 3 .J195...
1B265 25 18 - 96 | 23 [ 103 i : M3 | 35 | .J265..
LB360 34 | 25 - 134 | 31 | 129 i : M4 5 | ..J360..
LB580 50 | 38 - 199 | 49 [ 219 : : M5 6 | ..J580..
Bemerkungen:

1. Die NL120 und L120 Schienen verfiigen iiber zwei parallele Reihen Befestigungsbohrungen.
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.o . . 53
Daten & MaBe fir montierte Systeme HepcoMotion.com & cap
Systeme mit Laufrollen, Zahnstangen und Ritzeln v o
Dieser Abschnitt gibt eine Zusammenfassung der Mafe von einseitigen verstérkten Schienen M@, lagern M, Laufrollen O, . . . ) . . . ) Katalog
Flachfihrungen ™, Zahnstangen @ und Ritzeln 4. Damit kénnen Kunden die Gesamtabmessungen eines Systems berechnen und Alle Laufrollen [ (schmale wie breite] haben einen balligen AuBenring (r = 500mm), um Probleme zu vermeiden, wenn bei
wichtige Referenzmafe einschlieBlich Bohrdetails festlegen. unzureichender Parallelitat der Lauffléche die Last hauptsachlich eine Kante der Rolle beansprucht.
Eine breite Laufrolle kann auf der Rickseite einer einseitigen verstarkten Schiene gefihrt werden. Diese Variante ist nicht abgebildet, Abg?sehen von konstruktic')qsbedingten Begrenzun.gen kénnen alle flachen Ro”en = ”f” ]gder Flachfihrung oder einseitigen Schienen
da die schmale Laufrolle hier besser passt. Die hdhere Tragzahl der breiten Laufrolle ist in Kombination mit der einseitigen verstarkten verstorkjen th'?"e kombiniert werden. E.ben.so konne.n alle Zahnstange-Ritzel-Kombinationen genutzt werden, sofern das
Schiene meist nicht von Vorteil, da die ungehdrtete Schienenriickseite beschadigt werden kann, wenn die Last die Tragzahl der Modul Gbereinstimmt bzw. andere offensichtliche Bedingungen beachtet werden. Y
schmalen Laufrolle ibersteigt. Die Zeichnungen zeigen nur Bundritzel. Wellenritzel sind ebenso erhalilich. Katclog
Einseitige verstérkte Schiene mit Einseitige verstirkte §chiene mit Zahnstangen mit Ritzeln Flachfihrungen mit Laufrollen fir Flachfihrungen mit Sackloch-
V-Lagern und Laufrollen V-Lagern und Ritzeln B Durchgangsbohrungen Laufrollen
Lager
, R - MOdUl T
: | 4 /\/
- — . . @
| e o atalog
i Ot 2 |Bohrungs- Befesti : h
Befestiqunas-| Lt ' Bohrun s Befestigungs- 2 lab efestigungs- Bohrungs-
I $ |abstan Boh .
schroug Ig % c bstan schrcuge |9| Q = Z8hnezahl qgstrc?rr\] ® schraube H % abstand Flach-
I R = Modul G
\ G fihrungen
{- S S ¢ | S(Xg\og E;Il
£PC.D PCD[? R |
=
El ‘ F1 Zahnstangen
Lagerabstand Al | ET+F1+R ‘ —
A+D+JR/KB/2+JB/2 D1+S/2*1 D1+S/2*1 ovs K
+D+JR/KB/2+)B/ +S/ ‘ +5/2*1| Bohrungs @ PR Keldlog
Bohrungs & PB Bohrungs @ PR DX Ens & | N
[T [“EE‘] (%)Y _ R A N ; i T T i T i
! MR | {___!___ L.[_l e i MR | R R [ f | Rifzel
N \\\7& a\\V oL AR ) D = == (. V) O O O s O e B
MB [1] MR | :9: | } ! |
L8 ___.__j u S ‘ S5
B ‘=.= ; NR ! L0 -!- |iIC] i i
W] H Gewinde- Gewinde-
2 % bohrung N1 __| |_bohrung P1
H H Feingewinde 7
=
Bohrungs @ PB A D X ——
@V Artikel- JB KB MB NB PB |(Z (Kurzer Zapfen) Z (Langer Zapfen) <l i H
mEnnl T oT nummer Min | Max | Min | Max i-*—---ii
N NN Fh i s Jwe7|osi|s47]4a5] 4 |22 3 [24]67 ! 7
MB DEY mEEN | [lel] U )| .n8.. | 18 1400[675| 56 | 6 [24|3.4[25] 10 1 . G1+R
e @ﬂc NB!*E#—LE_H A w J25.. | 25 [2027] 90 | 75 | 8 | 2.2 | 3.8 | 49 | 13 Gl i Lager-
@ || Hin a— .J34.. | 34 [2713| 15| 97 | 10 [ 52 | 66 | 59 |14.8 o _7_ abstand
. + .Jo4... | 54 [41.76]190|15.6| 14 | 57 | 82 | 79 |20.4 ] _}_l_ i v
LB __ILF _F | .J195..119.5[148| 5.7 | 3.5 6 24 34| 25| 10 ! I H
Artikel- A B C D D1*! E F G H .J265...126.5|19.98| 6.8 | 4.5 8 22 | 38|49 | 13 _Z
nummers | rRyR2 P3 P1 P2/P3 P P2/P3 | P1/P2 P3 P1/P2 P3 ..J360...| 36 2757 83 | 57| 10 | 52 | 6.6 | 59 [14.8 z
NMSE...| 6.19 6.41 | 6.2 6.4 7.7 8.1 5 5.3 4.5 4 9.25 | 9.65 | 45 M3 .J580...| 58 [46.08/143][ 85| 14 [ 57|82 79 [204
=/ NVE.. 9.69 [10.02 8 8.2 10.0 | 10.43 6.5 6.7 5.8 4 12 12.4 | 90 M4
NSE.. 12.87 113.19| 10 10.2 |12.25| 12.76 8.5 8.7 7.4 6 16 16.4 | 90 M5 Artikel- | JR MR NR PR | Z (Kurzer Zapfen) | Z (Langer Zapfen) M1 K1 Ql P1 N1
NME.. | 18.87 [ 1919 | 125 | 12.7 | 15.5 | 1598 10.5 | 10.7 | 9.25 8 20 20.4 | 90 Mé nummer Min | Max | Min | Max Feingewinde
NLE.. | 2737 |2769] 195 | 197 | 240 | 24.49 | 16 | 162 | 141 | 12 | 30 | 30.4 | 180 | MIO R18. 1 18 L6751 561 6 1241341251 10| 54 38 | 1225 | M4 IMé&x0.75
Artikel- | A1 | BI C1 D1 G| H S*! Artikelnummer Q R|S|T[U|V | X|[|W ..R25... | 25 9.0 7.5 8 22 | 38 | 49 13 72 50 16 M5 M8xI1
nummer Modul Zéhnezahl [Modul ..R34... | 34 11.5 | 97 10 | 52 | 66 | 59 [ 148 | 90.5 60 21 M6 [M10x1.25
RO7.. [6.35]12.7 ] 4 |5.65]| 45| M4 0.7 PO5 W7 128.. 28 05|14 5 |14]10]15]| 7 ..R54... | 54 190 | 15.6 14 57 | 82 | 79 204 133 89.5 31 M8  [MI14x1.5
f R10... |78 [15.65|6.75]| 6.85 | 90 | M5 1 PO7 W9 T28... 28 [0.7[196] 5 |17 ]16(21| 9
& R15.. [83] 20 [8.25]102]90 | M6 | 15 PO7W5T28.. | 28 [07[196] 5 [13[16[21] 5 IRN18...] 18 | 8 1351 6 | - | - 125110
R 20.. [13.2[31.75] 14 [16.55[ 90 [MI0O 2 , PIOWI1T42.. | 42 [ 1 [42[15][23[30][44]| 1 RN25...| 25 | 10 | 45 | 8 - - |49 | 13
g P10 W7 T42... 42 1 142 |15(18.5(30 44| 7 LRN34...| 34 12.5 | 5.7 10 - - 59 | 14.8
Artikel El F1 G| @ A PI25 WI4AT34... | 34 [1.2542.5] 15 [25.5 30 | 45 | 14 RN54..| 54 | 21 | 85 | 14 | - | - | 79 | 204
nummer [pi/p28 [P2A/P3|P1/P2B [P2A/P3 P1/P2A[P2B/P3 P15 W8 128 28 1150421151198/ 30 (451 8
FT12412| 75 | 77 |16.5|16.7 [45]| 12 |12.4 |[M5 P20 W20 T27. 57 12 1541201354058 120 Bemerkungen:
= FT 32 16| 8.75 | 8.95 |123.25(23.45|90| 16 | 16.4 [M6 P20 W13 T27... 27 2 | 5412025405813 1. Die Position des Ritzels 4 zur Zahnstange [ ist nur ndherungsweise angegeben. Kunden sollten eine Einstellméglichkeit vorsehen, mit der das Ritzel zur
FT4020| 12 |12.2| 28 [28.2 (90| 20 | 20.4 | M8 Verzahnung justiert werden kann, um optimale Verzahnungsverhéltnisse zu erreichen. Hepcos Getriebe und Antriebsflansche verfigen iber diese Option.
FT6633| 17 | 172 | 49 |49.2 1180 33 |33.4 |MI12
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HepcoMotion.com

& CAD

Artikelnummer Gewicht (kg) |
AU 20 195 L65 0.21
Kompakt-Laufwa- 5,50 195 1100 0.27
gen AU 20 195 L140 0.34
AU 28 195 L75 0.25
AU 28 195 1125 0.36
AU 28 195 L175 0.47
AU 25 265 185 0.37
AU 25 265 1135 0.51
AU 25 265 L180 0.63
AU 35 265 L100 0.5
AU 35 265 1150 0.66
AU 35 265 1200 0.83
AU 50 265 L110 0.64
AU 50 265 L160 0.86
AU 50 265 1220 11
AU 44 360 1125 095
AU 44 360 L180 12
AU 44 360 1225 1.4
AU 60 360 L150 1.3
AU 60 360 L200 16
AU 60 360 L280 2.2
AU 76 360 L170 17
AU 76 360 1240 22
AU 76 360 L340 3
AU 76 580 L200 38
AU 76 580 L300 35
AU 76 580 L400 4.5
AU 120 580 1240 5.3
AU 120 580 L360 7.2
AU 120 580 L480 91
Artikelnummer Gewicht (kg) |
o AUBD 35 25 L150 12
e AUBD 35 25 1230 17
Laufwagen AUBD 50 25 L160 16
AUBD 50 25 1240 23
AUBD 44 34 1200 D
AUBD 44 34 1280 2.8
AUBD 60 34 1224 3.4
AUBD 60 34 1304 4.3
AUBD 76 34 1244 41
AUBD 76 34 1344 5.6

Komponentengewicht
Artikelnummer Gewicht (kg) |
AU 12P1/P2 13 L50 0.07
Standard-Laufwa- [ 12P1/P2 13 L75 0.09
gen AU 12P1/P2 13 L100 0.1
AU 12P3 13 L50 0.07
AU 12P3 13 L75 0.09
AU 12P3 13 1100 0.1
AU 20 18 L65 0.21
Abnehmbarer AU 20 18 L100 0.27
Lavfwagen AU 20 18 1140 0.34
(Gewicht siehe ent- AU 28 18 L75 0.25
sprechender Standard- AU 28 18 1125 0.36
Laufwagen.) AU 28 18 L175 0.47
AU 25 25 180 0.41
AU 25 25 1135 0.54
AU 25 25 1180 0.66
AU 35 25 1100 0.53
AU 35 25 150 0.7
AU 35 25 1200 0.86
AU 50 25 L110 0.67
AU 50 25 L160 0.89
AU 50 25 1220 1.2
AU 44 341125 1.1
AU 44 34 1180 1.4
AU 44 34 1225 1.6
AU 60 34 L150 1.5
AU 60 34 1200 1.8
AU 60 34 1280 2.3
AU 76 34 1170 1.8
AU 76 34 1240 2.3
AU 76 34 1340 3.1
AU 76 54 1200 3.8
AU 76 54 1300 4.8
AU 76 54 L400 5.8
AU 120 54 1240 5.5
AU 120 54 1360 7.4
AU 120 54 1480 9.3
Artikelnummer Gewicht (kg) |
) AURD 44 34 1300 CRDS 3.1
Z"h“’“dfgf'"ebe“e' AURD 44 34 L420 CRDS 39
lavfwegen . 12D 60 34 1320 CRDS 3.4
AURD 60 34 1440 CRDS 4.2
AURD 76 34 1320 CRDS 3.5
AURD 76 54 1360 CRDS 6.2
AURD 76 54 1500 CRDS 77
AURD 120 54 1380 CRDS 7.4
AURD 120 54 L540 CRDS 9.4
Artikelnummer Gewicht (kg) |
. BK2525 0.2
Zahnradfs:trlebener BK3525 03
Laufwagen BK4434 0.4
BK5025 0.6
BK6034 0.8
BK7634 1.5
BK7654 1.5
BK12054 19

Artikelnummer Gewicht (kg/m) Artikelnummer Gewicht (kg/m) e O
NMS 12... 0.5 NV 20...R... 1.4
Doppelseitige ver- NV 20 10 Doppelseitige ver{ v 25 R _ 20
stirkte Sc!uenen NV 28, e stquie Schienen NGOLIL >3 S
(nur Schiene) (mit Verzahnung) Lavfwagen
NS 25... 1.5 NS 35..R... 3.0 —
NS 35... 2.3 NS 50...R... 4.0 (oo
@ NS 50... 3.2 NM 44..R... 47 Koog
NM 44... 3.5 @ NM 60...R... 57
NM 60... 5.5 NM 76..R... 8.2 . "
NM 76... 7.0 NL 76...R... 13 Lauprmgen
NL 76... 10 NL 120...R... 18
NL 120... 15
Riemengetriebener
leufisge
Artikelnummer Gewicht (kg/m) Artikelnummer Gewicht (kg/m) o
NMS E... 0.55 MSE... 0.22
Einseitige verstarkte NV E 10 Einseitige flache VE 0.5 o3 7
. . . . Katalog
Schienen NSE. 16 Schienen SE. 07
I/ NME... 2.6 j ME.. 1.2
] NLE... 6.0 LE... 2.2 e
Laufwagen
Artikelnummer Gewicht (kg/m) Artikelnummer Gewicht (kg/m)
. MS 12... 0.23 SB S 35... 6.0 Trégerp after-
f:)°ﬁPe;5E',‘“9e V20.. 0.6 Fhrungsprofile ™ 55’535 | 43 234
ache scuenen v 28.. 09 SB S 50... 6.5
S25.. 0.8 SB S 50...L... 4.7 So\fg‘og =
@ $ 35.. 1.3 SB M 44.. 10
S 50... 1.7 SB M 60... 11
M44.. 19 SBM76... 1.5 .
M 60... 2.7
M76... 3.4 A EE—
GV3 E}I'
L76.. 5.0 Katalog
L 120... 8.5
Fohrungs-
profile
Artikelnummer Gewicht (kg/m) o [
i FT 24 12 2.3 )
Flachfihrungen 132 16 10
@ FT 40 20 63 )
Flachfihrungen
FT 66 33 17 e
E
Katalog
Artikelnummer Gewicht (kg/m)
RO7.. 0.37 Zahnstangen
Zahnstangen R10. 077
% R15... 12
= R 20... 3.3
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Komponentengewicht HepcoMotion.com

& CAD
Artikelnummer Gewicht (kg) | Artikelnummer Gewicht (kg) | e O
cs 18 0.006 SFC 25 0.120
Schmiervorrich- Cs 25 0013 Klemmblécke SFC 35 0.240
fungen CS 34 0.028 SFC 50 0.260 -
CS 54 0.078 SFC 44 0.220
% CW 195 0.006 SFC 60 0.370
CW 265 0.010 SFC M76 0.530
CW 360 0.020 SFC 76 0.500
@ CW 580 0.055 SFC 120 1.050 et
LB 12 0.002 LFC 25 0.405 037
LB 20 0.003 LFC 35 0.740
@ B 25 0.006 LFC 50 0.770 oo o
LB 44 0.016 LFC 44 0.630
LB 76 0.044 LFC 60 1.150
LB 195 0.002 LFC M76 1.780
B 265 0.004 LFC 76 1.430 roufrellen
LB 360 0.008 LFC 120 2.750 R
LB 580 0.030 g &
Artikelnummer Gewicht (kg) | Sﬁfﬁu‘?;ﬁ’é
PO5 W7 T28... 0.011
Ritzel PO7 W9 T28 0.031
(Bundritzel) PO7 W5 T28... 0.022
P10 W11 T42... 0.160
P10 W7 T42... 0.120 Klemmblscke
P125 W14 T34... 0.20 B
P15 W8 T28... 0.125
P20 W20 T27... 0.430 eg &
P20 W13 T27... 0.300

Artikelnummer Gewicht (kg) | Artikelnummer Gewicht (kg) |
SJ13.. 0.008 SR 18... 0.020
Standard- S 18.. 0.019 Breite Lauf-rollen SR 25 0.050
lager SJ 25.. 0.048 SR 34... 0.120
S 34... 0.115 SR 54... 0.440
% SJ 54... 0.415 § IR 18... 0.02]
LJ13... 0.008 R 25... 0.055
& LJ18... 0.020 LR 34... 0.125
L) 25... 0.051 LR 54... 0.450
(Z:vlw(l::’:l:'::(;eg::t 134... 0.120 BHR 18 C... 0.019
L 54... 0.425 BHR 25 C... 0.045
sprechendes
Standardlager]. BHJ 13 C... 0.007 BHR 34 C... 0.110
BHJ 18 C... 0.018 BHR 54 C... 0.415
BHJ 25 C... 0.043 BHR 18 E... 0.045
BHJ 34 C... 0.105 BHR 25 E... 0.105
BHJ 54 C... 0.390 BHR 34 E... 0.235
BHJ 13 E... 0.027 BHR 54 E... 0.800
BHJ 18 E... 0.045
ELpe e A0S Artikelnummer Gewicht (kg) |
EalSIEN 0.235 Schmale Laufrol- LRN 18... 0.016
BHJ 54E... 0.800 len RN 25 5040
? LRN 34... 0.085
Artikelnummer Gewicht (kg) | LRN 54... 0.310
" kt-lager GSJ 195.. 0.014
S 23 gZ(S) ggzg Artikelnummer Gewicht (kg) |
Vakuumlaufrollen RN 25... 0.04
ij ?3;)"' 2'20?2 LRN 34... 0.085
=5 !
GLJ 265... 0.030 % RN 54... 0.310
GLJ 360... 0.070
GLJ 580... 0.290 Artikelnummer Gewicht (kg) |
GBHJ 195 C... 0.013 . SFJ 25... 0.058
GBHJ 265 C... 0.023 l?e_:lr_‘“ SF) 34... 0.130
GBHJ 360 C... 0.055 qus;eich SH 54... 0.492
GBHJ 580 C... 0.255 LR 25... 0.060
GBHJ 195 E... 0.040 ? LF) 34... 0.135
GBHJ 265 E... 0.085 LR 54... 0.505
GBHJ 360 E... 0.185
GBHJ 580 E... 0.660
Artikelnummer | Artikelnummer Gewicht (kg) |
...SUJ 20... 0.018
Lager mit Axialer ™ ;55 0.042
Steifigkeit .SUJ 34... 0.097
..SUJ 40... 0.172
% ...LUJ 20... 0.019
.LUJ 25... 0.046
..LUJ 34... 0.102
..LUJ 40... 0.181

Ritzel
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Abnehmbarer Laufwagen HepcoMotion.com

Hepcos abnehmbare Laufwagen sind fir alle Gréfien und Prazisionsklassen der doppelseitigen Schienen [ erhaltlich.

Die Laufwagen sind aus hochwertigem Aluminium gefertigt und werden klar eloxiert geliefert.

Sie kénnen als vormontierte Einheit (Bezeichnung AU) bezogen werden; entweder fertig mit der bestellten Schiene montiert,
oder ohne Schiene zur kundenseitigen Anpassung.

Das wichtigste Merkmal der abnehmbaren Laufwagen sind ihre doppelt exzentrischen Lager . Nach dem Lésen der
Befestigungsmutter und Drehen des Exzenters mittels Einstellschlissel kann der Wagen von der Schiene abgenommen werden
(sieche GV3 Katalog ). Dies kann gegeniiber Standard- @ und Kompaktlaufwagen [ ein groBer Vorteil sein, diese missen
entweder vom Schienenende abgezogen oder zerlegt werden, um sie von der Schiene zu entfernen.

Folgende Varianten von Lagern und Schmierméglichkeiten [ kénnen spezifiziert werden (siehe auch Tabelle mit méglichen
Kombinationen unten rechts).

Das geteilte Lager, die Standardwahl, besteht aus zwei einzelnen Rillenkugellagern auf einem Zapfen. Diese Konstruktion sorgt
fir eine gewisse Anpassungsféhigkeit, die mehr Laufruhe, einfache Einstellung und gréfere Toleranz von Ausrichtungsfehlern
bietet.

Beispiel: Kurzer abnehmbarer Laufwagen mit Schmierblocken auf einer flachen Schiene

Das einteilige Lager [ (DR) besteht aus einem einteiligen Lagerkérper mit zwei doppelreihigen Kugellagern. Dies resultiert in
einer hoheren Tragfdhigkeit, insbesondere in radialer Richtung, und geringerer Anfalligkeit fir das Eindringen von Schmutz.

Die Option mit Nitrildichtung (NS) bietet hoheren Schutz gegen das Eindringen von Wasser oder Fremdkérpern als die
Standardausfishrung mit Metallabschirmung. Die Reibung kann jedoch geringfiigig erhoht sein.

Lager mit kontrollierter Hohe (CHK) minimieren die Abweichungen der Lager in Bezug auf das wichtige Maf3 K. Dies ist bei
hochprézisen Anwendungen von Vorteil *>.

Die Option mit Schmierbldcken [ (LB) bringt Ol mittels leicht gefederter Filze auf die V-Laufflachen auf. Die Befillung mit
Ol sorgt fir lange Nachschmierintervalle. Der Einsatz von Schmierblécken ist iberall dort sinnvoll, wo hdhere Tragfahigkeit
und léngere Lebensdauer gefordert sind, jedoch eine geringere Reibung im Vergleich zu Dichtkappen [ erzielt werden soll.

Die Schmierblécke werden mit Schrauben durch den Laufwagen [ befestigt, so dass sie im Falle einer Demontage des
Wagens von der Schiene [ leicht gelést werden kénnen.

Siehe Anwendungsbeispiel auf [ 10 des GV3 Katalogs

Beispiel: Mittlerer Laufwagen auf einer verstdrkten Schiene

L Doppelt exzen- J_R D L G*2
Schmierblock |/ trisches Lager K S R
_.V_ _ . I ‘ T Gewindebohrungen fir - 4 x Kunststoff-
@/ = Flache Schiene = ~—\A é @ Kundenzwecke ‘ abdeckung
© H o () (®) 7 i itgelief
\# | I & é K!g - | ﬂ, (mitgeliefert)
| i o
. N *2 | | U
-—f—-——-—&—-—1 |A P3| F ===l =—=—-— Ml
] - | F ==
- ?
+ - —
- B | Y S == {
- —= - o @ -@-@ 7
I - , | > |
Zentrisches ngerJ Tragerplatte T Gewindebohrungen fiir KundenzweckeJ !\\ J ' \
D 1 %5 Durchgangsbohrungen fir Verstarkte 4 x Kunststoff-
Bezugsflache Y .
4 . . Schmierblocke Schiene L abdeckung
(zentrische Lager diese Seite) S
(mitgeliefert)
Artikel- | Tor Lager L
A |[@B| C E F G*2 J K N*2 p*23 Q R Kurzer Laufwagen Mittlerer Laufwagen Langer Laufwagen T Max. Tragfdhigkeit (N)*!
nummer ~ PI [P2&P3 Pl [P2&P3 @ x Tiefe L D S L D S L D S DRLI | DRL2 | Twinli | Twin L2
AU 12 13R ... INMS 12({MS 12| 12 | 13 | 40 | 23.3 | 30 19 [ 192 | 10.1 | 546 | 1.49 | 1.6 | 3.8 [12.5x4.8| 7.34 50 35 17 75 60 25 100 85 50 4xM4 - 240 240
AU20 18R .. [NV20| V20 | 20 64 | 359 | 50 |24.75(24.95 4.5 16 x 7 10 65 43 20 100 55 88 140 95 124
18 12.4 | 6.75 | 2.1 2.2 4xM5 760 1200 500 400
AU28 18R ... [NV 28 | V28 | 28 72 | 439 | 58 [25.75(2595 55 16 x 8 11 75 52 25 125 80 110 175 130 160
AU2525R...|NS25| S25 | 25 80 |[48.3| 65 |30.5]|30.7 236 22x84| 11.5 80 51 24 135 74 120 180 120 164
AU3525R...|NS35| S35 | 35 | 25 | 95 [583| 80 | 315|317 [166| 9 ' 25 | 65 | 22x94 | 125 100 70 40 150 90 130 200 140 180 4xM6 1600 3000 1280 1200
AUS5025R...|NS50 | S50 | 50 112 | 733 | 95 33 | 33.2 2.34 22 x109| 14 110 80 50 160 100 140 220 160 200
AU 44 34R ... [NM 44| M 44 | 44 116 [ 74.8 | 96 | 38.5| 38.7 3.08 25x8.7 | 14.5 125 88 50 180 103 160 225 153 206
AU 60 34R ...  INM60| M60 | 60 | 34 | 135 | 20.8 | 115 | 41 41.2 | 21.3 | 11.5 3.05 3.2 | 83 | 25x11 17 150 110 60 200 125 180 280 205 260 4xM8 3600 6000 3200 2800
AU7634R ... INM76| M76 | 76 150 |106.8| 130 | 42 | 42.2 ’ 25x12.5| 18 170 130 80 240 165 220 340 265 320
AU7Z7654R ... | NL76 | L76 | 76 185 |123.0| 160 | 58.5 | 58.7 32x13.5| 20 200 140 90 300 198 270 400 298 370
54 347 | 19 [ 456 | 4.7 | 14.3 4xM10 10000 10000 7200 6400
AU 120 54 R ...|NL 120 | L 120 | 120 240 | 167.0| 210 | 62.5 | 62.7 32x175| 24 240 180 120 360 258 330 480 378 450
Bestellhinwei ;
Bemerkungen: este weise L fl/verfugbar.e
1.  Die angegebenen Maximalbelastungen basieren auf Schmierung an der Berihrungsfléche von Lager @ und Schiene @. Dies kann am besten durch 2 x AU4434 L]BQR_(L_B_) (l)B) (ES_) (C_Hﬁ + Artikelnummer Schiene autwagenoptionen

Dichtkappen [ oder Schmierblécke [ erreicht werden. Es wird dringend empfohlen, die Belastung und Lebensdauer mit den Berechnungsmethoden zu
ermitteln, wie sie im GV3 Katalog im Abschnitt Last/Lebensdauerberechnungen [ aufgefiihrt sind. Die von einigen Herstellern oft genannten statischen
und dynamischen Tragzahlen (C & Co) sind nicht die optimale Grundlage fiir praktische Lebensdauerberechnungen. Fiir Vergleichszwecke sind die C &
Co-Zahlen auf den Lager-Seiten aufgefihrt.

Einige MaBe variieren um den Wert der Schleifzugabe, je nachdem welche Schienen-Prézisionsklasse gewdhlt wurde. Sémtliche Laufwagen [ sind mit allen
Schienenqualitéten kompatibel.

Beim Laufwagen AU2818R befindet sich in der Unterseite eine Aussparung fiir die Befestigungsschrauben, um die Verwendung mit der flachen Schiene V28
zu erméglichen. Das Maf3 P in der Tabelle beriicksichtigt diese Aussparung.

Lager mit kontrollierter Héhe (CHK) sind in finf Chargen erhdltlich, die in Schritten von 0,020 mm von B1-0,050 mm bis B1+0,050 mm gruppiert sind,
bezogen auf die Dimension B1, die im Abschnitt Standardlager im GV3 Katalog angegeben ist. Sie werden standardméBig in Einheiten von bis zu
50 Stiick geliefert, gréBere Einheiten sind auf Anfrage erhéltlich. Kunden, die CHK-Lager innerhalb derselben Toleranzcharge fir mehrere Laufwagen
benétigen, sollten dies bei Bestellung angeben.

Der Bezugspunkt kennzeichnet die bei der Herstellung verwendete Bezugskante. Die zentrischen Lager sind immer auf dieser Seite montiert.

] . atel | T Tosl i fo
Anzahl der auf frei lassen, falls Schiene nicht | Nummer
einer Schiene @ benétigt wird und Laufwagen zur S 2 =
voreingestellten Wagen @ eigenen Einstellung separat geliefert wird 5|8 El o £ =
SS| 22 £
AU... = Vormontierte Einheit CHK = Lager mit kontrollierter Hohe*4 j': £ _.§ 52|2
. frei lassen fir Standardtoleranz HEEEEE
Laufwagenlénge L = 180mm —— HEEIERE
R = Abnehmbarer Laufwagen NS = Nitrilgedichtete Lager 7 AU 12 13R..| v w 7 3 7
- ] 9 frei lassen fir Metallabschirmung
Schmieroptionen DR - einteilige d reihige L AU20 18R..[ v |V | x [v]|vV]|v
LB = Schmierblécke == e”; el Ilge OPFE’e rel ',?e Lager AU28 18RV |V [ [V [/ ]V
sonst frei lassen. rei lassen fur geteilte Lager YA B2 B2 2 B2 BV BV
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Zahnstangensysteme HepcoMotion.com

4 CAD
GV3 7
Katalog

Zahnstangen

Wellenritzel
@ 27

Getriebe, Motor
& Flansch
[ 6

GV3 I:’Il

Katalog

Zahnradgetriebene
Laufwagen

GV3 A
Katalog K
Schienen

HepcoMotion Zahnstangen 4, Wellenritzel, Antriebsflansche und Getriebe bzw. Wechselstrom-Getriebemotoren kénnen
zur Realisierung unterschiedlichster zahnstangengetriebener Systeme verwendet werden.

Hepcos zahnradgetriebene Laufwagen @ laufen auf doppelseitigen verstérkten Schiene 4 mit préaziser Zahnstange.
Nachfolgend sind zwei Beispiele fir weitere Konfigurationen aufgefihrt:

System mit gegeniberliegenden einseitigen verstarkten Schienen @
Die einseitige verstdrkte Schiene hat eine verzahnte Rickseite, auf der ein Ritzel I&uft.

System mit angetriebener Zahnstange

Ein Hepco Antriebsflansch und ein motorgetriebenes Hohlwellen-Schneckengetriebe sind auf einer feststehenden Platte
montiert.

Unsere technische Abteilung hilft Ihnen gerne bei allen Fragen zur Spezifikation und Bestellung weiter.

Wellenritzel HepcoMotion.com

Wellenritzel verfigen Uber ein verléngertes Wellenstick, dessen Wellenzapfen mit Passung und Passfedernut gefertigt ist.
Sie sind kompatibel mit den zahnradgetriebenen Laufwagen ™, die den Hepco Antriebsflansch und das motorgetriebene
Hohlwellen-Schneckengetriebe beinhalten.

Alle Wellenritzel haben gehértete Zhne, einen Zahneingriffswinkel von 20° und metrische Module nach ISO 1328 Klasse

6.

Sie werden mit Passfeder, Sicherungsscheibe und Schraube fir den Anschluss am Schneckengetriebegehduse geliefert.

Fir eine optimale Leistung sollten die Zéhne des Zahnstangensystems mit lithiumseifenbasierenden Fett der Konsistenz 2

geschmiert werden.

Siehe Anwendungsbeispiele auf £ 13, 15 & 17 des GV3 Katalogs

J Gewinde x Léange
Senkschraube mit Innensechskant

N DIN 7991 (mitgeliefert)
M =t E B Q ;
IQ IQF — I o <
: :% Ll ] Q| Q
@D(h6 ol e - 8
( )7 J ,,,,j!t - —f-— - c{g §
i — | T
kKN | [ [T b B Lop =
Schnitt B-B C H L Sicherungsscheibe
L*1 G (mitgeliefert)
Artikel- A|B|C|D|E|F|G|H J K L* M| NP |Q|R|S
nummer Gewinde x Lénge
PIOWI11T42 S ... 42 | 44 | 23 | 15| 30| 23 | 76 | 40 M6x16 5 |kundenspez| 3 M 24| 4 | 42| 1
P125 W14 T34 S ... |42.5| 45 (25.5| 20 | 30 | 30 | 81 | 50 M8x20 6 |kundenspez| 3.5 | 14 | 32 | 5 | 34 [1.25
P15 W8 T28S ... 42 | 45 |198| 15 | 30 | 23 | 76 | 40 M6x16 5 57.4 3 8 [ 24| 4 | 28|15
P20W20T27S.. | 54 | 58 | 35 | 20 [ 40 | 30 | 81 | 50 M8x20 6 |kundenspez| 3.5 20 | 32 | 5 | 27
P20 W13 127 S ... 54 | 58 | 25 | 20| 40| 30| 81 | 50 M8x20 6| 644 35|13 |32 | 5 (27| 2

Artikel- Fir Lager
nummer % ﬁ @
P1O W11 T42S ... NSE...R
P125 W14 T34 S ... NME...R
P15 W8 T28 S ... R15... NM...R
P20 W20 127 S ... NLE...R
P20 W13 127 'S ... R20... NL...R
Bestellhinweise
P20 W13 T27 S (68) (D20
Artikelnummer Wellenritzel | Wellendurchmesser D = 20 mm
frei lassen fur Bundritzel
Wellenldnge in mm (Maf3 ‘L' oben’)
Bemerkungen:
1. Die Lénge der Ritzelwelle héngt von der genauen Konstruktion ab. Wellenritzel werden aus Zeit- und Kostengriinden aus vorgefertigtem Material auf

Lange gearbeitet. Die Wellenritzel P15W8T28 & P20W13T27 werden in Hepcos zahnradgetriebenen Laufwagen [ verwendet. Andere Langen sind

auf Anfrage lieferbar.
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Kundenspezifizierte zahnradgetriebene Laufwagen HepcoMotion.com & cro

Die in diesem Abschnitt aufgefihrten Informationen beziehen sich auf verfigbare Optionen von kundenspezifizierten ) ) ] ) ) ) ) - N

zahnradgetriebenen Laufwagen. Die Standardspezifikationen entnehmen Sie bitte dem GV3-Katalog [7. Dle'Lcufwogen kénnen obneh.m.bor gestaltet werd?n. In dlesgr Variante kénnen .che Wogep an .|eder Position von.d.er on o
. . —_ . . . . . . Schiene [ entfernt werden. Individuelle Laufwagen fir kundeneigene Motoren, Getriebe und Ritzel sind ebenfalls kurzfristig

Die zahnradgetriebenen Laufwagen verfigen Uber ein Hepco Schneckengetriebe, einen Antriebsflansch und ein Wellenritzel lioferbar

mit passender Ubersetzung. Das Getriebe kann mit einem Hepco Wechselstrommotor komplettiert werden. Fir die meisten ‘

Punkt-zu-Punkt Linearbewegungen ist dies die wirtschaftlichste Lésung. Geschwindigkeit und Beschleunigung kénnen mit Hepcos
AC Speed Controller gestevert werden.

Zahnradgetriebene Laufwagen werden iblicherweise als vormontierte Einheit (Typ AU) geliefert, die werkseitig auf die b ohoradgericbene
Schiene vormontiert und eingestellt werden. Angaben iber die unterschiedlichen Lager [, chmiervorrichtungen @ und die Lavfwagen
Tragfdhigkeiten finden Sie GV3 Katalog*'. Weitere Einzelheiten Uber Leistungsmerkmale siehe £ 8-9.

Das Getriebe kann auBBerdem mit Adapterflansch und Eingangswelle ausgestattet werden, um andere Antriebe wie etwa

hritt- t it iel Hepco-Getri kombinieren.
Schritt- oder Servomotoren mit dem spielarmen Hepco-Getriebe zu kombinieren Siehe Anwendungsbeispiele auf (11 13 im GV3 Katalog

Artikel- Fir Lager
@ A B F F1 G |Gl | G2 H J K N P |Pl Q Q1| R S T U \' Vi w Wl | W2 | W3 | W4 | Z Linear- Ge'fgi’ﬂiﬁ:':ren
nummer S Standard | abnehmbar S Pr&ap2| P3 | MOD | PcD kraft /N*s 16
AURD 44 34... | NM44..R | 44 | 133 | 38.2 72.3 74.8 288 |22 | 978 | 56 | 74.1 14 |18 [ 22.5|70 213 |34 | 17 | 42 4225 | 8 26 265 | 1.5 42 35 71 5.4 7.5 25 | 118 400
AURD 60 34... | NM60..R | 60 | 144 | 29.7 | 88.3 90.8 20.3 | 22 | 1053 | 56 | 74.1 41 18 | 22.5 (70 213 [ 34 |17 | 42 42.25 | 10 | 42 425 | 1.5 42 35 71 5.4 7.5 25 | 118 400
AU RD 76 34... NM76..R | 76 | 154 | 21.7 | 104.3 106.8 12.3 1 22 | 113.3 | 56 | 74.1 41 18 [ 22.5|70 213 [ 34 | 17| 42 42.25 | 12 58 58.5 | 1.5 42 35 71 5.4 7.5 25 | 118 400
AU RD 76 54... NL76..R | 76 | 193 | 41.2 119.1 123 272 | 33| 141.2 | 80 | 100.6| 57 | 20 | 36.5 |98 34.7 | 54 | 25 | 58.5 | 58.75 | 15 50 50.5 2 54 | 345 | 725 | 6.5 9.5 32 | 147 700 el I
ellenritze
AURD 120 54... | NL120..R | 120 | 240 | 38.5 | 163.1 167 24533 | 1825 |80 | 119.8 | 111.3 | 20 | 36.5 | 98 34.7 | 54 | 25 | 58.5 | 58.75 | 45 94 94.5 2 54 | 345 | 725 | 6.5 9.5 32 | 147 700 ) 27
Die MafBe C, D, E & L entnehmen Sie bitte der anderen Tabelle. GroBe und Typ des Laufwugens bestimmen
Drei Laufwagentypen sind mit den Motorpositionen wie dargestellt erhéltlich. Typ und Gréfe werden iber die Werte der
M - Gewindebohrungen fir L Dimensionen C, D, E & L in der Tabelle unterhalb der Abbildung bestimmt. Innerhalb der dort genannten Grenzen kénnen
Kundenzwecke (opﬁona|)*3 E die Werte belleblg gewahlt werden. Erehzuhl-
Doppelseitige verstirkte C D Falls fir den Laufwagen vom Typ 2 Schmierblécke [ verwendet werden, liegen diese versetzt, wie dargestellt. iy
Schiene mit montierter \ = | = l Motor und Getriebegehduse kdnnen in acht Positionen angebracht werden, siehe L1 6.
Zahnstange o 80 _é A5 L L o3 7
T ol E
Abmessungen und B M . H / 5 | b | | |
Spezifikationen von Bl ~A 7_?_@;'_' Fl =2 Z S Ty F@r T F@ér 7B T Sﬁcfndard—
Wechselstrom-Motor, A Y. LR ﬁ:\&% > pal Gl Lo S Loy [ lovwagen
Schneckengetriebe & ¢ {@) ¢1 |G |+ 4D)® AN J el et SE— R
Antriebsflansch finden Sie o N # N2 c&%ﬂa L@ L @ 4 9 | &) b o3 7
Sk BT F N K N\ X N\ S Katalog
auf (1 6. Y G ~
V - Modul von Ritzel X L L i Typ 1
& Zahnstange —— Dichtkappe (optional) SChnE:)eprtki)L%%kl) ENY oo P Empfohlene Minimalwerte .
Bezugspunkt fir Vi Mit Dichtkappen Mit Schmierblock
kundenseitige Zentrische Lager auf dieser Seite - wagentyp nummer C D E L C D DI E L T
Bohrungen M E‘?"krle""d“mhme“ef . AURD...34... 36 F1I_ [C+D+92* | E+60 18 F1 - C+D+73* | E+60 adeg
. Wellenritzel lfze - P AURD...54... 51 FI__ |C+D+119*| E+75 28 F1 - | C+Ds91* | E475
== Kunststoffabdeckungen o w%_— Tp2 | AURD.34. 36 P 7 T 177+ 248l 30iRe. D18 .
Ll /'\ fir die Bohrungen von chneckengeiriebe L1 AURD...54... 51 237 C+119 C+D+51 28 285 154 C+118 C+D+28 samer
Ritzel = \:/ -H-1 Dichtkappen & mit Hohlwelle L yp3 | AURD.34. | E:oor Fl 50 | C+D+36 | E+73* Fl : 59 | C+D+18 [romengen
Feiniustierungw iy %y Schmierblécken  kynststoffabdeckungen /}}xl_ AU | U i 705 | Coool | Bl il = ZEEl b o o
— W1 (ie nach x 4 (mitgeliefert) Antriebsflansch—— == ] Mit * bezeichnete Werte geben das kleinstmégliche Maf3 an, bei dem der Antriebsflansch weder die Lagerschrauben [ noch die Befestigungsbohrungen fiir Katalog
\\% l } } Ausfﬁhrung) l { W2 W3 W4 ﬂj_tL } } _DJ_-D_ Dichtkappen [ oder Schmierblécke [ verdeckt. Kleinere als diese Werte sind méglich, falls die Anwendung das Verdecken erlaubt. Sind diese verkleinerten +2
fline) ! ! = = = M 1 | | | Mafe vorgesehen, muss sichergestellt sein, dass das Ritzel nicht mit Zapfenlagern, Schmierblécken oder Dichtkappen kollidieren kann. X =
N e TEE T 0 U am i . ol
| bF lq G ] [ Topd O ¢ T T Bestellhinweise e
ink; ﬁ AURD4434 L288 C36 D100 E228 (M) (R) (DR) (NS) (CHK) (CS)
U P1 R Ql Z Artikelnummer Schmieroptionen:
AU... = Vormontierte Einheit CS = Dichtkappen oder LB = Schmierblécke
Laufwagenlénge L = 288 mm sonst frei lassen
Bemerkungen: ) ) Lo
1. Die im GV3 Katalog angegebenen Maximalbelastungen fir Standard- 4 und abnehmbare Laufwagen basieren auf Schmierung an der Berithrungsflache von Maf} € = 36 mm CHK = Lager mit kontrollierter .HOhe
Lager [ und Schiene 4. Dies kann am besten durch Dichtkappen [ oder Schmierblécke [ erreicht werden. Es wird dringend empfohlen, die Belastung und MaBB D = 100 mm sonst frei lassen
Lebensdauer mit den Berechnungsmethoden zu ermitteln, wie sie im GV3 Katalog @ im Abschnitt Last/Lebensdauerberechnungen aufgefiihrt sind. MaB E = 228 mm NS = Nitrilgedichtete Lager
2. Lager mit kontrollierter Hohe (CHK) werden in der Regel aus dem Lagerbestand selektiert, daher kénnen die verfigbaren Mengen begrenzt sein. Bitte - B . 3 sonst frei lassen
beachten Sie 11 36 dieses Handbuchs. Kunden, die CHK-Lager innerhalb derselben Toleranzcharge fir mehrere Laufwagen bendtigen, sollten dies bei M- Kundensemge BefeShgunQSbOhrungen DR = Finteilige d Ireihige L
Bestellung angeben. sonst frei lassen DR = Einfeilige doppelrei flgel ager
3. Gewindebohrungen M kénnen in beliebiger Anzahl und Gréf3e an allen freien Positionen angebracht werden. Bei den Bestellangaben kann dies durch M R = Abnehmbarer LGUqugen*A sonst frel lassen
mit X- und Y-Koordinaten in Bezug zum Referenzpunkt angegeben werden, gefolgt vom Gewindedurchmesser. Beispiel: M — X10Y25M6 - x = 10mm, y = sonst frei lassen
25mm, & = M6
4. Abnehmbare Laufwagen kénnen nicht mit Dichtkappen geliefert werden. Wechselstrommotoren/Getriebe 1] 67 - Bitte geben Sie die entsprechende Artikelnummer in einer zweiten Zeile an.
5. Die angegebene Linearkraft ist abhéngig von Modul, Getriebe und Getriebelagerung sowie dem Lastfall. Ausfihrliche Details auf =2 8-9. Doppelseitige verstdrkte Schiene mit montierter Zahnstonge @ - Bitte geben Sie die entsprechende Artikelnummer in einer

dritten Zeile an.
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Riemengetriebene Laufwagen HepcoMotion.com & cro

Hepcos riemengetriebene Laufwagen sind passend zu zehn GréBen doppelseitiger Schienen @ aller Prazisionsklassen

Riemengetriebene Laufwagen verfiigen an beiden Enden Uber integrierte Riemenaufnahmen mit Spannvorrichtung. Die
lieferbar. Sie besitzen alle Vorteile der Standardtragerplatten @' und dariber hinaus noch folgende Zusatzmerkmale: I gem vhagen vertg I X 9 P g

Aufnahmen halten den Zahnriemen sicher, ihre Einstellschrauben erméglichen kontrolliertes Nachspannen und Einstellen.
Die Laufwagen kdnnen abnehmbar gestaltet werden. In dieser Variante kénnen die Wagen an jeder Position von der Schiene

) . s Fir ein komplettes System liefert Hepco ergénzend zu den Laufwagen auch die notwendigen Riemen und Riemenscheiben. Die
entfernt werden, ohne dass sie dafir komplett zerlegt werden missen.

Riemen sind aus stahlverstarktem Polyurethan mit leistungsféhigem AT-Profil gefertigt. Antriebsritzel mit Durchgangsbohrung KesaERTas
Jeder riemengetriebene Laufwagen besteht aus einer Basisplatte mit abnehmbarer Montageplatte, die zum Bearbeiten und spielfreier Verzahnung sind in einer GréBe erhdlilich, um ein geeignetes Untersetzungsverhdliis fir die meisten gewicht
einfach abgeschraubt werden kann. An gut zugédnglichen Stellen befinden sich Gewindebohrungen fir die Aufnahme von Anwendungen zu realisieren. Die Umlenkscheiben sind nicht verzahnt, haben zwei Rillenkugellager und sind fiir die e
Komponenten. Montage auf einer Welle vorbereitet. S
Riemengetriebene Laufwagen werden iblicherweise als vormontierte Einheit (Typ AU) geliefert, die werkseitig auf die Schiene Falls Kunden einen Laufwagen auf einer flachen Schiene [ verfahren wollen, muss diese mit gesenkten Befestigungsbohrungen g &
vormontiert und eingestellt werden. Detailliertere Angaben iber die unterschiedlichen Lager @, Schmiervorrichtungen @ bestellt werden, damit der Wagen nicht mit den Schraubenképfen kollidiert.

. . . . . . . . . } . . .. ~k'|
Schmiervorrichtungen und die Tragfdhigkeiten finden Sie im GV3 Kotalog [ im Abschnitt Standardirégerplatten™, Kunden, die einen riemengetriebenen Laufwagen mit Riemenscheiben auf ein Profil setzen méchten, sollten auf Hepcos

Beispiel: Kurzer Laufwagen mit Dichtkappen auf einer verstirkten Schiene Lineareinheit mit Zahnriemenantrieb DLS zuriickgreifen. Diese stellt ein komplettes Positioniersystem dar, das auch mit Motor Shionon
, . Lp*4 erhaltlich ist.
Zahnriemenoption ‘
e ———— _@_ i Siehe Anwendungsbeispiele auf L1 13, 14 & 16 des GV3 Katalogs [ o @
Zahnriementeilung _ _@ _@_ Beispiel: Kurzer Laufwagen mit Schnl1ilerb|6cken auf einer flachen Schie_ne
AT5 & AT10 ! _@
- = | E 2 o s
8| A & ~ - o
- - ' [ovs @
Riemenbreite ! (o) Colog
20 (for AT5) &
25 (for AT10) | ©
Max. Ldnge = 50m ; £ o © loger
G Gewindebohrungen fir Kundenzwecke*# v Z : /|
L 1 Riemenaufnahme & Spannvorrichtung—! Riemenspannung Kaolog o
C X1 T - Befestigungsschrauben fiir Montageplatte Riemenklemm.- Endabdeckung

schraube

Schmier-
vorrichtungen

|
I
® |
| | c Rillenkugellager

Abnehmbare —~

: | | H H *7
ds o iﬂo o!?z‘i;ﬁo K o!J:—_N_U_\M\ (integrierf) Montageplatte
Verstarkte - LM | L | ¢ [ = =
Schiene— N S Dichtkappe C t e Le:*[’}

Riemengreifer

. GV3 7
Riemen Katalog

+ =
X =

Iﬁ WY

\\\\\\\\\\\\\

H () [ S— i — p : ] ,,://,,{/,/4//' i
; S ' =i o
Artikel- Ul‘ Lager : TaTe 55 - = o v = c L &T L J ‘ Schmierblocki :
5 qager
nummer // @ g T ——— o1 1p2 273 Exzentrisches Zentrisches Flache Schiene D
o nza ohrungen x Gewinde I-a er Lq er
AU BD 35 25... | NS35 S35 25 35(90 13|70 (150| 48 | 50 | 100| 4xMb 6xM6 | 88 | 45 | 452 | 18 9 9 , y
lel- *4 4 * * 4 4
AUBD 5025..| NS50 | $50 25 [50[112]14] 82 [162[60| 50 [ 90 | 4xM6 | oxme [103[ 47 | 472 [ 18 Artikel L L i " &:; ~ c e - sz — : v ul v
nummer
AUBD 44 34.. | NM44 Ma4 34 4411615195 |168] 65 | 60 | 90 | 6xM§ OxM8 | 114] 54 | 4.2 |22.5 AUBD 3525... | 150 | 230 | 138 | 218 | 8x3 25 12541166 9 | 2.4 2.5 [55]|4xM6 [ 5xM6 | 70 | 97 | 180
AUBD 6034, | NM6O | M6O | 34 |60|I35117|119]199]75 |75 |115] OxM8 | 6xM8 |130| 58 | 582 122.5 AUBD 50 25... | 160 | 240 | 148 | 228 [10x3.5| 40 |40.4[166] 9 | 2.4 | 2.5 |55 5xM6 | 5xM6 | 88 | 112192
A bD e B | N | b 34 |76]150]18]139|239]100| 80 | 130| 6xM8 | 6xM8 |146| 60 | 602 |22.5 AUBD 44 34... [ 200 [ 280 [ 184 [ 264 | 83 | 26 [26.4]21.3[11.5] 31 | 32 [70[5xM8[5xM8] 90 [130]215
Artikel Ri heib - Ri 5 AU BD 60 34... | 224 | 304 | 208 | 288 [ 10x3.5| 42 |42.4({21.3|11.5| 3. 3.2 [70 | 5xM8 | 5xM8 | 109 | 156 | 236
ke _ lemenschetbe _ Artikelnummer lemenspannung AUBD 76 34.. | 244 | 344 | 228 | 328 | 12x4 | 58 |58.4|21.3|11.5| 3.1 | 3.2 | 70| 5xM8 | 5xM8 | 124 | 188 | 288
nummer Arfikelnummer | W |W1 | X | X1 | Y | Z | Zihnezahl | Zohwiemen | Arbeitsspannung | Max.
AUBD 35 25... | TP20..& IP20... | 49.5 | 47 | 25 27 12 | 39.4 27 DB 20 ATS... 560 5390 Bes‘l‘e"h|nwe|se AUBD4434 1200 (R) (CS) (DR) (NS) (CHK) (T) + Arfikelnummer Schiene
AU BD 50 25... | TP20..& IP20... | 49.5 | 47 | 25 27 12 | 394 27 DB 20 ATS... 560 5390 T T T
AUBD 44 34... | TP25.&IP25.. | 67 | 67 [ 30 | 32 | 15 |56.8 20 DB 25 ATIO... | 1225 12450 Artikelnummer —————— T = gesicherte Muttern
AUBD 6034... | TP25.&1P25.. | 67 | 67 | 30 | 32 | 15 | 568 20 [DB25ATIO.| 1225 12450 AU... = vormontierte Einheit sonst frei lassen
AUBD 76 34.. | TP25.8&P25.. | 67 | 67 | 30 | 32 | 15 [56.8 20 DB25ATIO..| 1225 12450 Lange Trégerplatte L = 200mm CHK = Lager mit konfrollierter H&he*®
Bemerkungen: R = abnehmbare Tragerplatte sonst frei lassen
1. Die Tagféhigkeiten entnehmen Sie bitte dem Abschnitt Standardtrégerplatten ' im GV3 Katalog. Es wird dringend empfohlen, Berechnungen bzgl. Last und sonst frei lassen*® NS = Nitrilgedichtete Lager
Lebensdauer gem. Abschnitt Last/Lebensdauerberechnung wie im GV3 Katalog dargestellt vorzunehmen . Schmieroptionen sonst frei lassen
2. In Abhdngigkeit von der Prézisionsklasse kdnnen einige MaBBe wegen Abweichungen beim Schleifen variieren. Alle Laufwagen passen generell auf alle -n: . . =TI "
Schienenqualitten & CS = Dichtkappen oder LB Schmierbldcke DR = Einteilige doppelseitige Lager
3. Lager mit kontrollierter Hhe (CHK) werden in der Regel aus dem Lagerbestand selektiert, daher kdnnen die verfigbaren Mengen begrenzt sein. Bitte sonst frei lassen sonst frei lassen
beachten Sie 11 36 dieses Handbuchs. Kunden, die CHK-Lager innerhalb derselben Toleranzcharge fir mehrere Laufwagen benétigen, sollten dies bei

Bestellbeispiele fir Riemenscheiben und Zahnriemen
Bestellung angeben.

4.  Dadie Llaufwagen in zwei Standardléngen verfigbar sind, variieren die Absténde der Lagerbohrungen D und die Anzahl bzw. Lage der Befestigungsbohrungen TP 20 AT5T27 P12 0 Verzahntes Amrfebsrlhel FEIr 20 AT5—Zahnr!emen m!i 27 Zghnen & 12 mm Bohrung
G entsprechend. Hepco kann bei Bedarf Laufwagen individueller Liinge liefern. TP 25 ATI0O T20 P15 0 Verzahntes An|'r|ebsr|rze| fir 20 AT5-Zahnriemen mit 27 Zé&hnen & 12 mm Bohrung
5. Die maximale Riemenspannung bezieht sich auf die Bruchfestigkeit und ist nur fir Vergleichszwecke angegeben. Die angegebene Arbeitsspannung sollte IP20 P12 Glatte Umlenkscheibe mit integrierten Lagern fir 20 mm Zahnriemen und 12 mm Welle
nicht Gberschritten werden, wenn Hepcos Riemenscheiben und Riemenspanner verwendet werden. IP 25 P15 Glatte Umlenkscheibe mit integrierten Lagern fiir 20 mm Zahnriemen und 12 mm Welle
6. Abnehmbare Laufwagen kénnen nicht mit Dichtkappen geliefert werden 7. DB 20 AT5 L2345 Zahnriemen mit 20 mm Breite, AT5-Profil. L2345 ist die Lange in mm
7. Die Umlenkscheibe IP25P15 ist mit zwei Rillenkugellagern 6302 2RS gelagert (C=11400N, CO = 5400N pro Lager). Die Umlenkscheibe IP 20 P 12 ist DB 25 AT10 L3456 Zahnriemen mit 20 mm Breite, AT5-Profil. L3456 ist die Ldnge in mm

mit zwei Rillenkugellagern 6001 2RS.
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Endanschlége HepcoMotion.com

>
&/ CAD
GV3 A
Katalog
Laufwagen
GV3 A
Katalog U
Schienen

Endanschldge von HepcoMotion wurden als physischer Stopp fir Linearbewegungen konstruiert und fungieren auch als
Sto3schutz im Falle eines Systemiberlaufs.

Kegelférmige Puffer sorgt fiir kontrolliertes Abbremsen des Laufwagens [7 und schiitzt so System und Nutzlast.

Endanschldge sind passend zu Hepcos verstarkten und flachen GV3 1 Schienen [ mit 25mm bis 120mm Breite erhéltlich.
Sie konnen flexibel an beliebiger Stelle entlang der Schiene positioniert werden.

Siehe Anwendungsbeispiel auf I3 11 im GV3 Katalog 4

ESN 25/35/50

ESN 44/60/76/120

HepcoMotion.com

Befestigungsblocke fir StoBdampfer

SH StoBdampfer von HepcoMotion sind eine kostengiinstige Losung, die Lebensdauer eines GV3 Schienensystems erheblich zu
erhdhen, indem die Belastung auf innere Elemente und Vorrichtungen sowie der Verschleid der Schienen 4 an den kritischen
Umkehrpunkten reduziert wird. Hepcos Sto3dampfer erlauben héhere Verfahrgeschwindigkeiten, senken Wartungskosten, déampfen
die Betriebslautstérke und erhdhen die Sicherheit, falls das Kontrollsystem ausfallt. Die Befestigungsblécke fir StoBdémpfer werden
fertig montiert auf der verstarkten Schiene geliefert, so dass eine stabile Fixierung fir hohe Verzégerungskréfte erzielt wird. Sie
kdnnen mit Standard- € und abnehmbaren Laufwagen @ sowie Laufwagen mit Kompaktlagern verwendet werden.

Kleinere Befestigungsblécke (siehe Tabelle) sind direkt an den Seitenenden der Schiene angebracht, gréBere GréfBen werden oben
auf die Schiene geschraubt. Die Standard-Montageposition fir oben angeschraubte Blécke ist das Schienenende wie gezeigt, es
kann aber jede Position angegeben werden. Dies kann vor allem von Vorteil sein, wenn mehrere Laufwagen auf derselben Schiene
laufen. Auf die Schiene montierte Klemmblécke kénnen auch mit flachen Schienen verwendet werden. Dazu werden die Schienen
so gebohrt, dass geniigend Spielraum fiir die Schrauben bleibt. Kundenseitig missen Gewindebohrungen in die Befestigungsplatte
der Maschine eingebracht werden.

Details zu StoBddmpfern finden Sie im Hepco Katalog SH StoBddmpfer. Sie sollten separat bestellt werden, komplett mit
Anschlagdémpfer.

& CAD

GV3 7
Katalog u

Schienen

GV3 7
Katalog

Standard-
Laufwagen

GV3 7
Katalog u

Kompakt-
Laufwagen

E E
C D
F F| B
Fiir Lager
Artikel- = g
nummer l// @ A B o D E F G
ESN S25 NS25 525 56 38.6 38 19 6 39.5
ESN S35 NS35 S35 69 38.6 38 19 6 39.5
ESN S50 NS50 S50 84 38.6 38 19 6 39.5
ESN M44 NM44 M44 82 45.6 44 19 8 46.5 30
ESN M60 NM60 Mé0 100 45.6 44 19 8 46.5 44
ESN M76 NM76 M76 118 50.6 44 19 8 515 50
ESN L76 NL76 L76 122 67.6 48 40 10 68.5 50
ESN L120 NL120 L120 164 72.6 60 40 10 73.5 90
Drehmoment Maximale Maximale Drehmoment Maximale Maximale
Artikel- Klemm- statische Kraft Aufprall- Artikel- Klemm- statische Kraft Aufprall-
nummer schraube (N energie nummer schraube (N energie
(Nm) (9)*2 (Nm) (9)*2
ESN S§25 23 1000 6 ESN M60 47 2000 18
ESN S35 23 1000 6 ESN M76 47 2000 18
ESN S50 23 1000 6 ESN L76 80 6000 36
ESN M44 47 2000 18 ESN L120 80 6000 36
Bestellhinweise
ESN M44
ESN bezeichnet den Endanschlag I l M44 = passend fir SchienengréBe
Bemerkungen:
1. Bezeichnet die maximale Kraft, die sukzessiv mit dem GV3 Endanschlag aufgenommen werden kann.
2. Bezeichnet die maximale Energie, die vom GV3 Endanschlag bei plétzlichem Aufprall absorbiert werden kann

3. GV3 Endanschldge sind nur fir gelegentliches Aufprallen ausgelegt. Einheiten, die fir haufiges Aufprallen geeignet sind, finden Sie auf 11 33 und in
unserem Katalog SH StoBdampfer.

4. Zur Montage von Endanschlégen in den Gréflen ESNS25, ESNS35 und ESNS50 an flachen GV3 Schiene [, ohne Senkbohrungen miissen die Endan-
schlége angebracht werden, bevor die Befestigungsschrauben zur Schienenmontage eingesetzt werden.

A E StoBdampfer B Befestigungsblock
(durchgehendes
AuBengewinde Anschlagdémpfer
zum Einstellen) By
— Laufwagen
i
c Ml a
© 0 > e |
L ] 1 - |*§__|
Artikelnummer
Befestigungsblock A B C D E
SHBS 35 20 30 12 40 25.5 M20 x 1.5
SHBS 50 20 NS 50 SH20 40 15 45 26.1 M20 x 1.5
SHBS 50 25 NS 50 SH25 40 15 45 26.1 M25 x 1.5
SHBM 44 20 NM 44 SH20 40 15 50 31.4 M20 x 1.5
SHBM 44 25 NM 44 SH25 40 15 50 31.4 M25 x 1.5
SHBM 60 20 NM 60 SH20 44 15 50 32.7 M20 x 1.5
SHBM 60 25 NM 60 SH25 44 15 50 32.7 M25 x 1.5
A StoBdémpfer B
F E (durchgehendes
‘ ‘ AuBengewinde ]
R 5 zum Einstellen) i
c I 7t ¥
(Flache i i i i _ || i i :Eﬂ I
Schiene) 1 1 C 1 T
M M D D' (Flache Schiene) : i ;
) iy ] ]
e '
Artikel Fir Lager
rtikelnummer . .
. Max (mit P2/P3 Schiene)

Befestigungsblock "// A|B e e 5 o E F| G
SHBM 76 20 NM & M 76 SH20 55| 15| 652 | 56.5| 33.3 | 24.5 |M20x 1.5 | 37 | M8
SHBM 76 25 NM & M 76 SH25 55| 15| 652 | 56.5 | 33.3 | 24.5 |M25x1.5| 37 | M8
SHBL 76 20 NL & L 76 SH20 5515|737 | 595 | 49 | 347 |[M20x1.5| 37 | M8
SHBL 76 25 NL & L 76 SH25 55| 15| 737 | 595 | 49 | 347 |[M25x1.5| 37 | M8
SHBL 120 20 NL & L 120 SH20 90 | 15| 73.7 | 59.5 | 50.7 | 36.4 | M20 x 1.5 | 70 | M8
SHBL 120 25 NL & L 120 SH25 90 | 15| 73.7 | 59.5 | 50.7 | 36.4 | M25x 1.5 | 70 | M8
SHBL 120 36 NL& L 120 |SHA3625/3650| 90 | 15| 73.7 | 59.5 | 50.7 | 36.4 | M36 x 1.5 | 70 | M8

Bestellhinweise

L120L1616P2  + 1 x SHBL12036

Artikelnummer Schiene Artikelnummer Befestigungsblock

Menge (1 x an einem Ende, 2 x = an beiden Enden)
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Tragerplatten-Klemmelement HepcoMotion.com Klemmblocke HepcoMotion.com 2 cAD

N Klemmelemente fir Tragerplatten wurden als sichere und einfache Methode zur manuellen Verriegelung eines Standard- Mit den Klemmbldcken von HepcoMotion kénnen Schienen [4 als selbstragende Elemente genutzt werden. Die langen
& CAD Laufwagens @ fir Anwendungen entwickelt, die eine sichere stationdre Plattform erfordern. Klemmbldcke (Typ LFC) kénnen kurze Schienenléngen von nur einem Ende aus stitzen. Klemmbldcke sind komplett aus @
Sie sind vormontiert mit Standard-Laufwagen ab Grée AU2525 erhdltlich. Aluminiumlegierung gefertigt und werden eloxiert geliefert.
Siehe auch Berechnungen zur Durchbie freit der Schi f o33 Komponenter:
T g gung freitragender Schienen auf £ 33. Lo
Katalog 0 2023
Montage
Bei der Montage sollten die Schienen nicht bindig mit der AuBenkante der Blécke abschlieBen™. Flanschseitige —
. o Py . . GV3 A
S?af:lNdard— Befestigungsschrauben der Klemmbldcke werden zundchst nur leicht an angezogen, bevor die Klemmschrauben M fest Katalog
Laufwagen

angezogen werden.

Siehe Anwendungsbeispiele auf L1 12 & 16 im GV3 Katalog [

Schienen

Schnellspanner

‘, eratallbar) Kurzer Klemmblock (SFC) Langer Klemmblock (LFC)
Montage- _—Mittellinie der V-Fihrung*?
D flache L
C H P Anschlagfléche P J ‘
| | |
B J / I
' \ : | O 1O-—-©1
@ % R Npr}, == =R
O e ) ) V hiini P
s I~ - edo o]l
= - Q +re—i——- |@
u =a===157
A , el oo
m f I | I
- O[] ©) M Zylinderschraube ci ‘ ‘ S ‘
DIN912 Option
_@_ _@_ (mitgeliefert) Gewindebohrung Q C2
Die Maf3e variieren geringfiigig in Abhéngigkeit der Schienenprézisionsklassen (P1-P3)*2
geringiuglg g'g P
- \ T
W FlG Fir Lager
Artikel- > *2 [ E¥2 i
E nummer*3 / A|B|Cl|C2|D** E2|F|G|H|J|K|L| M |[N[P| Q [R|S|T| Gewicht/g
- +0.2|20.2 SFC | LFC
Fir Lager S/LFC 25 NS25 60 [ 55[15(55| 30| 10 (1.8(20]|35|20|45|35|M6x30(9.5(5 | M8 | 6 |35|17| 120 | 405
nAr:‘I:L-r = A B C D E F G H J S/LFC 35 NS35 76 |1 62 [20|60| 37 | 10 |1.8|25|40 |26 |56 40| M8x35| 11| 6 [M10| 7 (30|17 | 240 | 740
Ul
Hebel geldst S/LFC 50 NS50 8662 (20(60| 37 | 10 |1.8(26(42|32 |66 (40| M8x35 | 11| 6 |M10| 7 |30|17| 260 | 770
BK 25 25 | AU 25 25... 78 335 370 28.0 S/LFC 44 NM44 | 80|60 |20|60 | 35 |12.5(2.5|25|40|30|60|40|M8x30 | 11| 6 [MI10| 7 [40(20| 220 | 630
BK 3525 | AU 35 25... 88 16 21.5 26.5 57 31.0 34.5 290 18.4 S/LFC 60 NM60 [100| 62 |25 | 75| 37 |12.5(2.5|27| 42 | 40|78 |50 M8x35 |11 | 6 |[MIO| 7 |40|17| 370 | 1150
BK 50 25 | AU 50 25... 103 30.0 335 30.5 S/LFC M76 NM76 (12775 [25|75| 50 |12.5|2.5|30| 45| 55| 95 |50 [M10x40| 14| 8 [M12| 9 (45|23 530 | 1780
BK 44 34 | AU 44 34 116 51.5 550 35.0 S/LFC 76 NL76 120| 75 | 25| 75| 45 |19.5| 4 | 30| 50| 55|95 |50 |M10x40( 14| 8 |M12| @ [45(23| 500 | 1430
BK 60 34 | AU 60 34... 132 16 23.5 205 83 50.0 53.5 375 204 S/LFC 120 NL120 [170(100(25 | 75 |62.5(19.5| 4 (35| 54| 95 [140(45 |M12x50( 17| 11 | M16| 11 |40|35[1050| 2750
BK 76 34 | AU 76 34... 148 50.5 54.0 38.5
BK 76 54 | AU 76 54... 164 53.0 57.0 54.0
20 33.5 41.5 105 349 . .
BK 120 54 | AU 120 54... | 208 47.5 51.5 58.0 Bestellhinweise
5 FC60 (@)
Bestellhinweise Lange Klemmblogk Q = fir Gewindebohrungen
S = kurzer Typ (fir zwei Schienenende) frei lassen fir Durchgangsbohrungen
AU2525 L180 (CS) (DR) BK2525 + Artikelnummer Schiene*' L = langer Typ (fir freitragende Schienenmontage) ——— Artikelnummer (60 = Schienenbreite mm*3)
Artikelnummer Loquagen4I | BK... = Option mit Klemmelement
Bestell- Bemerkungen:
T, 1. Bei Schienenmontage [ zwischen zwei Begrenzungswénden sollte die Schienenlénge 2 mm kiirzer als die gesamte Spannweite sein.
belspleI: 2x (3 x AU6034 L200 LB DR BK6034 + NM60 L3056 P (2 Systeme mit je 3 Laufwagen pro Schiene) 2. Die MaBangaben in den Abbildungen beziehen sich auf die Mittellinie der V-Fishrung im geklemmten Zustand. Die angegebenen Werte gelten fir
Schienenprdzisionsklassen P2 & P3. Fir P1-Schienen reduzieren sich die MafBe D & E um 0,2 mm, MaBBe B & H um 0,4 mm. Die Passnut der Schiene
sichert die Zentrierung.
Bemerkungen: 3. Sowohl fiir die NM76 wie die NL76 Schiene sind Klemmblécke erhéltlich. Bei Bestellung eines Klemmblocks fir eine NM76 Schiene bitte S/LFCM76
1. Schienen, die mit Klemmelementen verwendet werden, miissen aufgrund des begrenzten Abstandes zwischen Klemmelement und Schiene [, mit angegeben, wie in der Tabelle angegeben.

Senkbohrungen versehen sein. 4.  Fir Option Q werden Standardklemmblécke ergénzend bearbeitet.
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V-Nut Lager mit axialer Steifigkeit HepcoMotion.com & cro

HepcoMotions Lager mit erhdhter axialer Steifigkeit wurden fir Anwendungen entwickelt, bei denen die Systemhche Last- / Lebensdauverberechnung

unter Durchbiegl.mg u.nd V'i.broﬁon %k.]bil sein muss. Die AS-Loger weisen bei oxioler.K'rcFreinwirkung in-einer é'jhnlichen Die maximale axiale (LA) und radiale (LR) Tragfdhigkeit fir alle GréBen der HEPCO-lager, sind in der unteren Tabelle in &
Systemkonfiguration eine hohere Steifigkeit auf als z.B. unsere einteiligen und doppelreihigen Lager. Auch der Widerstand N . ! . ) ) .
ewton angegeben. Die Werte beziehen sich auf einen stof3freien Betrieb.

gegeniber Lockerungen und damit verbundene Vorspannungsverluste ist erhoht. Dadurch eignen sie sich gut fir prazise Sl ) - . ) . _ Component
Anwendungen, insbesondere fiir solche mit hoher Arbeitsbelastung. Alle Lager sind im Inneren lebensdauergeschmiert. Kundenseitig sollte die Kontakifldche zwischen V-Nut Lager und Schiene Mo
geschmiert werden. Dies kann mit Hilfe von HEPCO-Schmierbldcken oder Dichtkappen erfolgen. Die Schmierung maximiert
DR-Lager sollte die erste Wahl fir Systeme mit hohen Belastungen bleiben, fir leichte und m&Big belastete Systeme kénnen die die Lebensdaver und Tragféhigkeit.
Lager mit erhhter axialer Steifigkeit (AS) jedoch Leistungsvorteile bringen. Um die Lebensdauer des System zu berechnen, sollte zuerst der Lastfaktor (LF) mit Hilfe den in der Tabelle angegeben AT C)
Durch die AS-lager der Gréf3e 40 wird das Sortiment um eine erhéhte Tragféigkeit und Lebensdauer, bei Minimierung der maximalen Belastungen ermittelt werden. Der Lastfaktor (LF) sollte fir die Lager mit erhdhter axialer Steifigkeit den Wert 0,5
Systemgrofe, erganzt. Die AS-Lager der GréBBen 25 und 34 sind auch in einer korrosionsbestdndigen Ausfihrung erhdltlich. nicht Uberschreiten.
Es ist méglich GV3-, SL2 und PRT2-lager durch diese zu tauschen, auBerdem sind die AS-Lager mit den Standard-Trégerplatten Die Lebensdaver (in km) kann dann anhand der zweiten Gleichung ermittelt werden. Die Grundlebensdauer der V-Nut Lager _
und Schmierbldcken/Dichtkappen kompatibel. Informationen zur Kompatibilitat mit Hepco-Schienen entnehmen Sie bitte der kann ebenfalls der Tabelle entnommen werden. | Slides
Tabelle auf der Rickseite dieses Datenblattes.
Die nachfolgenden LagergréBen sind mit Zapfen fir die Montage in Durchgangsbohrungen und Nitrildichtungen verfigbar: Artikel Maximale Tragféhigkeit (N Grund- Contogee D
B1 nummer LA(max) LR(max) lebensdaver (km)
*1 .. UJ 20 ... 320 800 65
Cl Standard
Lo- y 25 .. 370 1350 85 i
r—j c2 .SS..UI25.. 290 1080 70
e U *3 *4 .. UJ34 . 710 2000 570 o [
Catalogue
[ 7 .S5.W34.] 570 1600 425 )
— | —5 | .. UJ 40 ... 1200 2300 640
D L E H HI U_ (i Bearings
[ j | - r=—2 4 & <05 La S
— L Bl I-A(qu] I-R(max) L Gv3 7
R Catalogue
70 L life (km) = —Dasic Le__ e
B c (0.03 + 0971 e
A | B | Bl C C1 C2 D E F | G| H |H J K*' | L
Artikelnummer kurzer |langer | kurzer | langer | kurzer | langer ..E... |..DE...|+ 0.00 Bleed
. . . . Lubrication
Zapfen |Zapfen|Zapfen|Zapfen|Zapfen|Zapfen| +0.025 |Feingewinde ~003 Passende Schienen, Schmiervorrichtungen, Einstellwerkzeuge und Anzugsdrehmomente th 44
.. UJ 20 ... 20 | 11.7 [ 6.75 7.4 14 3.4 10 2.4 25 | 1527 | M6x0.75 | 9 (25| 10 | 13 | 0.7 | 2.6 6 1 Artikel 20 25 34 0
w25 | 25|155) 9| 98 | 19 [ 38| 13 [ 34| 49 [2027] Mea | 11| 3 [ 13|17 ors][275] 8 |13 " L :T“.’mmernﬁ — NYRY, NN NIRRT NIRRT
W34 | 34]192|ns| 138 | 22 | 66 | 148 ] 52 | 59 [ 2713 [Mioxi25] 14| 4 [z 21| 1 [36] 10|15 e"°'z”:': < '::'erl'(gw © 520 ToE o ™
L Ul40.. | 40 [205|115] 186 |268 | 86 168 | 65 | 72 | 32 | Miaa5 [159] 6 |22 [ 28| 1 |55 14 | 24 miere
Um die L hi infachen, werden die wichtigsten Eigenschaften der gefeilten, einteiligen/doppelreihigen und d Dichikappe : o o :
I-m ie Lagerauswahl zu vereinfachen, werden die wichtigsten Eigenschaften der getel ten, einteiligen/doppelreihigen und den Einstallschlizssal ATTS AT25 AT34 ATAO
ager mit erhdhter axialer Steifigkeit von Hepco in der folgenden Tabelle verglichen:
Steckschliissel *© RT6 RT8 RT10 RT14
oo TP |t it | Geschwindigheit | Lavkuhe | TS | oy | ytembahe | Toprereerseiber | Sefighelt el evile Anzugsmoment fir Befestigungsmuter 7Nm 18Nm 33Nm 9ONm
geteil Bestellinformationen
(R) (SS) SUJ 25 C DR NS
einteilig/
doppelreihig R = PRT2Version (fir GV3/SL2 leer lassen) mit Nitrildichtung
axiale Steifig- Edelstahl-Option [nur Gréfle 25 und 34] (Standard fir Lager mit erhdhter axialer Steifigkeit)
keit (leer lassen, falls nicht erforderlich) Doppelreihige Lager
Befestigungstyp: SUJ = kurzer Zapfen, LUJ = la (Standard fir Lager mit erhdhter axialer Steifigkeit)
Zapfen La C = :
. . e . gertyp: C = zentrisch (Festlager),
Optischer Vergleich und Kompatibilitat der LagergréBen 25 und 34 Artikelnummer (~ Lagerdurchmesser in mm) E = exzentrisch [einstellbar, nur GV3/SL2),
DE = doppelt-exzentrisch (einstellbar, nur fir PRT2-Version)
Geilte und doppelreihige Lager Lager mit erhohter axialer Steifigkeit N
ofes:
[ | | | 1. Es wird empfohlen die Bohrungen fiir die Montage der Lager mit einer Gleitpassung der Toleranz Fé zu fertigen. Bitte beachten Sie, dass das MaB K fir das AS-Lager

der Gréfe 40 eine Toleranz von +0,000/-0,011 hat. Alle anderen GréBen sind wie in der Tabelle angegeben.

2. Alle exzentrischen Lager mit Zapfen werden mit einem Einsatz fiir Steckschlissel zur Justierung, wie im GV3-Katalog (Seite 34) dargestellt, beigestellt.

| | 3. Die Muttern der Lager fiir die Befestigung in Durchgangsbohrungen sind bei der zentrischen Variante geschwéirzt, bei der exzentrischen Variante verzinkt. Dies erleichtet
T 1 T ] die Identifikation.

s

4. Der AuBBenring der AS-Lager der GréBe 20 ist anders designed. Dies ist in der Zeichnung rechst oben dargestellt.
5. Die Schienen, welche bevorzugt mit den unterschiedlichen LagergréfBen verwendet werden sollten, ist angegeben. Fir Informationen zur Kompatibilitét mit
anderen SchienengréBBen wenden Sie sich bitte an die technische Abteilung von Hepco.
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Lager mit kontrollierter Hohe - CHK

HepcoMotion.com

HepcoMotions Lager mit kontrollierter Hohe (CHK) minimieren die Abweichungen innerhalb der V-H8he von Standardlagern
[. Dies ist bei hochprézisen Anwendungen und bei Laufwagen [ mit einteiligen doppelreihigen Lagern von Vorteil.

Lager mit kontrollierter Hohe sind in finf Chargen in Schritten von 0,020 mm erhélilich, was insgesamt +0,050mm in
Bezug auf das Maf3 B1 abdeckt. Sie werden standardméBig in Einheiten bis 50 Stiick gefertigt, gréBBere Chargen sind auf
Anfrage verfigbar.

CHK-Lager verschiedener Chargen sollten nicht innerhalb eines Laufwagens gemischt werden. Bei Anwendungen mit
mehreren Laufwagen ist es empfehlenswert, V-Nut-Lager benachbarter Chargen fir nebeneinander montierte Laufwagen zu
verwenden.

Zu ldentifizierungszwecken werden die Lager mit farblicher Markierung im Innensechskant an der Unterseite geliefert, wie
unten dargestellt.

B1 | ‘
Farbliche Markierung:
Rot Orange Gelb Griin Blau
Farbliche B1 Toleranz
Markierung: | charge Bl
-0.05
Rot A 003
-0.03
Orange B 001
-0.01
Gelb C 4001
. +0.01
Caty b +0.03
+0.03
Blau E 1005
Bestellhinweise™’
LJ 25 C (DR) (NS) (CHK)
Artikelnummer Lager CHK... = Kontrollierte Héhe
Notes:
1. Eine Lagercharge wird innerhalb einer Farbmarkierung geliefert. Einzelne Lager einer bestimmten Farbmarkierung sind auf Anfrage erhéltlich.

HepcoMotion.com

V-Nut-Lager mit Axialausgleich

Die Axialausgleichslager von HepcoMotion sind so konzipiert, dass sie eine axiale Bewegung (Gleiten) der V-Position ermdglichen.
Dies ist besonders dort vorteilhaft, wo zwei V-Fihrungsschienen [ parallel montiert sind. Die axiale Bewegung kompensiert
Parallelititsabweichungen zwischen den gegeniiberliegenden V-Fihrungsschienen. Dies verringert eine mégliche Zusatzbelastung und
gewdhrleistet gleichmaBige Laufeigenschaften.

V-Nutlager mit Axialausgleich sind passend zum GV3 Produktprogramm in drei BasisgréBen lieferbar. Sie sind mit zwei Zapfenlédngen
erhdlilich, so dass die meisten Dicken von Tréger- (1 oder Montageplatten abgedeckt werden. Die Version mit kurzem Zapfen ist mit Hepcos
Trigerplatten kompatibel. Beide Versionen sind als stationdre zentrische Ausfihrung (C) erhdltlich, die einen Bezugspunkt (in radialer
Richtung) fiir das System darstellt. Die exzentrische (E) und doppelt exzentrische Ausfiihrung (DE) dient zur Systemeinstellung, wobei die
DE-Version einen ausreichend groBen Exzenter aufweist, um das Abnehmen von der Schiene zu erméglichen.

Fir weitere Informationen oder eine bestimmte Anwendung wenden Sie sich bitte an Hepcos technische Abteilung.

Kurzer Zapfen (SFJ) / Langer Zapfen (LF))

Cl
C2
x Exzentrisch (E/DE Zentrisch (C
H G I (E/DE) @
S 1
El E1 AH— == F M [MI] @I@ N
K n
+
B1*° L
V Float
B | ¢ R P
-
Schmierblock fiir Axialausgleichslager*¢” E————] ——
| |
[ JS* O 1
Y AN i
Kompaktversion R r= |7 Flonsehf.. ion
] I i S
Artikel Fir Lager ‘
rtikel- .
nummer | —=2 @ Al B | BI® C a 2 D | E [E F
i Min. [Max.| SFJ | LF) | SFJ | LF) | SFJ | LF) [ +0.025 Feingewinde
..FJ25... NS S IB25.FB[25|176| 9 |10.5( 98 | 19 | 4 13 | 3.4 |49 |20.27 |11.5[ 10| M8x1
LF34.. | NM M IB44..FB| 34 |22.5|11.5(13.5]|13.8| 22 | 6 14 [ 52|59 | 2713 | 16 | 12 |[M10 x 1.25
..F) 54... NL L IB76...FB | 54 [35.6| 19 |21.6(178| 30 | 8 | 20 |57 | 79 | 41.76 | 28 | 25| M14x 1.5
G| H [1] s [K[L|m[mI| N9 Jou|p | R |se| 7| Einstell st secHieaks
schliissel | schlisssel Max. radialer Belastung (N)*2
Nominal Exzentrisch ex[::zil::h 8%/3- % ﬁ_. Lastaufnahme (N)*2 Statisch (Co) Dynamisch (C)
14] 0.8 |3| 1 |5(3(13(17[ 0.75 | 2.75 | 8 |13 |5.5|71| 9 AT25 RT8 1500 6100 4900
18| 1 |4(1.256(4[17|21 1 3.6 (10152 8 | 9 |11.5| AT34 RT10 3000 12500 11500
28| 1.3 |8[1.6|8(6[22(28| 1.5 55 |14 (27111.5]12.¢| 19 AT54 RT14 5000 28900 21500
Bestellhinweise SEJ 25 C NS

NS = Nitrilgedichtetes Lager

C = zentrisch (stationdr), E = exzentrisch (einstellbar)
oder DE = doppelt exzentrisch (abnehmbar)

Befestigungsart
(bitte wahlen: SF) = kurzer Zapfen, LEJ = langer Zapfen)

25 = Lagerdurchmesser
(bitte wahlen: 25, 34 and 54)

Bestellbeispiele fiir Schmierblocke passend zu Axialausgleichslagern:

IB 25 C FB Kompakter Schmierblock (C) fir Axialausgleichslager mit 25 mm Durchmesser
LB 44 F FB Schmierblock mit Flansch (F) fir Axialausgleichslager mit 34mm Durchmesser
Bemerkungen:

1. Die Bohrungen fir die Lagerzapfen [ sollten fir einen guten Sitz mit der Toleranz F6 gefertigt werden.

2. Die angegebenen statischen und dynamischen Tragzahlen der Lager basieren auf industriellen Standardberechnungen und sind nur zu
Vergleichszwecken aufgefihrt. Fir korrekte Kalkulationen beachten Sie bitte den Abschnitt Last/Lebensdauerberechnungen im GV3 Katalog . Hepcos
Axialausgleichslager haben auf jeden Fall eine ebenso lange oder noch léngere Lebensdauer als die entsprechenden einteiligen doppelreihigen
Standardlager. Axialausgleichslager sind nicht fir eine axiale Belastung ausgelegt.

3. Das MaB N bezeichnet den exzentrischen Versatz.

4.  Zur Unterscheidung haben zentrische Lager chemisch geschwdérzte Muttern, exzentrische Lager galvanisch verzinkte.

5. Die Abweichung beim Maf3 Bl ist die min./max. axiale Bewegung der V-Mitte.

6. ZweiKreuzschlitz-Maschinenschrauben mit Linsenkopf DIN7985A werden mit jedem Flansch-Schmierblock fir Axialausgleichslager geliefert. Zusétzlich
werden zwei selbstschneidende Kreutzschlitz-Linsenkopfschrauben mit PT-Gewinde fiir Kunststoff den kompakten Schmierblécken [ beigelegt.

7. Das Schmierintervall ist abhéngig von der Hublénge, der Last und den Umgebungsbedingungen. Schmiervorrichtungen nach Bedarf mit EP-Mineraldl

der Viskositdt 68 nachfillen.
8.  Das MaB S entspricht dem “V-Gleiten” der Lager.
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V-Nut-Lager fir Vakuum und extreme Temperaturen

HepcoMotion.com
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Die fir Vakuum und extreme Temperaturen geeigneten Lager [ und Laufrollen I von HepcoMotion® wurden fir den Einsatz
unter extremen Bedingungen konstruiert. Sie sind mit Durchmessern von 18 bis 54 mm sowie Tragféhigkeiten von 180 bis
4200 N und fiir viele unterschiedliche Befestigungsvarianten erhdiltlich.

Hepco VACSS Lager fir Vakuum und hohe Temperaturen sind komplett aus Edelstahl gefertigt und mit Krytox LVP Fett le-
bensdauergeschmiert. Sie eignen sich zum Einsatz im Hochvakuum, bei Temperaturen von -15°C bis +210°C, oder auch in
saverstoffhaltiger Umgebung. Sie werden in vielen Bereichen eingesetzt, wie zum Beispiel bei der Herstellung von Halblei-
terwafern, in der Luft- und Raumfahrttechnik, bei Aufdampfungsverfahren, der Produktion von LCD- und Plasmadisplays und
in Vakuumaufdampfungsanlagen.

Die Abmessungen der Lager entsprechen denen der GV3 Standardlager .

Die ...J18... VACSS Lager unterscheiden sich in ihrem Aufbau von den gréBeren Versionen. Sie bestehen aus einem einteili-
gen AuBenring, in den zwei kleinere Lager eingepasst sind. Diese Variante ist als LTSS Ausfihrung fir niedrige Temperaturen
nicht erhaltlich.

Die Lager sind auf Anfrage mit alternativer Schmierstoffbefillung, ohne Schmierstoff oder ohne Abschirmungen lieferbar.
Lager fir Durchgangsbohrungen (SJ/LJ)

Cl
C2 *3

Exzentrisch (E&DE)*?

Zentrisch (C)*

O*]

— H
Al LU= [F M M T

|
!
=

Lager fir niedrige Temperaturen HepcoMotion.com

Hepcos LTSS Lager fir niedrige Temperaturen [ sind mit AeroShell Fett 22 lebensdauergeschmiert und so fir Temperaturen
von -50°C bis +150°C geeignet. Anders als bei VACSS Lagern erlaubt dieser Schmierstoff den Einsatz in viel kélteren Umge-
bungen, wie zum Beispiel in Kihlhallen oder Gefriertrocknungsanlagen.

Lager fiir Durchgangsbohrungen sind mit zwei Zapfenldngen erhdltlich und eignen sich so fir die meisten Trigerplatten-
dicken. Beide Varianten sind in stationdrer zentrischer Ausfihrung (C), einstellbarer exzentrischer Ausfiihrung (E) und doppelt
exzentrischer Ausfithrung (DE), die ein Abnehmen der Trigerplatte [ von der Schiene @ erméglicht, lieferbar.

Sacklochlager (BHJ) eignen sich dort wo Durchgangsbohrungen nicht méglich sind, zum Beispiel auf einem massiven
Maschinenunterbau oder bei zu dicken Tragerplatten. Der Einsatz dieser Lager ist auch dann sinnvoll, wenn die Einstellung
von der Vorderseite erfolgen soll oder die Riickseite nicht zugénglich ist. Sacklochlager sind in stationérer zentrischer Aus-
fihrung (C) und einstellbarer exzentrischer Ausfishrung (E) verfiigbar.

Sacklochlager (BHJ)

Exzentrisch (E)
Zentrisch (C)

| ,
—_ i T
- - e

B

‘ U | X -2 x Zylinderschraube

5 DIN912 (mitgeliefert)

Ul
. A B B1 C Cl C2 D E F G H 1 J K L M M1 N* o P
Artikel-
DUmIney SJ LJ SJ LJ SJ L +0.025 Feingewinde ...E ...DE -500%

.1 18 ... 18 12.4 6.75 7.4 14 3.4 10 2.4 2.5 14.00 7 M6 x 0.75 10 0.6 7.4 0.8 8.2 2.5 10 13 0.7 2.6 6 11

.. J25 .. 25 16.6 9 9.8 19 3.8 13 2.2 49 20.27 10 M8 x 1 14 0.5 9.8 1 5 3 13 17 0.75 2.75 8 13
.. 134 .. 34 21.3 11.5 13.8 22 6.6 14.8 52 59 2713 12 M10 x 1.25 18 0.7 13.8 1.25 o) 4 17 21 1 3.6 10 15
.. 154 ... 54 34.7 19 17.8 30 8.2 20.4 5.7 79 41.76 25 M14 x 1.5 28 1.6 17.8 1.6 8 o) 22 28 1.5 5.5 14 27
Artikel Q R* S S1 T T1 T2 U V)] \" w X Y y 4 Einstell Steck Max. Lastaufnahme (N)* Grundlebensdauer*®

rtikel- N S
schlissel | schlissel* Geschmiert Trocken .
DUNIDEY +0.1 = ST . - : - Geschmiert | Trocken
— | U Axial Radial Axial Radial

..J18 .. 2 1.2 8 10.5 10 4 8 38 54 11 24.5 M4 7 7 AT18 RT6 60 180 36 72 80 50

..125 .. 3 1.5 7 9 12 5 10 50 72 14 32 M5 8.5 10 AT25 RT8 240 450 80 160 50 70
..134 .. 4 2.0 9.5 8.5 17.5 6.5 12.5 60 90.5 17 42 Mé 10 14 AT34 RT10 520 900 160 320 100 100
..154 .. 8 3.0 14.5 16.4 23.5 10.5 18.5 89.5 133 25 62 M8 13 20 AT54 RT14 1350 2400 360 720 250 150

Bestellhinweise
VACSSS)25C
Bemerkungen: . . o
1. Die Bohrungen fiir die Lagerzapfen [ sollten fir einen guten Sitz mit der Toleranz F6 gefertigt werden. Lagertyp Lagertyp: € = zentrisch stationdir)

2. Zum Einstellen verfigen alle exzentrischen Lager am Zapfen iiber einen Innensechskant.

3. Sowohl zentrische als auch exzentrische Lager des Typs SJ/LJ werden inklusive Muttern und Unterlegscheiben geliefert.

4.  Das MaB N ist die Exzentrizitat auf Grund der exzentrischen Ausfihrung (2 x N = Gesamthub). Das Maf3 R ist sowohl die Exzentrizitat der Einstellmutter
als auch der Gesamthub an der Lagerachse.

Einstellwerkzeuge sind in der Tabelle aufgefihrt. Einstellanweisungen und Anzugsmomente finden Sie auf (11 3.

Zur Berechnung der Tragfdhigkeiten und Lebensdauer von Systemen, bei denen diese Lager eingesetzt werden, beachten Sie bitte den Abschnitt Last/
Lebensdauerberechnungen im GV3 Katalog .

on

Wahlen Sie: VAC = Vakuum & hohe Temperaturen
oder LT = niedrige Temperaturen

SS = Edelstahl
Befestigungsart

Waéhlen Sie: SJ = kurzer Zapfen, LJ = langer Zapfen
& BHJ = Sacklochlager

E = exzentrisch (einstellbar)
oder DE = doppelt exzentrisch (einstellbar, nur SJ/LJ)

25 = Lagerdurchmesser in mm
(GréBe 18 nicht als LT-Version verfigbar)
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Laufrollen fir Vakuum & extreme Temperaturen HepcoMotion.com Schmierblécke fir Lager, Flachfilhrungen & Laufrollen & cap

N Laufrollen fir Vakuum & hohe Temperaturen [ sind in zentrischer (C) und exzentrischer (E) Ausfihrung fir Durchgangs- HepcoMotions Schmierblécke fir Lager, Flachfihrungen & Laufrollen stellen eine einfache und flexible Méglichkeit zur o 7
&/ CAD bohrungen lieferbar. Sie sind mit Durchmessern von 25, 34 und 54 mm und Tragféhigkeiten bis zu 4200 N verfigbar. Schmierung eines Systems dar und bestehen aus einem Kunststoffgehduse mit einem gefederten, élimpragnierten Filzabstreifer. Katalog
— Laufrollen kénnen mit jeder geeigneten Flachfihrung @ oder als Kurvenrollen eingesetzt werden. Lager-Schmierblécke konnen alternativ zu  Schienen-Schmierblécken @ verwendet werden, um V-Fihrungssysteme mit
} .
Materialien und Schmierstoffe entsprechen denen der VACSS Lager fiir Vakuum und hohe Temperaturen auf den vorherge- Standardlagern [ zv schmieren. S
& henden Seiten. Schmierblock ﬁjr nger Schmierblock
*2
Komponenten- _ G D C ﬁ
[QTewich! ‘ » ’ ﬁ ‘ ﬁ Katalog [
e Exzentrisch (E) Zentrisch (C) I | i !
— H G CI L*2 o P 2 5 H é iy
Katalog lZI C2 | _éﬁ_ i * J i Lager
[ - [ 11 | 1 —
i - — pall Ly Y
| = —m
L | ) ___-L I * ?ﬂ§§ Su\ﬁ\og E;Il
_ lager | 1| 4 Nachschmi kt
EE__I_._ :[F M | M1 H EX\ @ j‘N A ( i K achschmierpun
I LA ]
GV3 A
Katalog K] | J @ Laufrollen
/ |_B1 K P _ I
/ Schmierblock fir Flachfihrungen & Laufrollen*! o
Laufrollen Radius D B c *2 ’
G C ‘
- o |
0w 7 Steckschlissel ' 3 Flach-
atalog fihrungen
L , " Flachfih TPt H =D |B
™~ Einstellschlissel achiuhrungen é e
: P e |
Last/Lebensdauer D | | | | | | \l
berechnungen ‘ @
T Nachschmierpunkt Komponenten-
ewicht
K £ 2023
*2
Aikel- 0 g Il | ¢ [ a | @ | b | E F G | H | J | K - - L
aummer Feingewinde i v
LIRN25..| 25 [ 145 | 10 | 19 | 13 | 5 | 500 | 10 M8x1 7 |0 1 5 Laufrollen -—-@/—--
..IRN 34 ..| 34 182 | 12.5 22 14.8 6 500 12 M10x1.25 9 1.2 | 1.25 6
Iy i B B
..LRN54 .. | 54 29.5 21 30 20.4 8 500 23.5 M14x1.5 14 1.4 1.6 8 | |
Zwei Konfigurationsbeispiele dargestellt*’
ot Einstell steck- o L Tragzahlen bei ;:’:gmler Belas-
riikel- 2| M|Ml | N| O | P chlusse| schlissel ax. ast; Statisch + Dynamisch (N)*3 K
nummer 10 2 " aufnahme
-0.03 Co c el Fir Lager
.. IRN25 ... 3 | 13| 17 [0.75] 8 13 AT25 RT8 800 1092 2632 Artikel- ﬂ
nummer % § / A B C D E F G H J K L
LIRN34..| 4 [17 [ 21 | 1] 10 [15| AT34 RT10 1400 1905 4078 L]
..LRN54 .| 6 | 22| 28 |15 14 |27 AT54 RT14 4200 5319 10965 BLB 25 ..125 .. - 16 9.46 | 590
RLB 25 ..R25 .| FT3216 28 10.5 | 13.5 3 20.5 795 " 9 525 | M3
NRLB 25 IRN 25 .| FT3216 14.5 ’
BLB 34 ..134 .. - 19 12.46 | 7.30
Bestellhinweise RLB 34 . R34..| FT4020 | 28 145 1413 1205 | | 115 ] 725 | M3
VAC S5 LRN25 C NRLB 34 LRN 34 ...| FT 40 20 18
Logertyp C = zentrisch (stationdr) oder E = exzentrisch (einstellbar) LR P - 32 6| 126
Wahlen Sie: VAC = Vakuum & hohe Temperaturen LRN = Laufrolle, 25 Durchmesser in mm RLB 54 ..R54 .| FT6633 | 42 18 | 215 | 5 32 - o1 19 9 M4
oder LT = niedrige Temperaturen NRLB 54 LRN 54 ...| FT 6633 29
SS = Edelstahl
Bestellhinweise BLB 34
Bemerkungen: Artikel
1. Die Bohrungen fiir die Lagerzapfen [ sollten fir einen guten Sitz mit der Toleranz F6 gefertigt werden. riikeinummer
2. Zum Einstellen verfiigen alle exzentrischen Laufrollen am Zapfen iber einen Innensechskant. k .
3. Die angegebenen statischen und dynamischen Tragzahlen der Laufrollen basieren auf industriellen Standardberechnungen und sind nur zu Vergleich- Bemerkungen:
szwecken aufgefihrt. 1. Schmierblscke fir breite Laufrollen kénnen sowohl mit breiten Laufrollen [ als auch mit Flachfihrungen . verwendet werden. Schmierblscke fiir schmale
4. Zur Berechnung der Tragfdhigkeiten und Lebensdauer von Systemen, bei denen diese Laufrollen eingesetzt werden, beachten Sie bitte den Abschnitt Laufrollen kdnnen sowohl mit schmalen Laufrollen als auch mit Flachfishrungen verwendet werden.

Last/Lebensdauerberechnungen im GV3 Katalog . 2. Bohrungsabstande finden Sie im Abschnitt Daten & MaBe fir montierte Systeme auf (1) 14-19,
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Automatische Schmiereinheit HepcoMotion.com & cAD

Die automatische Schmiereinheit von HepcoMotion versorgt die V-Lauffldchen der Schiene [ konstant mit Schmierstoff. Doppelseitige Schienen
Dieser wird durch die sich auf der Schiene bewegenden Lager [ Gber die gesamte Hublénge verteilt. Am effizientesten wird Schienen mit doppelter Bohrung fir automatische Schmiereinheiten finden Sie nachfolgend abgebildet (inkl. Details zur &
dies durch die Verwendung von Hepcos Dichtkappen [ / Abstreifern 4 oder Schmierblécken [ erreicht, die kontinuierlich Position).
mit frischem Schmiermittel befilit werden und eine gleichmaBige Verteilung auf den Lauffiéichen gewdhrleisten. Schienen mit doppelseitiger @' V-Fihrung sind auch mit einfachen Bohrungen fir automatische Schmiereinheiten verfigbar, K°"§Z§’v?fh"fe”'
Da der Schmierstoff nicht Gber Schmierblécke oder Dichtkappen, sondern Uber die Schiene selbst abgegeben wird, kann die auf beiden V-Laufflachen positioniert werden kénnen. Details bitte bei der Bestellung angeben. @ 2023
die Anzahl der an jedem Laufwagen [ angebrachten Schmiervorrichtungen innerhalb eines Systems reduziert werden.
Es wird empfohlen, dass bei Systemen mit automatischer Schmiereinheit jeder vierte Wagen mit Schmierblécken oder B C Tl
Dichtkappen ausgestattet wird. Dies reduziert die Reibung sowie die Betriebskosten. | T Ketalog
Die Einsdtze sind mit einem M5 Gewindeeinsatz oder einer 4 mm Bohrung mit einem O-Ring Dichtungseinsatz lieferbar. B —— O E—— e —— o _@ O EE——— — &= 10
Der Anschluss kann an ein Zentralschmiersystem, einen Schmierstoffgeber oder eine Oldosierpumpe mit Steuerung £ 2
erfolgen. Die Schmiermitteldosis sollte entsprechend dem Verfahrweg des Laufwagens programmiert werden. NV20, NV28 & NS25 Schienen
A AR
B C
K | |
&, = (%)) aufwagen
e e S o S —— O a0 Lo
NS35, NS50, NM44, NM60, NM76 & NL76
A
B _.]L__
2 2 A i
D &F © o
K T
I I S N
|
K |
S & e it

NL120

Einseitige Schienen

Schienen mit einseitiger ' V-Fihrung sind ebenfalls mit automatischer Schmiereinheit erhéltlich. Genauere Angaben
zur Position finden Sie in nachfolgender Abbildung.

A C

‘OJD

Nachfolgend finden Sie ein Beispiel dafiir, wie die automatische Schmiereinheit in eine typische Anwendung integriert 1T _ _________ @@ ___________ @___.

werden kann: .

Einsatz mit Durch-
gangsbohrung

%
o
+

@D

|
|
I
©
I
|
|
|
|
|
|
|
I
©
I
I
|
N
firh

NME

>

T
Permanentschmierstof- N (AN 46_4@ _____________________ ] i_'{___r
geber <} ) ) -@- Il i= (%)

NLE

=
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Automatische Schmiereinheit

E Artikelnummer Schiene Fir Lager A*12 B*1.2 C | D*3 | OE K &
/ \ NMS12 Automatische Schmiereinheit nicht verfigbar Komponenen
e NV20 435 375 8 M5 / @3.5 1.5 ol
0 2023
p NV28 435 375 8 M5 / @3.5 1.5
e v o T o T 0 [weress T s o] |o= ©
AN AP\ NS50 ’H/‘// 435 375 10 M5 / @3.5 15 12
A A NM44 435 375 12.5 M5 / @3.5 1.5 6.25
NM60 435 375 12.5 M5 / @3.5 2.0 13 Schiener
NM76 435 375 12.5 M5 / @3.5 2.0 17.5 Ton o
I T . .. . NL76 330 210 19.5 M5 / @3.5 2.0 18 Katalog o
Einsdtze fir die automatische Schmiereinheit
NL120 330 210 19.5 M5 / @3.5 2.0 38
Der Einsatz mit Durchgangsbohrung ist mit einer O-Ringdichtung zwischen Montageplatte und Schiene @ versehen, um NMSE
das Austreten des Schmierstoffs zu verhindern. Die Gewindeausfihrung verfiigt Gber einen M5 Fitting, durch den der Automatische Schmiereinheit nicht verfigbar S
Schmierstoff gepumpt wird (siehe nachfolgende Abbildungen). NVE o
Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Hepcos technische Abteilung. NSE @ 375* 10 MS /235 1.5
NME 375* 12.5 M5 / @3.5 2.0
Gewindeeinsatz (BLT) NLE 390* 19.5 M5 / @3.5 20 22.25

HepcoMotion.com

& CAD

0 f ==>> FlieBrichtung des Schmiermittels
8L ﬁ j/ 7.;Gewincleeinscrz

| [[MS5

Permanenter Schmierstoffgeber

Einsatz mit Durchgangsbohrung (BLP) & E=> Fliefrichtung des Schmiermittels Diese Vorrichtung kann verwendet werden, um das Schmiermittel in regelm&Bigen Zeitabsténden
8 \ ' . auf die Schiene @' abzugeben. Der permanente Schmierstoffgeber kann abhéngig von der
ﬁ Einsatz mit Durchgangsbohrung Anwendung eingestellt werden. Falls gewinscht bitte bei Bestellung angeben.
3.5
O Ring- @ 4.5
dichtung //(\ Montageplatte
10
Pneumatik-Fitting Gerades Fitting 90° Fitting Bestellhinweise
@8.5  Passend fir Nylon- 18.5 NS35 L1290 P1 (C15) (D15) BLP (A430) (B380)
L™ oder Polyurethanrohr |

mit 4mm Aufendurch-
messer

Artikelnummer Schiene

abweichende A & B Mafle

fur Standard frei lassen*!24

17 e 8 AF - 16.5 Automatische Schmiereinheit mit:
8 AF BLP - Durchgangsbohrung, BLT - Gewindebohrung
% Bestellbeispiel:
— M5 &J—* 1 x NME L2336 P2 BLP A400 ——Einseitige verstarkte Schiene, Léinge 2336mm, Prazisionsklasse P2, mit abweichendem Maf3 A

1 x NME L2336 P2 BLP A1850—— Einseitige verstdrkte Schiene, Lange 2336mm, Prézisionsklasse P2, mit abweichendem Maf3 A

Die mit standardméfigem Fitting verwendete Schlauchleitung ist aus Nylon oder Polyurethan mit einem Durchmesser von
4 mm gefertigt. Fittings und Schlauchleitungen in anderen GréBen sind auf Anfrage erhdltlich. Fir weitere Informationen

wenden Sie sich bitte an Hepcos fechnische Abteilung, Fittings sind auf Anfrage verfigbar. Falls gewiinscht geben Sie bitte die unten stehende Bestellbezeichnungen an:

Gerades Fitting 31010419
90° Fitting 31990419
Bemerkungen:

1. Die MaBe A und B sind die Abstéinde von der Mitte der Montagebohrung, die dem rechten Schienenende am néchsten liegt.

2. Kundenspezifische Schmierbohrungen kénnen angegeben werden, diirfen jedoch nicht mehr als 600 mm vom Schienenende entfernt sein. Befestigungslécher
sollten vermieden werden.

3. Abhéngig davon, ob ein Einsatz fir Durchgangs- oder Gewindebohrungen verwendet wird.

4. Um ein symmetrisches Paar einseitiger verstdrkter Schienen mit automatischen Schmierbohrungen zu bestellen, sollte eine der Schienen gegeniberliegend sein,
mit angepasster Schmierbohrposition MaB A. Dies ist im obigen Bestellbeispiel dargestellt.
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Laufwagen mit seitlicher Einstellmoglichkeit (SAA) HepcoMotion.com

4 CAD

GV3 A

Katalog

Standard-

laufwagen

GV3 E}I'

Katalog

Standard-
lager

GV3 I:ZI‘

Katalog

Schienen

Lager-
schmierblécke
m 41

Die seitliche Einstellmdglichkeit bietet eine alternative Methode zur Lageranpassung @' die als Option fir Standardlager
der Gréflen @25, @34 und @54 erhdltlich ist. Sie ist in Anwendungen mit begrenztem Zugang zu den exzentrischen oder
doppelt exzentrischen Standardlagern von Vorteil.

SAA bietet ausreichend Einstellméglichkeit, um einen Laufwagen 1 direkt aus einem System zu entfernen, ohne dass er
demontiert oder vom Schienenende @ abgezogen werden muss.

Die Einstellung erfolgt Uber zwei Gewindestifte mit Innensechskant, die sich an der Seite des Laufwagens befinden.
Vorrichtungen oder kundenseitig montierte Komponenten missen beim Einstellvorgang nicht von der Tragerplatte entfernt
werden.

Einstellschraube A Einstellschraube B

e

\
N

Lagersechskant %y
Einstellung Schraube Einstellung Schraube
A B
Artikelnummer Lager | Lagersechskant Sechskantschliissel A/F (mm) Einstellweg U
Laufwagen (7] A/F (mm) Schraube A | Schraube B (mm)
AU 25 25 .. SAA by
AU 35 25 .. SAA 25 19 3 2 R g
AU 50 25 .. SAA :j
AU 44 34 ... SAA A
AU 60 34 .. SAA 34 25 3 2.5 45 MM
AU 76 34 ... SAA
AU 76 54 ... SAA 37
AU 76 54 ... SAATIR 27
54 4 3 6.5
AU 120 54 ... SAA 37
AU 120 54 ... SAATIR 27

Einstellvorgang

Schritt 1

Mit Sechskantschlissel (gemaB obiger Tabelle) prifen, ob die Schrauben A und B geldst sind (diese aber nicht entfernen).
Drehen Sie den Lagersechskant, um sicherzustellen, dass das Lager gelést ist, und ziehen Sie ihn dann wieder mit ca. 50%
des auf £ 3 angegebenen Anzugsmoments fest, um jegliches Spiel zwischen Lager und Tragerplatte zu beseitigen.

Schritt 2

Stellen Sie das Lager in Richtung Schiene ein, indem Sie die Schraube A im Uhrzeigersinn drehen, bis die gewiinschte
Vorspannung erreicht ist. Die Vorspannung kann wiederholt Gberprift werden, indem das Lager zwischen Zeigefinger
und Daumen gegen die Schiene gedreht wird, wahrend der Laufwagen stationdr auf der Schiene fixiert ist. Ein gewisser
Widerstand sollte spirbar sein, aber das Lager sollte sich problemlos drehen lassen.

Wenn die Vorspannung reduziert werden soll, 16sen Sie Schraube A, indem Sie sie gegen den Uhrzeigersinn drehen, und
bewegen Sie das Lager dann durch Drehen der Schraube B im Uhrzeigersinn vom Schlitten weg. Wiederholen Sie Schritt
2, bis die gewinschte Vorspannung erreicht ist.

Schritt 3

Ziehen Sie die Einstellschraube B (durch Drehen der Schraube im Uhrzeigersinn) an, um die Position des Lagers zu fixieren.
Wenn beide SAA-Lager am Laufwagen angepasst und eingestellt sind, ziehen Sie jeden Lagersechskant mit den empfohlenen
Drehdrehmomenten auf =2 3 vollstdndig an.

Bestellhinweise*'
AU4434 L1180 (LB) (DR) (NS) (CHK) SAA + Artikelnummer Schiene

Trégerplattentyp —I —‘7 l— SAA = Option fiir seitliche Einstellméglichkeit

LB = Lager-Schmierblock Lageroptionen
sonst frei lassen

Bestell-
beispiel: 2 x (3 x AU6034 L200 LB DR SAA + NM60 L3056 P1) (2 Systeme mit je 3 Laufwagen pro Schiene)

Bemerkungen:
1. Dichtkappen [ und Schienenschmierblécke [ sind nicht mit der SAA-Option kompatibel. Lagerschmierblécke missen Gberall dort eingesetzt werden, wo

eine Systemschmierung erforderlich ist.

HepcoMotion.com

LEERE SEITE

& CAD
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MCS-GV3 Kombination — Befestigungsklemmen HepcoMotion.com & cro

Es gibt finf grundsatzliche Verbindungsarten zur Befestigung von GV3 Schienen [ an einem Rahmensystem. Diese sind in den folgenden

Abbildungen dargestellt. Artikelnummer (oder SchraubengréBe) oeg &
Es gibt dre!.G‘rund.’rypen von Befestigungsklemmen in verschiedenen Gréf3en, die fir die Verbindung von Fihrungsprofilen mit einem Rahmen- Verbin Anbringung der | Anbringung der MCS Profil
system erhdltlich sind. erein=| - Typ | Klemme ans Fihrung
. . . . .. SN X . dung (Fijh - Kl R
Hepcos Befestigungsklemmen eignen sich auch zur Befestigung von Fihrungsprofileinheiten an entsprechenden ProfilgréBen vieler anderen uhrungs-| Klemme Profile sprofil
Rahmensystemhersteller. Uberprifen Sie einfach, ob die T-Nutendffnung und die T-Nutenmitte mit Hepco MCS Gbereinstimmen und verwenden profil Fihrungsprofile
Sie die T-Nutensteine der Hersteller mit der erforderlichen Gewindegréfe. Die Schraubenlédnge muss méglicherweise angepasst werden. L I e
Die méglichen Kombinationen von Befestigungsklemmen und Fihrungsprofileinheiten fir die erforderlichen Verbindungen sind der neben- DFC-3-5 |1-242-1026|M6x22 vV IV v
stehenden Tabelle zu entnehmen. Fir detaillierte Informationen zu den entsprechenden Hepco-Produkten wenden Sie sich bitte an Hepco. I M8x22 v | v v v
T eas| <ENE | keine Vi iviiv]|v v
Hepco SBM44 Fihrungsprofil Hepco SBS35 Fishrungsprofil sps | DFC-40 [12421002|M8x22 v v v
&» L 1 & | DFC45 (1-242-1002|M8x25 v v
— SBM | DABL40 [1-2421001|M6x16 Ve v v
2 = DABL-45 |1-242-1001|Mé6x16 NG G ve v
baps  [2421026|Mexi2 YT v v
7 12421001 |M6x16 Viivivi|ivIivi v v |v|Vv
2 %8 DABLA0 1-242-1001|M6x16 [ RTN8MéS (Méx16 v v Y | Vel v v i i
SBM | 20ABL2O | ) ) Vi ivi]ivivelv v iv]v
DAB3  |1-2421001 [Méx16 Ve ve v |Iv |V
B 1-2421026|M6x12 Ve |vVes|Veo
1-242-2028 | 1-242-1001|M6x12 ve | vV v v
1-2421001|M6x16 ve|vVel|vel| Vv
3 RTN8M6 |Mbx16
oapa [12421026|M6x12 Vme|Veme|Veme
- 1-242:1001 [Méx16 Vae| Ve |[Vue|vue| Ve |Va| vV | V | V
12422028 1-2421026|M6x12 ve
T 12421001 [ Mexi2 Ve v v
DAB3  |1-2421001|M6x16 ve ve v |v |V
o8 1-242-1026|M6x12 Ve |Ves | Veo
1-242-2028 | 1-2421001|M6x12 Ve |Vees
Hepco MCS Profil 90x90L 12421001 |Méx16 \/. \/’ \/.’ ‘/.
4 RTN8M6 |Mébx16
DAB3  |1-2421001|M6x16 ve ve v |v |V
;: - 12421026\ M6x12 Ve | vee | Vee
//GH SBS35 Fishrungsprofil 12422028 1-242-1001 [M6x12 Ve | Ve v v
> 5 1-2421001|M6x16 Ve | Ve |[Vee| Ve
DAB3  |1-242:1001 [Méx16 va| Vv |va|va| VvV |(va| Vv |V | V
MCS 1-242-2028 s 1-242:1026|M6x12 v | Ve | Ve
1-242-2028 |1-242-1001|M6x12 v | v v v
s 1-2421001 [Méx16 CTNEMS |vxls vV |V |ve| V
Hepco MCS Profil 80x80 » T e X Va | Venm | Vom
fosti - 1-242:1001 [Méx16 va| vV |vVa|vae |V |va| VvV |V | V
Befestigungsklemmen T 2d2102elmea2 v
Weitere Informotionen“und Abmessun.gen 2 de.n Klfmmen finden Sie in den I—!epco DLS und MCS Katalogen. P 12421001 IMex2 Ve v v
Alle Klemmen haben Lécher und Schlitze mit Spiel fir M6-Schrauben, sofern nicht anders angegeben.
(Schrauben spezifiziert, aber nicht im Lieferumfang enthalten: siehe Tabelle.) v Mégliche Verbindungen V'@ Die Verbindung ist nur fir eine Ausrichtung des MCS-Profils
méglich.
DABL20
40
45
S
v'm Die Verbindung ist mdglich, aber die Klemme ist v/# Verbindung ist méglich, aber der Hohlraum im Fishrungsprofil
> breiter als das MCS-Profil. T ist teilweise freigelegt.
DAB3 {
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MCS-GV3 Kombination — Schienen HepcoMotion.com HepcoMotion.com & CAD
Der T-Nutenstrang erméglicht die Positionierung der verstarkten Schiene @ und sichert die Position der Befestigungsschraube .. . . .
im Falle einer Demontage. Kombinationstabelle - GV3 flache Schienen 7 mit MCS Profilen o o
Kombinationstabelle - GV3 verstérkie Schienen 7 mit MCS-Profilen == —
Artikelnummer Schiene ué;%ﬂ Schiene Riemengetriebener| F
) Zahnradgetriebener Laufwa- | Riemengetriebener Laufwa- @ XX Laufwagen*2 [ taviwagen
pd * * | ‘ T
.[1 = m '-'l/ @ é ; gen™ gen” Breite Hohe FE—
Breite Héhe s 20 20 vV 28 v P3 P3 v P3 v Katalog
20 20 NV 20 R gl 20 40 S 35 v v v v v v 7
20 40 [Nv 28 28 28 M 44 v v P3 v v v v
* Schienen
40 20 R N — ] 30 60 s 7 » ” 7 7 7 7
NV 28 60 30 M 76 v v v v v v v Bl
atalo
NV 28 R " 90 30 L 120% 3 P3 P3 P3 P3 P3 o
%0 o e e 40 20 5 50 v v P3 v P3 v v
30 60 NS 25 R *1 s 50 \/ \/ P3 ‘/ P3 \/ ‘/ Zahnstangen
30 90 NS 35 v 40 40 M 60 v v v v v v v 7
60 30 NS 35 R *1 40 80 M 76 v v v v v v v G
90 30 Y NSE ~ L 7om v % v v v v Katalog
NM 44 R v 45 45 M_ 60 e i 4 e i e v
NME 45 60 M 76 v v v v v v v .
NV 28 45 90 L 764 | v v v v v v
NS 25 2k - 60 45 M 76 v v v v v 7 v
NS 25 R = 60 60 L 76 P3 P3 P3 P3 P3 P3
NS 35 v 80 40
jg gg NS 35 R u 80 80
80 40 NS 50 v 80 160 L 120* S B8 P3 P3 P3 P3
80 80 NS 50 R o 90 45
NSE 90 90
80 160
NM 44
160 80
NM 60 NM_44 R v V' =Passend fir alle Schienentypen
NM 60 R v
NME J ~

NLE** 7
NM 76* v )

o o) C
12 {73 {33
NM 76 R*® v %ﬁ
160 80 R
NL 76*34 ]BQ OG}
NL 76 R*34 v
NV 28
NV 28 R = 10]23 7y 5
NS 25 Schienen-Montagepositionen D G:
NS 25 R *1
v
45 45 B3 NERREERR o . 2 J&J A
45 60 Bestellhinweise G s Sl ; o
45 90 NS 50 v
60 45 NS o0 R bl 8080(L) - H2200 - J50 - 2C / NM44 - 1806 - P2 - R - (C) / 1x AU4434 - 1180 - CS - DR
60 60 hicE
NM 44 R v ProfilaréBe L Bezeichnung Laufwagen (nur beispielhaft)
NM 60 v rofiigrobe & . Bitte aus dem GV3-Katalog auswéhlen
NM 60 R 7 Bezeichnet alternative
NME Profilform C=Option mit Senkbohrung fir bindige
” Oberfléche bei flachen GV3-Schienen
NLE Profillsnge H —————————
NM 76 v L R=Verstdrkte GV3-Schiene mit montierter
60 45 NM 76 R v Schienenposition J Zahnstange mit flacher GV3-Schiene auf Anfrage
* frei | i Ei I{
60 60 NL_76* rei lassen bei Figenmontage P2=Schienen-Prazisionsklasse
NL 76 R* v Schienen-Montageposition (Optionen sind P1, P2 & P3)
1. Hepcos zahnradgetriebener Laufwagen [ nicht verfigbar, Kunden kénnen jedoch ihren eigenen in Verbindung mit GV3 Ritzeln baven . AUSI’iCthhg der einseitigen Schiene C im . .
2. Alle Laufwagentypen & mit Ausnahme einiger GréfBen von zahnrad- und riemengetriebenen Ausfilhrungen, sind fiir alle Gréflen von doppelseitigen ver- Uhrzeigersinn oder A gegen den Uhrzeigersinn Schlenen|onge L
stéirkten Schienen erhdltlich C1. sonst frei lassen Artikelnummer Schiene

werden.

3. Verstdrkte Schienen vom Typ NM76 & NL76 kénnen nur an den beiden mittleren Positionen der 160 mm breiten Fléiche des 80 x 160 Profils befestigt
H 4.  Bohrungsabstinde und GréBen bzw. Arten von Befestigungsschrauben kénnen von den Angaben im GV3-Katalog abweichen.
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KATALOG Nr. GV3 TECH 03.1 DE © 2022 Hepco Slide Systems Ltd.

Die vollstéindige oder teilweise Vervielfdltigung ohne vorherige Genehmigung von Hepco ist verboten. Obwohl alle Anstrengungen unternommen wurden, um die Richtigkeit der
Informationen in diesem Katalog zu gewdhrleisten, kann Hepco keine Haftung fiir Auslassungen oder Fehler iibernehmen. Hepco behdlt sich das Recht vor, aufgrund technischer
Entwicklungen Anderungen am Produkt vorzunehmen.

Viele Hepco-Produkte sind geschiitzt durch: Patente, Urheberrecht, Designrecht oder eingetragenes Design. Versté3e sind strengstens verboten und kénnen rechtlich angefochten werden.
Kunden werden auf die folgende Klausel in den Verkaufsbedingungen von Hepco hingewiesen:

‘Es liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden sicherzustellen, dass die von Hepco gelieferten Waren fiir eine bestimmte Anwendung‘ oder einen bestimmten Zweck des Kunden

geeignet sind, unabhdngig davon, ob die Anwendung HepcoMotion bekannt gemacht worden ist. Der Kunde ist allein verantwortlich fiir Fehler in der Auslegtmg oder Auslassungen von
pezifikationen oder Informationen, die er zur Verfiigung stellt. Hepco ist nicht verpflichtet, zu iiberprifen, ob diese Spezifikationen oder Informationen korrekt oder fiir eine Anwendung

oder einen Zweck geeignet sind’.

Die vollsténdigen Verkaufsbedingungen von Hepco sind auf Anfrage erhaltlich und gelten fir alle Angebote und Vertrige iber die Lieferung der in diesem Katalog aufgefihrten Artikel.

HepcoMotion ist der Handelsname von Hepco Slide Systems Lid.
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HepcoMotion®

ADVANCED LINEAR SOLUTIONS

GV3 HDS2 GFX PRT2 HDRT SL2
Linearfihrungssystem Schwerlast- HepcoMotion Guidance Ring- und Schwerlast- Ring- und Edelstahlbasiertes
Linearfihrungen System for Beckhoff XTS Ovalsysteme Ovalsystem Fihrungssystem
SBD MCS HDLS DLS HTS HPS

Riemengetriebene

Aluminiumprofilsystem Schwerlastlineareinheit

Lineares Fihrungs- und
Positioniersystem

Teleskopschienen

Kolbenstangenlose
pneumatische Einheit

Lineareinheit

Select”

MHD DTS Kugelumlauf- PDU2 PSD120
Schwerlastlinearfihrungen Angetriebenes spindeln Linearfihrungen Profilfihrungssystem Spindelgetriebenes
Ovalsystem Profilfihrungssystem
HLG Kugelbuchsen Shaft Du. A?I:\\VEE ~ LoPro® UtiliTrak®
Kugelumlauffihrungen Linearsystem Prézisions-Stahl- und Linearfihrungssystem U-Profilschiene in
Aluminiumwellen FGhrungssystem aus Aluminium Leichtbauweise

Weitere Informationen zu den HepcoMotion®-Produkten und Details
zur weltweiten Présenz finden Sie unter:

HepcoMotion.com

HepcoMotion
Hauptsitz
www.hepcomotion.com

Lower Moor Business Park
Tiverton Way, Tiverton

EX16 61G

England

Tel: +44 (0)1884 257000
Email:  sales@hepcomotion.com

(2 \ I

MANAGEMENT
SYSTEMS
0026

Zertifikat Nummer 14479
ISO 9001

HepcoMotion Deutschland
(auch fir Osterreich &
deutschsprachige Schweiz)
www.hepcomotion.com/de

Tel: +49 (0) 9128 92710
Email:  info.de@hepcomotion.com

HepcoMotion Frankreich
(auch fisr franzésischsprachige
Schweiz)
www.hepcomotion.com/fr

Tel: +33 (0) 1 34 64 30 44

Email:  info.fr@hepcomotion.com

HepcoMotion Europe
(Belgien, Luxemburg &
Niederlande)
www.hepcomotion.com/nl

Tel: +31 (0) 492 551290

Email:  info.nl@hepcomotion.com

HepcoMotion Spanien
www.hepcomotion.com/es

Tel: +34 93 607 22 55

Email:  info.es@hepcomotion.com

HepcoMotion Sidkorea
www.hepcomotion.co.kr

Tel:  +82 (0) 31 352 7783

Email:  sales.korea@hepcomotion.com

HepcoMotion China
www.hepcomotion.com.cn

Tel: +86 21 5648 9055

Email:  sales.china@hepcomotion.com
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