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Inhalt Als Weiterentwicklung und unter Einbeziehung der besten Eigenschaften aus dem bewdhrten Hochleistungs-
Einfoh 1 Fihrungssystem hat HepcoMotion® mit einem enorm erweiterten Produktspekirum die Baureihe HDS2 herausgebracht.
Infuhrung Das Programm wurde mit vielen neuen Komponenten ergénzt, darunter grofBere Lager mit héherer Lastaufnahme,

Systemaufbau 2-7 Konstruktionsprofile in zwei GréfBen, einseitige V-Fihrungen und Laufschienen, sowie eine Auswahl an Antriebsoptionen.

Vervollstandigt durch optionale Standard-Komponenten aus Edelstahl oder anderen korrosionsbesténdigen Komponenten
Anwendungsbeispiele 8-9 kann die HDS2 Produktreihe nahezu alle Anwendungsfélle abdecken.

Der Kunde hat die Wahl zwischen kostengiinstigen, ungeschliffenen Schienen fir allgemeine Anwendungen und
MaBstabgetreue Abbildungen zur Erstauswahl 10-13 prazisionsgeschliffenen Schienen fir Einsatze, bei denen ruhiger und exakter Lauf unerlésslich ist.

Vormontierte Systeme, die auch komplett mit zahnradgetriebenen Tragerplatten erhéltlich sind, sparen dem Konstrukteur
Daten und MaBe der einzelnen Komponenten sowohl Design- als auch Montageaufwand und geben ihm die Gewissheit, dass alle Komponenten von einem der

renommiertesten Hersteller in der Lineartechnik entwickelt und getestet wurden.
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Lager 18-21
Konstruktionsprofile 22-23
Endanschlége - 23
Vormontiertes Konstruktionsprofil 24-25
Trégerplatten == — 26-27
Zahnradgetriebene Tragerplatten _ = i) 28-29
Antriebsflansche 30
Getriebemotoren 31
Lagerabdeckungen 32
Laufrollenabdeckungen 33
Schmierblocke 34
o C 2D & 3D Daten erhadltlich
> ’40
Ritzel 35 o o 2D & 3D CAD Daten sind verfigbar auf
¥ www.hepcomotion.con unter dem Meniipunkt
Automatische Zahnstangen-Schmiereinheit 36 CAD
Zubehoér Schmiervorrichtungen 37 Eigenschaften und Vorteile
T-Nutensteine % % 38 m  Kostengiinstige ungeschliffene, sowie ®m  Auch ohne Schmierung einsetzbar, ideal fir die
. prazisionsgeschliffene und Edelstahlsysteme Lebensmittelindustrie und Reinraumanwendungen
Lagerblocke 39 erhaltlich

m  Schienen und Fihrungen, einteilig in Langen von bis zu
m  Zahnstangen & Ritzel optional mit Gerad- oder 4 Metern, sparen Montagezeit
Schrégverzahnung fir einfachen Antrieb

Technische Daten m  langere Hilbe mit zusammengesetzten Schienen

40-41 m  Einzigartige Selbstreinigung verdrdngt Schmutz, realisierbar
fir raue Umgebungsbedingungen geeignet . .
42-44 ' . . m  Flache Laufschienen erméglichen Fest- /
m  Als vormontierte Einheiten oder als Einzelkomponenten Loslageranordnung
Zusammengesetzte Systeme 45 verfigbar, bietet es maximale Konstruktions-

Flexibilitat m  Problemlose Fluchtung der V-Kanten ermdglichen

Mégliche Kombinationen der verschiedenen Komponenten 46-47 eine hohe Parallelitéit
m  Vielseitige Konstruktionsprofile erméglichen

Montage 48 unbearenzte Anwendunasméalichkeiten m  Einsetzbar in allen Einbaulagen, erméglicht vielseitigen
9 gsmog Einsatz im Maschinenbau

Daten und MaBe for vormontierte Einheiten

Last- und Lebensdauerberechnung

Technische Spezifikationen 49 m  Systembelastbarkeit von bis zu 68 kN


https://www.hepcomotion.com/de/
https://www.hepcomotion.com/de/

Systemaufbau

Das HDS2 System beinhaltet eine Vielzahl von Fihrungen, Laufschienen, Konstruktionsprofilen und weiteren Komponenten,
welche auch die anspruchsvollsten Anforderungen erfillen.

2 bis 7 geben einen Uberblick Gber das umfangreiche HDS2 System. Die Fishrungen und Laufschienen kénnen an
beliebige Grundflachen befestigt werden. In Verbindung mit Hepco Verstarkungsschienen bilden sie ein einbaufertiges
Fohrungsprofil. Die Fihrungen und Laufschienen kénnen auch auf die Hepco Konstruktionsprofile, an viele zur Auswahl
stehenden Positionen, montiert werden und ergeben so eine vielseitige Fihrungsprofil-, Antrieb- und Konstruktions-Einheit.

* Einseitige V-FUhrung / Einseitige Laufschiene (1 14845 ® ——

*® prazisionsgeschliffene, preisgiinstige ungeschliffene, sowie Edelstahlausfihrungen erhaltlich

*® ecinteilig bis zu 4 Metern verfigbar, mit zusammengesetzten Schienen beliebige Langen erreichbar

*® Zum einfachen Austausch einzelner Segmente kdnnen Schienen nach Kundenvorgabe geteilt geliefert
werden

*® Tief gehdrtete Laufflachen, dadurch wird die gréBtmagliche Haltbarkeit erreicht

*® Mittelteil ungehdartet, zusatzliche Bearbeitungen maglich

*® Ausfihrung mit Gerad- und Schragverzahnung erméglicht einfachen Antrieb

*® Optional mit Passnut, Fluchtung und Fixierung mittels Passfeder oder Hepco Passstift

*® schmale Laufschiene mit Bezugsfldche zum einfachen Ausrichten

*  nahezu unbegrenzte Kombinationsméglichkeiten von Lagern und Schienen

*® ansprechende korrosionsgehemmte Oberflachen bei allen ungeschliffenen

Fléchen

*® einteilige Schiene mit gegebener Parallelitat
*® prazisionsgeschliffene, preisginstige ungeschliffene, sowie Edelstahlausfihrungen erhéltlich
*® ginteilig bis zu 4 Metern verfigbar, mit zusammengesetzten Schienen beliebige Léngen erreichbar
*® Zum einfachen Austausch einzelner Segmente kénnen Schienen nach
Kundenvorgabe geteilt geliefert werden
*® Tief gehdrtete Laufflachen, dadurch wird die gréBtmagliche Haltbarkeit erreicht
*® Mittelteil ungehartet, zusatzliche Bearbeitungen moglich
*® QOptional mit Passnut, Fluchtung und Fixierung mittels Passfeder oder Hepco Passstift
*® qusgespartes Mittelteil mit attraktiver Schmutzabdeckung
*® schmale Laufschiene mit Bezugsflache zum einfachen Ausrichten
* nahezu unbegrenzte Kombinationsméglichkeiten von Lagern und Schienen
*® ansprechende korrosionsgehemmte Oberfléchen bei allen ungeschliffenen Fléchen

Systemaufbau

Allgemeine Eigenschaften von V-Nut-Lagern & Laufrollen [118-21

*®
*®
*®
*®
*®

*®

* V-Nut-Lager / Laufrollen 118210

prazisionsgeschliffen, geringe radiale Lagerluft

einfeilige Lager mit hdherer Traglast und noch geringerer Schmutzanfalligkeit
Lastaufnahme von bis zu 50 kN pro Lager

Montage und Demontage ohne Abnehmen der Tragerplatte maglich
Nitrildichtungen und Lebensdauerschmierung schitzen zusétzlich gegen Eindringen
von Flissigkeit & Schmutzpartikeln

Alle Ausfihrungen auch in Edelstahl erhéltlich

® J|assen Parallelitatsungenavigkeiten zu

® badllige Lauffléiche, gleicht Ausrichtungsfehler aus

Lager for Durchgangsbohrungen Sacklochlager

B Zapfen fir Tragerplattenstérken von 7mm bis 14mm B Fir massive Tragerplatten oder wenn der Zugang
B Zentrische (starre) oder exzentrische (einstellbare) Bolzen zur Rickseite nicht mdglich ist

B Montage und Demontage ohne Abnehmen der B Zentrische (starre) oder exzentrische (einstellbare)

Tragerplatte méglich Bolzen

Tragerplatte méglich

Schmierblécke (34

— % Abstreifer fir V-Nut-Lager / Abstreifer fir Laufrollen 1132:33 ®

*® durch Schmierung der Kontakiflachen weniger Verschleif3

*® Nachschmierung meist nicht erforderlich

*® schitzt gegen Eindringen von Schmutz

* abnehmbares Gehduse erlaubt Systemeinstellung ohne Ausbau
*® verbessert Betriebssicherheit

*® Ausfihrung mit gehdrtetem Edelstahlschaber erhéltlich

schmiert Kontaktfldchen wodurch eine léngere
Lebensdauer und hshere Tragfdhigkeiten erreicht
werden

geringe Federvorspannung des Filzes garantiert
niedrige Reibung

Ausfihrungen fir Fihrungsschienen, Laufschienen,
V-Nut-Lager und Laufrollen erhéltlich

Fir Lager mit Durchgangsbohrungen und
Sacklochlager

Montage und Demontage ohne Abnehmen der




Systemaufbau

— % flache, schmale / flache, breite Verstarkungsschienen (16 ® ———

*® solider Aluminiumunterbau *® dnnen an alle T-Nuten des Konstruktionsprofils
*® Profile fir einseitige und doppelseitige Schienen angebracht werden

*  Parallelitdt durch einfache Ausrichtung *® Passnut zum Einbau von Fihrungsleisten

*® einfach in jede Konstruktion zu integrieren *® farblos eloxiert

*® Schienen sind stranggepresst

—
Passstift, einstellbar ————— — Passstift
m Einfache Justierung der Parallelitat mit Hilfe von m zur einfachen Ausrichtung, mit Kennzeichnung der
Gewindestiften Bezugsflache

4

e——

=
N

O — 8

— Passstift

*®  Gewdhrleisten den richtigen Abstand zwischen Befestigungsplatte und der Fihrungsschiene bzw. Laufschiene um
die Verwendung von V-Nut Lagern, Laufrollen und Abstreifern zu ermdglichen

*®  Die Passnase an der Oberseite dient zur Ausrichtung an den Fihrungsschienen und Laufschienen.

*®  Mit Passnut an der Unterseite fir Fluchtung und Fixierung mittels Passfeder oder Hepco Passstift.
m  Hohe / breite ﬁ & hohe / schmoleﬂ Verstérkungsschienen, Ed16-17, fiir den Einsatz mit Lagerblécken,
E39, erhaltlich.

Systemaufbau

Konstruktionsprofil 12225

Befestigung der T-Nutensteine 16,17 & 25

Lagerblock
39

Stabile, leichte Aluminiumprofile
In 3 praktischen Gréf3en

Bietet eine Vielzahl von Befestigungsméglichkeiten fir
Schienen und Fishrungen

Stabile Profile zur Uberbriickung freier Spannbreiten
Auf Wunsch vormontiert erhéltlich

Montageflachen an den Eckkanten fir einseitige Schienen & Fihrungen
gangiges T-Nuten-Design zur einfachen Montage

T-Nut-Abdeckung aus Kunststoff und Endabdeckungen aus Metall erhaltlich

Positionierungs-
Nutenstein

Ausrichtmethode
siehe [EJ17

Positionierungs-
Nutenstein

T-Nuten an vielen Stellen zur Montage von Schienen und Fihrungen mittels
Verstarkungsschienen
Positionierungs- und Ausricht-Nutensteine zur einfachen Montage und Ausrichtung AusrichtNutenstein

Erlaubt die Befestigung von doppelseitigen Fihrungen und Laufschienen an
Konstruktionsprofile.

l

Schnellspann-Nutensteine T-Nutensteine 138
m  Zur einfachen Anbringung der Bauteile

Kunststoff-Clip oder Klemmfeder sichert die Fixierung

Die Positionierungs-Nutensteine passen in die Nut der
Verstarkungsschiene

Einfache Justierung mittels Ausricht-Nutensteinen
Eine Vielzahl von Gewindegréf3en verfigbar

Flacher Nutenstein Positionierungs- Ausricht-
Nutenstein Nutenstein



Systemaufbau

Die erweiterte Baureihe HDS2 bietet zahlreiche Neuheiten, z.B. vormontierte Tragerplatten, Konstruktionsprofile in 3
GréBen, Lager mit hdherer Lastaufnahme und vieles mehr. Die vielen Gréfien und Typen dieses Systems sind miteinander
kombinierbar und ergeben in ihrer Zusammenstellung eine unerreichte Vielfalt an platz- wie nutzenoptimierenden
Méglichkeiten.

Vormontiertes Konstruktionsprofil mit Tragerplatten (12627

B Werkseitig komplett montiertes Profil mit aufmontierter, voreingestellter Tragerplatte
B Aufnahmeméglichkeit der V-Filhrungen an allen Anschlagkanten, sowie in allen
ProfilgréfBen erhdltlich
m  Optional integrierte Endanschliage mit /ohne Offnung fir Antriebsriemen
B Mit allen riemengetriebenen Trégerplatten LJ28-29 kompatibel
m  Finteilig in bis zu ém Lange erhalilich
B Unbegrenzte Langen durch Zusammensetzen méglich -
Verbindungsplatten werden mitgeliefert
B starkes Konstruktionsprofil, ideal
3 L als freitragende Einheit
Tragerplqt.t.en 26'27 N ) ) ®  Hohlraum fir Rickfihrung von
B Werkseitig eingestellt, auf doppelseitige Schiene oder montiertes Zahnriemen Kabel oder Kette
Profil, je nach Anforderung '
B Vormontiert mit Zapfenlagern, zusétzlich mit Abstreifern oder
Schmierblécken erhéltlich
B Abstreifer mit gehdrtetem Edelstahlschaber verfiigbar
B ZweckméBig platzierte Gewindebohrungen fir Montagezwecke
B Passend zu prazisionsgeschliffenen oder ungeschliffenen
Schienen
m  Korrosionsbestdndige Ausfihrungen fir alle GréBBen erhaltlich

Fir alle ProfilgréBen erhéltlich

Optional mit Zahnstangen-
Schmiereinrichtung

Zahnradgetriebene Tragerplatten [128-29

B Hochleistungs-Tragerplatte mit Antriebsritzel &
optionalem Getriebemotor

B Ritzel-Feinjustierung um geringes Zahnspiel

sicherzustellen

Systemaufbau

HDCS - Hochleistungs-Kugelspindeleinheit

Hochleistungs-Linearsystem

Grof3e Lastaufnahme, hohe Prézision
Kompaktes, robustes Aluminiumprofil
Spielfreie Spindel fir genaue Positionierung

Spindel-Nachschmierpunkt
Optionale Faltenbalgabdeckung

Einfache Anbringung
von Endschaltern

Integrierte Endanschlége

Details zu diesem Produkt der Baureihe
HDCS finden Sie auf unserer Webseite
www.HepcoMotion.com/hdcesdatade

bei Datenblatt Nr. 1

Schienensysteme

= -
———

= il

s
il

Hochleistungs-Ring- und Schienensysteme - HDRT
B Ringe und Segmente mit & von 512mm bis zu 1656mm
B Ringe mit Innen-, AuBen- oder beidseitigen V-Filhrungen
B Ringsegmente und optionale Verzahnung erhéltlich
]

Laufwagen mit fester Lageranordnung oder Drehschemel-Laufwagen fir
Schienensysteme

Fir Details zu dem Produkt der Baureihe HDRT besuchen Sie unsere Webseite
www.HepcoMotion.com oder fordern Sie einen Katalog an.

Hochleistungsachse - HDLS

B Hochleistungs-Linearsystem

Antrieb Uber stahlverstarkten Zahnriemen

|

B Optionaler Getriebemotor

B Geschwindigkeiten bis zu 6m/s
|

In 3 Varianten erhdltlich — schmale,

einteilige Langen von bis zu 6m erhdaltlich

B nahezu unbegrenzte Léingen durch gefiigte
Einheiten

For Details zu dem Produkt der Baureihe HDLS besuchen Sie unsere Webseite www.HepcoMotion.com oder
fordern Sie einen Katalog an.
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Anwendungsbeispiele

Portalroboter

Die HDS2 Baureihe enthdlt alle zentralen Komponenten zum Aufbau eines Hochleistungs-Portalroboters wie unten
gezeigt. Die extreme Robustheit der Konstruktionsprofile @ ermdglicht freitragende Systeme bis zu ém, je nach
Lastaufnahme. Durch den Einsatz von V-Fiihrungen @ auf der einen Seite und Laufschienen ® auf der anderen

Seite kénnen Abweichungen in der Parallelitdt zwischen den Profilen ausgeglichen werden. Mit der durchgehenden
Antriebswelle @ kann die Y-Achse, mittels der integrierten Verzahnung an den V-Schienen und den Laufschienen, von
beiden X-Achs-Profilen angetrieben werden. Die Enden des Profils der Y-Achse wurden, zur direkten Anbindung an
die zahnradgetriebenen Tragerplatten ® der X-Achse, mit Gewinden versehen. Die Profile der X & Y Achsen wurden
mit Anschlagschutz ausgestattet. Die Z-Achse beinhaltet eine Hepco HDCS Einheit (©, die, angetrieben durch eine
Kugelrollspindel, sowohl die geforderte Prdzision als auch die Lastaufnahme fiir diese Anwendung erfiillt.

X
0=

Laufwagen mit Antrieb @

Dieses Beispiel zeigt, wie einfach die parallele Anordnung
der einseitigen Fihrung und der schmalen Laufschiene mit
gleichlangen Querverbindungen erreicht werden
kann. Durch die Integration der Schienen in den
Konstruktionsrahmen wird nicht nur das
Gesamtgewicht, sondern auch der
Aufwand fir Material und
Montage verringert.

Indem die V-Schiene
auf der einen und

die Laufschiene auf der

anderen Seite angebracht wird,

ist auch die Parallelitat gewdhrleistet.

Die Fihrungsschiene mit integrierter
Zahnstange erméglicht einfachen Antrieb und

der Laufwagen kann durch das Ritzel auf der einen

Unsere System-Abteilung spezialisiert sich auf die Konstruktion und die Anfertigung von
Spezialmaschinen unter Einbeziehung von HepcoMotion Produkten. Einige typische Beispiele ersehen
Sie oben.

und die Laufrollen auf der anderen Seite nicht abheben.

Anwendungsbeispiele

Positioniersystem

Dieses Beispiel zeigt ein 4-Achs-Positioniersystem bestehend aus einer Kombination von Hepco HDS2, HDLS und HDRT
Teilen. HDLS & HDRT sind artverwandte Baureihen, die auf Seite 7 beschrieben sind. Fir nghere Details sind separate
Kataloge erhdltlich. Die X-Achse besteht aus einer, mit stahlverstdrktem Zahnriemen angetriebenen, HDLS Einheit ©
und angebautem HB25 Profil. Dieser Aufbau ist ideal fir Positionier-

Anwendungen mit hohen Geschwindigkeiten.

Die vertikale
Achse wird mit Hilfe
eines einseitigen HDRT Ringes

@ gedreht, der die auftretende hohe
@) Momentenbelastung der Y & Z Achsen aufnehmen
kann. Als Y-Achse wird ein HB25C Profil ® verwendet,
das durch seine kompakte und leichte Bauweise als Auslegerarm
verwendet werden kann. Die Z-Achse besteht aus einem HB25 Profil an
dem einfach mittels den Gewinden am Ende des Profils, die Trigerplatte des

Ringes @ befestigt wird.

Kabel-Spannsystem

In diesem Beispiel sind 8 x THIR95 V-Nut-Lager ® an einer sonder

gefertigten Tragerplatte zur Unterstitzung der Kabelklemme
angebracht. Durch die auseinander gesetzte Anbringung der

Lagerpaare wird eine hohe Momentlast erreicht, die

® ’f/;‘\\\\}\‘/z\\ innen angebrachten Lager bieten zusatzliche

)\Y’?;g‘?w Lastaufnahme an den am meist konzentrierten

® A )(@"33% Lastpunkten. Nur die duBBeren auf einer Seite
@ e ‘\)‘gf sitzenden Lager sind zentrisch, alle anderen

sind exzentrisch. Dadurch kann das System
7 so eingestellt werden, dass die Last

aufgeteilt ist. Die Lager
laufen auf einseitigen
V-Schienen @

die auseinander
gesetzt an einer
sonder gefertigten
Verstarkungsschiene
angebracht sind.
Dies erlaubt hohe
Lastaufnahme in der
entgegen gesetzten
Hepco fertigt Richtung.
Sonderteile nach
Kundenzeichnung, wie z.B.

die Verstarkungsschiene und die
Tragerplatte bei dieser Anwendung. Damit
erhdlt der Anwender vormontierte Einheiten mit
werkseitig eingestellten Lagern.

Unsere System-Abteilung spezialisiert sich auf die Konstruktion und die
Anfertigung von Spezialmaschinen unter Einbeziehung von HepcoMotion Produkten.
Einige typische Beispiele ersehen Sie oben.
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MaBstabgetreue Abbildungen fir erste Auswahl

Zur einfachen Vorauswahl sind auf dieser und den folgenden 3 Seiten mafistabgetreue Querschnitte der Standard
V-Fihrungen und Laufschienen aufgezeigt. Die untere Tabelle gibt eine Ubersicht der méglichen Traglasten. Genaue

MaBstabgetreue Abbildungen fir erste Auswahl

()

MaBangaben finden Sie auf den Seiten der einzelnen Komponenten, fir Tragfdhigkeit- und Lebensdauer-Berechnungen 0128
siehe [E42-44. Weitere Kombinationsméglichkeiten finden Sie in der Tabelle auf E47. Ergénzend zu den
Standardsystemen mit V-Filhrungen und Laufschienen sind auf den [Ed2-7 viele zusétzliche Komponenten aufgezeigt.
Bitte beachten Sie, dass Abdeckungen fir Lager und Laufrollen nicht in den folgenden Abbildungen dargestellt sind. Der
Einsatz von Abdeckungen erfordert einen etwas gréBeren Platzbedarf EHI32-33. [ al
Schiene Lager System-Lastaufnahme (geschmiert) )
GroBe & L)) @128 P
Ausfishrung Art.-Nr. o Art.-Nr. L1 L2 Ms 33 einseitige Schiene V-Nut-Lager [ -’
einf:itig C/P/SS HSS25 64 B/THJR64 10 000N 16 000N variabel
. 25. . C/P/SS HSS25 95 B/THIR95 28 O0ON 40 000N variabel T )
einseitig C J ﬂ
Sinteitlg C/P/SS HSS25 120 B/THJR120 40 OOON 60 OOON variabel
d 25| - C/P/SS HSD25 64 B/THJR64 10 OOON 16 000N 450Nm
oppelseitig
23 . C/P/SS HSD25 95 B/THIR95 28 OOON 40 000N 1280Nm
doppelseitig
doppzeslseitig C/P/SS HSD25 120 B/THJR120 40 000N 60 000N 1820Nm
@120
ein:zSiﬁg C/P/SS HSS33 128 B/THJR128 40 OOON 60 O0OON variabel
einfSiﬁg C/P/SS HSS33 150 B/THJR150 68 OOON 100 OOON variabel
Die Lastangaben beziehen sich auf Systeme aus Normalstahl, die Tragfahigkeit fir Systeme aus korrosionsbestandigem o A
Stahl sind um 25% niedriger.
GroBe 25
25 einseitige Schiene (
2120
V-Nut-Lager
J
@64 ‘ H @95
| | | ]
N Vs N
' | } B( | b
95 GroBe 25
25 ] GroBe25 doppelseitige Schiene V-Nut-Lager einseitige Schiene
i |
C 7 g

L

>

VAV EY Y SV

VAV YA
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MaBstabgetreue Abbildungen fir erste Auswahl Mafistabgetreue Abbildungen fir erste Auswahl
Lastauf-
LR
Laufrolle e
© | Art.-Nr. LR
@150 . 58 B/THRNS8 5 000N
58 B/THRR58 10 OOON
89 B/THRR89 20 OOON
122 B/THRR122 30 OOON
- 144 B/THRR144 80 OOON
89
29 GroBe 33 ] 2150 ( T @89 Laufrolle
einseitige Schiene V-Nut-Lager
] | L
@58
Laufrolle
058 B/THRR58... —
i i ||
GroBBe 25
doppelseitige
25 iene ) @122 o —
Laufschiene Laufrolle
2144 GréBe 25
einseitige
Laufschiene
s N
-
\_/
N
GroBe 33 @144 25
33 einseitige Laufrolle @58 schmale
Laufschiene @58 Laufrolle
B/THRN58... 33
GroBe 33
einseitige
Laufschiene
< v
B ‘
ﬂ:,/\\

12
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V-FGhrungen und Laufschienen

Die Hepco HDS2 V-Fihrungs- und Laufschienen werden aus hochwertigem Lagerstahl gefertigt. Sie sind an den
Fihrungsflachen induktionsgehértet. Die ibrige Oberflache bleibt ungehdrtet. Alle Gréflen sind prazisionsgeschliffen,
ungeschliffen, oder in Edelstahlausfihrung erhélilich. Die prazisionsgeschliffenen und die Edelstahlschienen sind
an den Laufflichen sowie an der Unterseite geschliffen, und sorgen damit fir prazisen und ruhigen Lauf. Die
ungeschliffene Ausfihrung ist fir besseren Halt des Schmiermittels an den Laufflachen gestrahlt und eignet sich fir
viele Anwendungen. Einseitige Schienen und Laufschienen sind optional mit Gerad- oder Schrégverzahnung an der
Schienen-Rickseite, sowie mit Passnut, fir den Einsatz mit Hepco Verstarkungsschienen oder mit Passstiften, erhalilich.
Géngige Optionen sind auf Anfrage verfigbar: Abweichende Langen und Bohrungen — zusammengesetzte Schienen fir
lange Hilbe *2 [l 45 — kleinere zusammengesetzte Schienen zum einfachen Austausch £145 — gehértete Verzahnung*s

+0.25

L 1225 (siche Bemerkung 1 & 2) 90°

C E 025 . E 2025 D <>

K
H\ S i
_ D) _ (e _ I e - N
F J I,_;J‘_:—___I j Passstift
— ‘ —— ‘ SDEjZ/Ié
— [ [ S Iveu e AR iy
G OH B P
Einseitige V-Schiene (...HSS...) B
ohne mit
L 8% (siehe Bemerkung 1 & 2) Passnut Passnut
C ‘ E-o25 ‘ E :025 ) D
K ]
_ (D _ _ (0 _ _ g |A -
(L/ g - N 3
F r ,:‘:‘,_ _ * Passstift
N SDP12/16
.26 ToH M 7
Schmale Laufschiene (...HTS...) B
; A
Art.-Nr. A B |C|D| E F G H Modul Verzahnung K L M N P
2.5 3 4 5 kg/m ~
CHSS 2551725443 |43 | 90 (177 | 15 | 10 | 151 | 14.6| - - | 32714046 | 85 | 12 | 4.2 8
SS/PHSS 25 [51.2| 25 [ 43|43 | 90 |175| 15 | 10 [ 151 | 14.6 | - - | 32.5]|4046 | 85 | 12 4 8
CHSS 33 |57.7|33.4|58|58| 120 (26.2| 20 | 14 - - 221 ]21.1130.2]|3956|12.7| 16 | 4.2 12.3
SS/PHSS 33572 | 33 |58 (58| 120 | 26 | 20 | 14 - - | 221211 | 30 | 3956 |12.5| 16 4 12.3
CHTS 25(43.1(25.4|43 {43 | 90 |177| 15 | 10 | 150 | 14.6| - - 25414046 | 85 | 12 | 4.2 7.7
SS/PHTS 25|42.7| 25 |43 |43 | 90 [175| 15 | 10 | 151 [ 14.6| - - |25.214046 | 85 | 12 4 7.7
CHTS 33 (44.7|33.4| 58 | 58| 120 |26.2| 20 | 14 - - | 2201|211 | 18.5]|3956|12.7| 16 | 4.2 11.7
SS/PHTS 33 |44.2| 33 [ 58 |58 (120 | 26 | 20 | 14 - - |220 ] 21.1 |18.3]|3956(12.5| 16 4 11.7
Verzahnung & Module erhdltlich Typ Prézision / unge- Typ Préizision / hliff
Modul |Verzah-[ uss25 | HTs25 | Hss33 | HTs33 6 Edelstahl schliffen s Edelstahl fnagescriien
2.5 | gerade v v x x H<—‘—,—>
2.5 schrdg v v x x HSS... )‘__::E |:> ~-HSD... S - —
3 gerade v v x x ”
4 | schidg | x * v Y || ..H1s... ‘o[ ]« l I ..HTD...‘»I — Im —
5 gerade x x v v = =~ & 1
¥ = Standardoption % = nicht verfigbar ¢ benennt die prézisionsgeschliffenen Fléichen
Schragverzahnung ist fir die Ausfihrung SS nicht erhdltlich

Bemerkungen:

1. Einteilig bis zu 4046mm erhdltlich. Aus Kostengriinden und fir kiirzeste Lieferzeiten empfehlen sich Ladngen mit den oben
angegebenen Werten fiir die Ma3e C und D.

2. Fir léngere Hibe werden Schienen zusammengesetzt und auf Stof3 gearbeitet. Das Bohrbild bleibt auf der Gesamtlénge
unveréndert. Siehe Montagehinweise [E45.

3. Die Anordnung der Zahnteilung bezogen auf das Bohrbild der werkseitigen Befestigungsbohrungen kann von Schiene zu Schiene
unterschiedlich sein. Anwender, die zwei parallele Schienen mit integrierter Zahnstange einsetzen, sollten also sicher stellen, dass
zum Ausgleich ein Antriebsritzel in Bezug auf das andere Ritzel einstellbar ist. Profile mit gleicher Zahnteilung oder aneinander
gesetzte Schienen sowie Module mit hdherer Genavuigkeit sind auf Anfrage lieferbar.

4. Schragverzahnungen haben einen linksseitigen Schragungswinkel von 30°.

5. Gehdrtete Zahnstangen sind auf Anfrage erhdltlich; ...HSS/HTS25 mit Modul 3 Verzahnung werden standardméfig mit gehdrteter
Verzahnung geliefert.

6. Die ungeschliffenen V-Fihrungen und Laufschienen werden mit folgenden Toleranzen gefertigt: Breite +0.3/-0.0, Héhe +0.1/-0.0.
Die prazisionsgeschliffenen Schienen und die Edelstahlausfihrungen haben folgende Toleranzen: +/- 0.025 fir Breite und Héhe.
Die Oberflachen sind entsprechend N5.

V-Fihrungen und Laufschienen

Mit den Hepco doppelseitigen Schienen und den breiten Laufschienen ist die exakte Parallelitat des Systems gegeben.
Die Schienen werden mit eben abschlieBenden Plastikabdeckungen und mit Endabdeckungen geliefert, die das
Eindringen von Schmutzpartikeln verhindern. Die doppelseitigen Schienen und die breiten Laufschienen sind mit einer
Passnut versehen und kénnen einfach an einer Anschlagkante, mit Hepco Passstiften oder mit Hepco Verstérkungsschienen
ausgerichtet werden. Eine korrosionsbestdndige Ausfihrung ist mit etwas gedéndertem Design erhéltlich, ohne Passnut und
Plastikabdeckungen, sowie mit Befestigungs- und Senkbohrungen nach DIN912 fir M8 Zylinderkopfschrauben.

Edelstahl doppelseitige V-Fihrung (...HSD...) Standard
SS HSD25 P/C HSD25
L %55 (siche Bemerkung 1)
Optionale C E =025 E -025 D 90°
Passnut i i <>/
/\ M8 DIN 7984 *9 *
=1 O O
W s |a (3
SEREE
:T-t__» 44— - ) m Passstift
SDP15
\_, thy
9 || |L =0 oN F
15
L 5% (siche Bemerkung 1)
C E 025 E :0.25 D
T - - — e o S ] S
I I J|H B
T - IF—““-—-“-H-“-‘-HV T PQSSS“H
SDP15
/ 7
D— T 17T G
Edelstahl breite Laufschiene (...HTD...) Standard
SS HTD25 P/C HTD25
Art.- Nr. A B C D E F G H J K L M N ﬂ
kg/m ~
CHSD 25| 103 [100.4| 43 43 90 254 | 82 30 52.6 15 | 4046 | 5.35 10 13.5
SS/PHSD 251 102.4 | 100 43 43 90 25 8 30 52.6 15 | 4046 | 5.15 10 13.5
CHTD 25 85.8 43 43 90 254 | 82 30 52.6 15 | 4046 | 5.35 10 12.5
SS/PHTD 25 85.4 | 43 43 90 25 8 30 52.6 15 | 4046 | 5.15 10 12.5
Bestellhinweise
P HSS25 L2040 NK R C30 D30
) ) Mafe der Endbohrungen C & D
Oberfléchengiite fir Standard frei lassen*

P = prazisionsgeschliffen, C = ungeschliffen, SS = Edelstahl

Artikelbezeichnung

Lange in mm

Bemerkungen:

Verzahnung
R = Geradverzahnung HR = Schrdgverzahnung
fir Ausfiihrung ohne Verzahnung frei lassen

Ohne Passnut*7

fir Ausfihrung mit Passnut frei lassen

7. Einseitige Schienen und Laufschienen zur Eckmontage an Hepco Konstruktionsprofile sollten ohne Passnut, NK’ 124
bestellt werden. Die Ausfihrung mit Passnut eignet sich vor allem zur Ausrichtung und ist fir die Verwendung mit Hepco
Verstarkungsschienen ELI16 & 25 erforderlich.

8. Die Geradverzahnung fir V-Fihrungen und Laufschienen HSS & HTS 25 ist mit Modul 2,5 oder 3 erhéltlich. Standardméfig wird
bei Bestellangabe, R’ das Modul 2,5 geliefert, fir Modul 3 geben Sie bitte die Bezeichnung, R3’ an. Schrégverzahnung ist fisr
Laufschienen und fir Edelstahlausfihrung nicht erhaltlich.

9. M8 Flachkopfschrauben von Hepco sind in folgenden Langen lieferbar: 30mm (Art.-Nr. FS$8-30) fir die Verwendung ohne
Verstarkungsschiene; 40mm (Art.-Nr. FS8-40) fir niedrige Verstarkungsschiene; und 60mm (Art.-Nr. FS8-60) fir hohe
Verstarkungsschiene. Fir die Schienen HSS und HTS kénnen die handelsiiblichen M8 und M12 Zylinderkopfschrauben nach DIN 912

eingesetzt werden.

Ul =

=

ABC
XYZ +
123
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Verstarkungsschienen

Die Verstarkungsschienen des HDS2 Systems schaffen Raum zwischen Fihrungs- und/oder Laufschienen und der
Befestigungsplatte fir V-Nut-Lager, Laufrollen und deren Schmiereinrichtungen E147. Sie kénnen direkt auf die Grundplatte
oder auf das Hepco Konstruktionsprofil EI25 montiert werden. Das erhabene Teil der Oberseite figt sich in die optional
erhdltliche Passnut der Fihrungs- und Laufschienen ein, wdhrend die Passnutlen) an der Unterseite mit dem Profil der
Befestigungsplatte korrespondieren oder in Verbindung mit den Hepco Passstiften der Ausrichtung dienen. Die schmalen
Verstarkungsschienen HHN25 und HLN kénnen mit einer speziellen Justageméglichkeit (Gewindestifte) bezogen werden.
Damit ist es mdglich, die genaue Parallelitét zweier Schienensysteme herbeizufihren (siehe néchste Seite).

A
C E OH #» N N
T | 7 ) | B REEE |
i____i__i_ _______ 5 e ——— LL__%_____EJ____M 81 e 8§ L
/ - T -
Verstérkungsschiene flach/schmal ?‘ i R% P
A
HLN25 HLN33

Il

T

|

|
L

|

Verstdrkungsschiene hoch/schmal

Bohrbild 'B' *285

Bohrbild 'A' 235

Art.- Nr. z::r;rnv:;n- i

A| B |C|D|E| F |[G“ H[J4K4 L M4 N P |R s
AT o
HIN 25 [HSS 25 |HTS 25|33 | 13 |1 *1| 90 |16.6| 5 | 10|35 |45(6026| 90 | 12 = 12 Fe16.5(3.6| 1.0
HIN 33 | HSS 33 |HTS 33 | 39 | 15 |*1[+1{120|18.6| 5 |14 |50 | 60| 5996|120 | 16 =+ 14 Fe19.5(3.6| 1.6
HLW 25 |HSD 25 |HTD 25| 66 | 13 |*1| 1| 90 177 10 6026 15 = 12 2 33 [4.7] 225
HHN 25 | HSS 25 | HTS 25 | 27 [34.5| 1 [+1] 90 |38.1| 5 |10 |35 | 45| 6026 | 90 | 12 = 12 -t 20 [3.6| 3.8
HHN 33 | HSS 33 | HTS 33 | 27 |30.8| *1 [ *1(120(34.4| 5 | 14 | 50 | 60 | 5996 | 120 | 16 (= 14 K2 21 [3.6| 3.7
HHW 25 | HSD 25 | HTD 25 | 54 [34.5| *1 | =1 | 90 |39.2 10 6026 15 = 12 5 35 [47] 5.3
Bemerkungen:

1. Die Gesamtlange (,L') sollte nach den Léngen der Filhrungs- oder Laufschiene gewdhlt werden, damit die Endbohrungen ,C’ &

,D’ Ubereinstimmen. Verstdrkungsschienen sind einteilig bis zu 6026mm erhéltlich, gréf3ere Langen werden durch mehrteilige,

angepasste Stiicke erhaltend 45,
2. Die Verstdrkungsschienen HLN werden auf Wunsch mit Einstellschrauben (M8 Ansatz) und Gewindebohrungen nach 1504028
geliefert. Bohrbild ,B’ bedeutet, dass die Positionen der Einstellschrauben denen der Befestigungsbohrungen entsprechen, was in
Verbindung mit den Konstruktionsprofilen (wie in Abb. 1) obligatorisch ist. Beim Bohrbild ,A” befinden sich die Einstellschrauben
mittig zwischen den Befestigungsbohrungen. Diese Option wird bei der Verwendung der Hepco Passstifte SDPA oder bei
Ausrichtung an kundenseitig gefertigten Passnuten (wie in Abb. 2) empfohlen.
3. Bohrungen fir die Passstifte sollten nach Toleranz K6 gefertigt werden. Der Passstift-@ zur Aufnahme in die Passnut ist mit Mé
toleriert.
4. Die MaBe G, J, K & M gelten nur fir die Verstarkungsschienen mit Bohrbild ,A" oder ,B".

5. Das Bohrbild ,B" ist nur fir die Verstdrkungsschienen HLIN25 & HHN25 erhéltlich. Das Bohrbild ,A’ ist fir alle schmalen
Verstarkungsschienen erhélilich.

Verstarkungsschienen

Die Schienen sind stranggepresst, die Oberfléchenstruktur ihrer Montage- und Bezugsflachen genigen den meisten
Anforderungen. Die Verstarkungsschienen sind aus hochfestem Aluminium und farblos eloxiert. Die Kombinationsméglichkeiten

von Verstarkungsschienen mit verschiedenen Gréf3en und Ausfihrungen von Fihrungs- und Laufschienen, sowie Lagern und
Schmiereinrichtungen finden sie auf L1146 & 47.

Verstéarkungsschiene
flach/breit

Si

8y 35

HHW25

Verstarkungsschiene
hoch/breit

Passstifie
DA (m625007)

SDPA

Edelstahl-Passstifte sind erhdltlich, vor die Artikelnummer wird SS

gesetzt. Beispiel: SS SDP 8

Ausrichtmethode

Normalerweise wird die einstellbare Lauf- oder
Fihrungsschiene zusammen mit einer nicht
einstellbaren Standardschiene eingesetzt. Die
nicht einstellbare Schiene kann entweder auf eine
Passfihrung oder auf die Hepco Passstifte gesetzt
werden, oder sie wird an eine Anschlagkante
geschraubt.

Auf  das  Konstruktionsprofil  muss  die
Standardschiene mit den T-Nutensteinen Typ
L fixiert und die einstellbare Schiene mit dem
T-Nutenstein Typ A ausgerichtet werden (siehe
38 T-Nutensteine).

Ansonsten wird die einstellbare Schiene auf
eine schmale Passfihrung oder auf die Hepco
Passstifte  SDPA  (die mittig zwischen den
Befestigungsbohrungen angebracht sind) gesetzt.
Befestigungsbohrungen in die Grundplatte sollten
durch die Bohrungen der Verstarkungsschienen
gebohrt  werden, um den einheitlichen
Zwischenraum zwischen Schraube und Bohrung
zu gewdhrleisten.

Die einstellbare Schiene wird mit Hilfe von
Gewindestiften parallel zur nicht einstellbaren
gesetzt, wobei man sich an den &uBeren
Bohrungen orientiert. Alle bis auf die &uBeren
Schrauben werden nun angezogen, dann werden
beginnend von der Schienenmitte nach auBen
die Gewindestiffe angestellt und jeweils die
entsprechenden Befestigungsbohrungen beider
gegeniber liegenden Schienen parallel gesetzt,
worauf die beiden Einstellschrauben festgestellt
und die Befestigungsschrauben fest angezogen
werden. Es ist mdglich, eine Ungenauigkeit von
Tmm pro 1000mm Schienenlénge auszugleichen.

Ausrichtung am Hepco
Konstruktionsprofil
HLN25 Bohrbild ,B" *2

&

| @

(=

Einstellung / Fluchtung
Bohrbild ,A’ *2

Bestellhinweise fir Verstarkungsschienen

HLN
Artikelbezeichnung ——I_

GréBe der V-Fihrung oder Laufschiene

B Art.- Nr. | OA*3 B @C"3 D E
| SDP8 8 8 6 | 275
SDP12 12 15 10 | 375
]{ [ 9= [ sppig 14 15 12 | 375
oL SDP15 15 15 10 | 475
SDP16 16 15 12 | 375 | -
Sop SDPAI4 | 14 | 20 10 | 75 10
SDPAIS | 16 | 20 12 | 75 | 12
25 ca3 D43 A

L1886

Gesamtlange in mm

T_ Ausrichtung nach
Bohrbild A oder B *5

frei lassen, falls keine
Awusrichtvariante gewiinscht wird

Maf3 C&D *1

17



V-Nut-Lager V-Nut-Lager

Hepco HIR Lager in den Gréfen 64 bis 128 sind mit doppelreihigen Kugellagern ausgestattet, in der Gréfle 150 mit
doppelreihigem Kegelrollenlager. Damit sind sie fiir hohe axiale und radiale Traglasten geeignet. Das Design erméglicht
eine einfache Montage, auch kann jedes Lager durch das Lésen einer einzigen Schraube enthommen werden. Jedes der
Lager ist mit einer schwarz brinierten Stahlschraube mit hoher Festigkeit und einer Buchse versehen.

Sie sind in zentrischer und exzentrischer (einstellbarer) Ausfihrung erhdltlich. Alle GréBen gibt es

als Varianten fir Durchgangsbohrungen und fiir Sacklochgewinde.

Edelstahlausfihrungen sind standardméBig erhdltlich.

Alle Lager erhalten werkseitig eine Lebensdauerschmierung und sind, um das Eindringen von Flissigkeiten und
Verunreinigungen zu Verhindern, mit Nitrildichtungen ausgestattet. Fir die Kontaktflache zwischen Lagern und Schiene
sollte unbedingt fir Schmierung gesorgt werden, am besten mit Hepco Dichtkappen oder Schmierblécken. Schmierung sorgt
fir deutlich héhere Tragféhigkeit und léngere Systemlebensdauer.

-®

-7
fir Sacklochgewinde for
- BH Durchgangsbohrungen
2 -t -TH M T
doppereihige Kugelloger fiir Grifen | doppelreihige Kugellager F ﬂ
@64 - D128 7 for GroBen 7\7‘ W nur exzentrische lﬁ
D64 - 2128 Ausfihrun,
w 9
%
b a
JON
Grdtr sl H
S
7B G DA - @S |@U
- \\\N8
@F F6
R T QE F6
MafB L i Passung
doppelreihige T doppelreihige 4
Kegeirallenloger C Kegelrollen!
. S| é b | 2 A
y |« M t P
Art.-Nr. zor V\t;:-:lﬁehr:::r;g mit Maximale Lastaufnahme*3 :udi;:I;Tr::z)asial‘i:’n de,',_a'geﬁf
= 9B ¢ | b |%E | F |6 |H | J | K|L M | N|P | R[OS | OU|W
~/ +0.015 F6 kg~ q a
% OA -’ % Axial (N) Radial (N) Co (N) C(N)
BHIR.. 64 HSS 25 | HSD 25 4] 34 22 16 1.25 | 27 | MIO | 43 26 10 5 10 | 0.65 2500 8000 12 899 21 373
THJR.. 64 HSS 25 | HSD 25 4] 34 22 16 1.25 | 27 | M12 40 5 25 | 135 | 24 28 8 0.65 2500 8000 12 899 21 373 @
BHJR.. 95 HSS 25 | HSD 25 72 34 22 20 2 40 | M16 | 44 4] 11.5 5 12 1.45 7000 20 000 29 340 41 823
THJR.. 95 HSS 25 | HSD 25 | 72 34 22 20 2 40 | M16 40 5 8 17 30 34 10 | 1.45 7000 20 000 29 340 41 823
BHJR.. 120 HSS 25 | HSD 25 | 96 40 28 25 3 50 | M24 | 54 56 17 8 14 3.0 10 000 30 000 43 200 63 830 ABC
XYZ +
THIR.. 120 HSS 25 | HSD 25 | 96 40 28 25 3 50 | M24 50 8 4 22 40 44 14 3.0 10 000 30 000 43 200 63 830 123
BHJR.. 128 HSS 33 96 40 28 25 3 50 | M24 | 54 56 17 8 14 3.0 10 000 30 000 43 200 63 830
THJR.. 128 HSS 33 96 40 28 25 3 50 | M24 - - - 50 8 4 22 40 44 14 3.0 10 000 30 000 43 200 63 830
BHJR.. 150 HSS 33 118 60 40 38 2 65 | M36 | 80 70 21 10 19 7.5 17 000 50 000 218 000 150 018
THJR.. 150 HSS 33 118 60 40 38 2 65 | M36 80 10 5 33} 60 66 22 7.5 17 000 50 000 218 000 150 018
Schraubenléngen fir Tragerplatten Bestellhinweise
SS THIR 95 C NS 16
T*] T*] —_— —_ -_
Art.-Nr. —r —— Art.-Nr. — —— SS = Edelstahlausfihrung, Q L Tragerplattenstarke*!
THIR 64 12 65 12.5 THIR 120 17 6.5 17 frei lassen, wenn nicht gewiinscht*3&5 siche Tabellen links. Beim Einsatz von BHJR frei lassen
THIR 64 ... 17 1.5 17.5 THIR 120 ... 27 16.5 27 Art.-Nr.: THJR = Durchgangsbohrung NS = Nitrildichtung
THIR 64 ... 22 16.5 225 THIR 120 37 SENE 57 BHJR = fiir Sacklochgewinde
THIR 64 ... 27 21.5 27.5 THIR 128 .. 17 6.5 17 Lagerdurchmesser Lagertype: E = exzentrisch
. C = zentrisch
I:jg o > = THIR 128 ... 27 16.5 27
THIR 95 ... 27 21 27 [ o o7 265 37 Bemerkungen:
THJR 95 ... 32 26 32 THR 150 ... 25 6.5 25 3. Die Tragzahlen gelten fiir geschmierte Systeme. Wird die Edelstahlausfilhrung eingesetzt, reduziert sich der Wert um 25%.
THJR 150 ... 40 21.5 40 4. Die hier angegebenen dynamischen und statischen Tragzahlen basieren auf Industriestandards und dienen lediglich zum Vergleich
B Kk . mit anderen Systemen. Die reale Systemleistung kann mit der Tragfahigkeits- und Lebensdauerberechnung £142-44 ermittelt werden.
emerkungen: 5. Die Edelstahlversion SS der LagergréBe 150mm enthélt ein doppelreihiges Kegelrollenlager aus Walzlagerstahl, versehen mit

1. Die Artikelnummer fir die THIR Lager beinhaltet die Starke T der Tragerplatte. Bitte T aus den obigen Tabellen auswahlen.
2. Fir die V-Nut-Lager sowie Laufrollen sind Einstellschlissel verfigbar. Die Artikelnummern sind wie folgt: AT54 (fir HIR64), AT9S5 (fir

HIRD5), AT128 (for HIR120/HJR128) und AT150 (fir HIR150).
18

Nitrildichtung.

19
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Laufrollen

Hepco HHR Laufrollen in den GréfBen 58 bis 122 sind mit doppelreihigen Kugellagern ausgestattet, in der GrofBe 144 mit doppelreihigem
Kegelrollenlager. Damit sind sie fir hohe radiale Traglasten geeignet. Das Design ermdglicht eine einfache Montage, auch kann
jede Laufrolle durch das Lsen einer einzigen Schraube entnommen werden. Jedes der Laufrollen ist mit einer schwarz brinierten
Stahlschraube mit hoher Festigkeit und einer Buchse versehen. Sie sind in zentrischer und exzentrischer (einstellbarer) Ausfihrung

erhdltlich. Alle GréBen gibt es als Varianten fir Durchgangsbohrungen und fir

Sacklochgewinde. Edelstahlausfihrungen sind standardméBig erhdltlich.

Laufrollen

Alle Laufrollen erhalten werkseitig eine Lebensdauerschmierung und sind, um das Eindringen von Flissigkeiten und
Verunreinigungen zu Verhindern, mit Nitrildichtungen ausgestattet. Fir die Kontaktflache zwischen Laufrolle und Schiene

sollte unbedingt fir Schmierung gesorgt werden, am besten mit Hepco Dichtkappen oder Schmierblécken.

for

for Sacklochgewinde 2 Durchgangsbohrungen M T -/
-BH *2 . -TH - i .
doppelreihige Kugellager 7 tw exzentrische doppelreihige Kugellager % Tr exzentrische
fir GroBen Ausfishrung fur Gréfen Ausfihrung
@58 - 5122 @258 - 2122
i R
| 7
I H
\
—— -—@—- - oA ¢ oA @5
| —
QE F6
v Passung ©F F6
! / % fir min. Maf3 L Passung
+
doppelreihige doppelreihige
Kegelrollenlager C Kegelrollenlager
] leW  firGroBe @144 ,__42 fir GraBe @144 @
J
zur Verwendung mit Statische (Co) & dynamische (C
il Lo Laufschiene C D OE E G H J K | - . - - oS o o ﬁ Maximale radiale Trugzuhleyn der Lager™
E Fé6 kg~ I.ush;ufnuhme*S
OA f (N) Co (N C(N
% -’ % o (N) (N) e
BHRR.. 58 HTS 25 | HTD 25 34 22 16 1.25 27 M10 43 26 10 5 10 0.63 10 000 13 271 21 989 =
THRR.. 58 HTS 25 | HTD 25 34 22 16 1.25 27 M12 - - 40 5 2.5 13.5 24 28 8 0.63 10 000 13 271 21 989
BHRR.. 89 HTS 25 | HTD 25 34 22 20 2 40 M16 44 4] 11.5 - 5 - - - - 12 1.4 20 000 30 185 43 025
THRR.. 89 HTS 25 | HTD 25 34 22 20 2 40 M16 - - - 40 5 3 17 30 34 10 1.4 20 000 30 185 43 025
BHRR.. | 122 | HTS 33 40 28 25 3 50 M24 54 56 17 - 8 - - - - 14 29 30 000 48 535 65 970
THRR.. | 122 | HTS 33 40 28 25 8 50 M24 - - - 50 8 4 22 40 44 14 29 30 000 48 535 65 970
BHRR.. | 144 | HTS 33 - 60 40 38 2 65 M36 80 70 21 - 10 - - - - 19 7.3 80 000 218 000 150 018
THRR.. | 144 | HTS 33 - 60 40 38 2 65 M36 80 10 5 33 60 66 22 7.3 80 000 218 000 150 018
Schruubenlﬁngen for Trﬁgerpldﬂen Die schmalen Laufrollen beinhalten ein einreihiges Kugellager und haben ein abweichendes Montage-Design. Die maximale
T T Traglast betragt 5kN. Sie sind ideal als Stitzrolle geeignet auf der Rickseite einer einseitig verstarkten Schiene oder
Art.-Nr. min max Art.-Nr. min max Laufschiene, siehe Beispiel unten.
THRR 58 ... 12 6.5 12.5 THRR 122 ... 17 6.5 17 schmale Laufrolle schmale Laufrolle
THRR 58 ... 17 11.5 17.5 THRR 122 ... 27 16.5 27 for D:::ﬂg;g/s;::rung 275 o3 1976 fﬁrBSI?I;I;:OSCBth/:vl:iSnde
THRR 58 ... 22 16.5 22.5 THRR 122 ... 37 26.5 37 4 —_
THRR 58 ... 27 21.5 27.5 THRR 144 ... 25 6.5 25 7-7L
THRR 89 ... 16 9 16 THRR 144 ... 40 21.5 40 [ i
THRR 89 ... 22 16 22 BET TH |20 = Bl @Mlo o
THRR 89 ... 27 21 27 L 1
THRR 89 ... 32 26 32 -~ s
Bemerkungen: mlgttlzgisfggraube &
1. Die Artikelnummer fir die THRR Lager beinhaltet die Starke T der Tragerplatte. Bitte T aus den obigen Tabellen auswdahlen. Unferlegscheibe *4 14
2. Fir die V-Nut-Lager sowie Laufrollen sind Einstellschlissel verfigbar. Die Artikelnummern sind wie folgt: AT54 (fir HRR58), AT95 (fisr Bestellhinweise 275 16
HRR89), AT128 (fir HRR122) und AT150 (fir HRR144).
3. Die Tragzahlen gelten fiir Normalstahl-Laufrollen. Wird die Edelstahlausfihrung eingesetzt, reduziert sich der Wert um 25%. SS THRR 89 c NS 16
4. Die THRN58 werden mit einer Unterlegscheibe geliefert. Die Lange der Montageschrauben sind von der jeweiligen Anwendung
abhdngig und liegen nicht bei. Empfohlen werden Schrauben M10 in Materialausfihrung 8.8 oder starker. SS = Edelstahlausfihrung Traigerplattenstarke’
5. Die hier angegebenen dynamischen und statischen Tragzahlen basieren auf industriellen Standardberechnungen. Sie geben frei lassen, wenn nicht gewinscht*3&5 Siehe Tabellen links. Beim Einsatz
nicht die tatséichliche Tragféhigkeit der Systeme wieder und sind nur fir Vergleichszwecke aufgefihrt. Fir korrekte Kalkulationen von BHJR & von schmalen Laufrollen frei lassen
verwenden Sie bitte die maximale Lastaufnahme sowie die Lebensdauerberechnungen [142-44. N - _ | — Nitrild;
6. Die schmalen Laufrollen sind fir den Einsatz an der Rickseite einseitig verstdrkter Schienen oder Laufschienen geeignet (siche Art-Nr.: -El;:RRiflE;:IENN _ [izyr(:shg(l:l(ll']gs:ohrl{ng NS = Nitrildichtung
ndchste Seite). Sie wurden speziell fir den Einsatz mit V-Fihrungen und Laufschienen GréfBe 25, in Verbindung mit den Lagergrofen = fur vackiochgewinde
64 oder 95, bzw. den vergleichbaren Gréfen von Laufrollen, konstruiert. Die meisten anderen Kombinationen kénnen mit einem durch . isch
Abstandsstiick unter der Montagefldche der schmalen oder breiten Laufrollen eingesetzt werden. Ndhere Angaben finden Sie auf Lagerdurchmesser . ] ) Lagertype: E = engntrlsc
unserer Webseite www.HepcoMotion.com/hdsdatade, Datenblatt Nr. 3 - HDS2 schmale Laufrollen. (THRN/BHRN nur in Gréf3e 58 verfigbar) C = zentrisch
7. Bei der Edelstahlausfihrung der Laufrolle Gréf3e 144 wird ein doppelreihiges Kegelrollenlager aus Walzlagerstahl mit Nitrildichtung

eingesetzt.
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Konstruktionsprofile

Durch das Design der Hepco Konstruktionsprofile kénnen Fishrungen und Laufschienen werkseitig entweder direkt an die
Bezugsflachen der Eckkanten, oder, in Verbindung mit Verstarkungsschienen und T-Nutensteinen, an die vielen T-Nut-
Offnungen des Profils montiert werden £124&25. Die sehr hohe Steifigkeit erlaubt es, das Profil auch als selbst tragendes
Konstruktionselement einzusetzen. Die nach innen gewdlbte Seite des HB25C Profils ist fir die Aufnahme einer Spindel
vorbereitet. Alle Konstruktionsprofile werden aus einer hochfesten Aluminiumlegierung stranggepresst, farblos eloxiert
undsindengtoleriert. Die Profildurchbiegung kann mitden géingigen Durchbiegungsformeln und den Fléchentragheitsmomenten
aus der Tabelle unten berechnet werden. Weitere Berechnungsdetails finden Sie auf unserer Webseite unter

www.HepcoMotion.com/hdsdatade Datenblatt Nr. 2 — Berechnung der Profildurchbiegung.

HB33
200

Gewindebohrungen

M16

22
12
[ /163
65, X/
Y
Standardmafle
der T-Nuten
. Fléchentragheitsmoment
. Vertikal X-X Horizontal Y-Y i
HB 25C 2.8x10° 10.2x10° 11.3kg/m
HB 25 4.7x107 1.8x107 24kg/m
HB 33 16.9x107 8.4x107 37.5kg/m

Fléchentragheitsmomente der Profile sind in mm angegeben*4.

Bestellhinweise
HB 25

Artikelbezeichnung ——,7

ProfilgréBe

Gesamtlange™!

Bemerkungen:

L3516

HB25
130 HB25C
122 80
74
@10.2
s
- 59 O
% | R39
100 *— 88 140
160 212 220 A
54 18

m 25
Nl
__—/’

StandardmaBe der
T-Nut-Offnungen*2

X w frei lassen wenn nicht benétigt

T— T-Nut-Offnung: bitte  Zeichnung

mit Positionsangabe beifigen*?2

mit Endabdeckungen

End-Gewindebohrung

1. Die Profile werden nach Kundenwunsch bis zu 6m Lange zugeschnitten und sind an den Enden bearbeitet. Bei vormontierten
Einheiten missen die Profile 5mm lénger als die Schienen bestellt werden. Profile Gber 6m werden speziell auf Stof3 gearbeitet.
Wird fijr die Anbringung von Trégerplatten oder anderen Komponenten direkt am Ende des Profils eine gréBere Rechtwinkligkeit

gefordert, geben Sie dies bei Bestellung an.

2. Falls die Konstruktion keinen Zugang zu den Profilenden zul@sst, kénnen T-Nut-Offnungen zur Anbringung von Nutensteinen £338

bestellt werden. Bitte geben Sie dazu die gewiinschten Positionen an.

3. Die Aluminiumendabdeckungen sind klar eloxiert und werden mit Flachkopfschrauben nach DIN7985 angebracht. Die
Endabdeckungen kénnen nicht bei der Ausfilhrung mit End-Gewindebohrungen verwendet werden.
4. T-Nut-Abdeckungen passend fiir alle Konstruktionsprofile sind erhéltlich. Bitte geben Sie die gewiinschte Anzahl und Lange an, z.B.

14 x TC12 L3000.

Optionen fir Konstruktionsprofile

Endanschlage

Endabdeckungen®3 [[122

W

Die Optionen sind fir Profile in allen
GroéBen erhaltlich.

Die optionalen End-Gewindebohrungen sind
fir die Montage des Profils direkt an eine

Tréigerplatte 8, oder zur Anbringung von
Quertragern und anderen Komponenten an
das Profilende™! verwendbar.

T-Nut-

Abdeckungen™

22

Profil A

HB25C M12 x 24
HB25 M24 x 50
HB33 M16 x 40

Die Endanschléage sind fir alle drei GréBen der Hepco Konstruktionsprofile erhdltlich. Sie sind aus hochfestem Aluminium
gefertigt und klar eloxiert. Die Lage der Gummipuffer orientiert sich an den MafBen der vormontierten Trégerplatten
L126-29. Alternativ sind Endanschldge mit Riemendffnung erhéltlich, siehe L7, Abbildung HDLS Hochleistungsachse.

—
==
Art.-Nr. |™sverwen-| o | B |B1'2| € ([ D | E | F [FI2| 6 | H | J | K| L |Rkg~
BU 25C |HB 25C | 140 | 88 | 55 | 40 | 76 | 98 | 51 32 4 90 | 20 | 10 | 115 0.52
BU 25N | HB 25N | 156 | 70 | 55 | 40 | 76 | 98 | 51 | 40 4 | 106 | 20 | 10 | 83 0.57
BU 25W | HB 25W | 200 | 160 | 80 | 40 | 76 | 98 | 51 40 4 [ 150 | 20 | 10 | 173 0.69
BU 33N |HB 33N | 195 | 126 | 80 | 40 | 82 | 98 | 57 | 40 4 | 146 | 20 | 10 | 170 | 0.73
BU 33W | HB 33W | 294 | 226 | 110 | 40 | 82 | 98 | 57 | 40 4 [ 244 | 20 | 10 | 270 1.03
Bestellhinweis
BU 25 _w_ BR ————————— wenn nicht benstigt, frei lassen
Artikelbezeichnung ——Ir —lr— BR = Riemend&ffnung

GroéBe Konstruktionsprofil

Bemerkungen:

1. Die Endanschlage werden direkt an die Hepco Konstruktionsprofile angebracht. Die Mafe fir die einzubringenden M10
Gewindebohrungen sind in der obigen Tabelle unter L &) angegeben.
2. Die MafBe B1 & F1 beziehen sich auf Endanschldge mit optionaler Riemendffnung BU...BR.

C = Kompaktprofil
N = schmale Seite
W = breite Seite

ABC
XYZ +

123
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Vormontierte Einheiten

Montage von Fihrungen und Laufschienen an die Eckkanten der Profile

Die géngigsten Méglichkeiten um die Hepco einseitigen V-Fihrungen und die schmalen Laufschienen an den Eckkanten der
Konstruktionsprofile anzubringen, sind unten aufgezeigt. Dafir sind Schienen ohne Passnut zu verwenden. Diese Art der
Montage ist kostengiinstiger als die Variante mit T-Nuten, da hier weder Verstarkungsschienen noch T-Nutensteine bendtigt
werden. Passend fiir diese Montageoption sind eine Reihe von vormontierten Trigerplatten [E126-29 erhdltlich. Sie werden,

wenn bei Bestellung wie unten angegeben, bereits werkseitig auf das Profil montiert. Endanschldge zum Schutz der Einheit
sind ebenfalls erhaltlich EJ23.

Bestellhinweise” 143

Listen Sie einfach die erforderlichen Komponenten auf und umschlief3en Sie die Teile,
die werkseitig montiert werden sollen, mit einer Klammer. Vermerken Sie auch, an
welcher Position des Profils (siehe Zeichnung links) die Schienen gewiinscht werden.
Werden die Fihrungen oder Laufschienen kiirzer bestellt als die Ldngen der Profile,
werden die Schienen, wenn nicht anders angegeben, mittig angebracht.

Bestellbeispiel montierte Tragerplatte (optional)

1 x AU6425WCW [126-27
1 x HB25 L4051

1 x CHSS25NK L4046 - an Position C
1 x CHSS25NK L4046 - an Position D

Die untere Tabelle zeigt die erhdltlichen Montageoptionen von Fishrungen und

A B Laufschienen an die Eckkanten der Hepco Konstruktionsprofile, siehe auch E146.
+ + Profil Einseitige Schiene & Laufschiene
HSS25 | HTS25 | HSS33 | HTS33
HB 25C v v x x
HB 25 v v x x
HB 33 V4 v v v
v = Standardoption * = nicht kompatibel

e L

r—

Montage von Fihrungen und Laufschienen mit T-Nuten an die Profile

Vormontiertie Einheiten

Die gdngigsten Méglichkeiten um Hepco Fihrungen und Laufschienen iiber die T-Nuten der Konstruktionsprofile anzubringen,

sind unten aufgezeigt. Einseitige Fihrungen und schmale Laufschienen sind dabei mit Passnut zu verwenden. Bei dieser Art der !7/
Montage kann mit der Justagemdglichkeit, auch bei Anbringung der Schienen auf separate Profile, einfach eine Parallelitét -
erreicht werden LJ17. Die Montage mit T-Nuten kann auch mit doppelseitigen Schienen und breiten Laufschienen erfolgen

(auBer bei HB33 Profil). Fir die Kompatibilitat der Fihrungs- und Laufschienen mit den einzelnen Verstarkungsschienen siehe
47,

Bestimmung der Richtung*2

12 1 2 A <:| D C
?ﬁ% b s g, = o
1-14 -

Optional montierte Tragerplatte

1 x HB25 L3961 (nur doppelseitige Schiene mit

T-Nuten-Montage) EH26 & 27
1 x CHSD25 L3956 @ 1 x AU9525DCW
1 x HIW25 13956 2% onfiert an e =
44 x HTNMSL & Position 4/5
44 x HTNM8 &
88 x F$840*5 E
ABC
XYZ +
Bemerkungen (siche auch Bemerkungen L22) =
1. Zur Erreichung der bestmdglichen Parallelitét empfehlen wir, bei der Montage auf die Eckkanten des Profils, die Filhrungen und
Schienen werkseitig vormontiert zu bestellen.
2. Bei der Montage von einseitigen Schienen und flachen Laufschienen mit T-Nuten, geben Sie bitte nach der Bestimmung der Position
die Richtung an (,C’ im Uhrzeigersinn, ,A’ entfgegen dem Uhrzeigersinn, siehe Zeichnung oben). Beispiel: 1 x CHSS25 L4051
Position 4 A.
3. Bei Langen von mehr als 4046mm werden die Schienen zusammengesetzt und auf Stof3 gearbeitet ([der Bohrungsabstand an %

den Ubergangen kann abweichend von dem Standardbohrbild sein £345). Falls nicht anders angegeben, werden die einzelnen
Schienenléngen von Hepco bestimmt, mit einer minimalen Anzahl von Ubergéngen. Um bestméglichen ruhigen Lauf an den
Ubergdngen zu erzielen, werden die Schienen, bei paralleler Anordnung am selben Profil, versetzt angeordnet.

4. lagerabdeckungen sind fir diese Option nicht verfigbar.

5. Zur Anbringung von standardméBigen doppelseitigen Schienen an Flachfihrungen werden Zylinderschrauben M8 mit niedrigem
Kopf bendtigt. Hepco bietet verschiedene Langen fir unterschiedliche Ausfihrungen an, 315 fir Details.
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Tragerplatten Tragerplatten

Vormontierte Trdgerplatten sind fir alle Lagergréfen erhdlilich und eignen sich fir alle Konstruktionsprofile mit montierten
Schienen an den Eckkanten. Fir doppelseitige Schienen sind ebenfalls Tragerplatten erhéltlich. Zur einfachen Abnahme
von der Schiene sind die Trégerplatten mit Lager fir Durchgangsbohrungen ausstattet. Lagerabdeckungen EJI32 und

Die unteren Darstellungen zeigen die HDS2 Tragerplatte vormontiert mit Konstruktionsprofilen und Schienen in den mdglichen
Standardausfihrungen. Bei den Abbildungen wurden die @uBerst méglichen MafBBe mit Lagerabdeckungen angegeben.
Einheiten mit Lagern alleine oder mit Schmierblécken sind kompakter Ld18, 19 & 34.

. . I!!l . . 1ol g
Schmierblécke EI34 sind optional erhdltlich. AU..D - doppelseitig™2 AU..N - schmal AU..W - breit -//
Die Tragerplatten sind aus hochwertigem Aluminium gefertigt und klar eloxiert. An gut zugénglichen Stellen befinden sich A A N
Gewindebohrungen fir die Aufnahme von Komponenten. o

Die Tragerplatten kdnnen werkseitig, passend zu den vormontierten Konstruktionsprofilen E124, eingestellt geliefert werden.
Sonderanfertigungen von Trdgerplatten sind ebenfalls erhéltlich, auf Kundenwunsch kann unnétiges Material zur Reduzierung

des Gewichts entfernt werden. ol LR %
L
F ‘ F - = A
S ‘ B H D N
H i JI——
N N = ——1 Abstreifer (optional) R
‘ot o % e BTl ! R :
\\ // ‘ é ‘ ! \\ / ; ‘: w AN // ‘
D e Lol ] 7\ -1 |
AU..C - Kompakt
E +-—-—- — AV ————— = —-C A +-—-—- —INW————— = —
Einseitige
Schiene
N
g Lager ohne A
} / g \\ Abgectulr;gen
I [ abgebildet
S £ W ' —
6 x M Gewindebohrungen Lagercbdeckul:g x4 / Schmierblock f.
Fir Befestigungszwecke (optional) Schiene x 4
(optional)*3
Fir Traglasten der vormontierten Trégerplatte siehe 42
Zur Verwendung mit
Art.-Nr. ) Zur Verwendung mit Profil Luger P
Schiene o
7 cre *1 M
N T | [&] ][] AP I I P I P T R [ R O P
ewindae
AU 64 25 D... HSD 25 - 264 230 30 143.7 | 205 190 135 22 46 40.5 8 330 | MIOx20 | 775 1.5 15 82 60 9.0
AU 64 25 C...| HSS 25 HB 25 C AB oderCD | @64 310 30 231.9 225 250 145 22 46 40.5 8 350 | MIOx20 | 141.5 65.5 155 85 60 11.6 @
AU 64 25 N...| HSS 25 HB 25 AB oder EF | @64 300 30 213.9 205 240 135 22 46 40.5 8 330 | MIOx20 | 280.5 | 204.5 150 85 60 10.1
AU 64 25 W...| HSS 25 HB 25 CDoderGH | @64 390 30 3039 | 265 330 165 22 46 40.5 8 390 | MIOx20 | 190.5 | 114.5 195 85 60 14.0
AU 95 25 D... HSD 25 - 295 290 30 174.7 230 250 165 22 46 40.5 10 390 | MIOx20 77.5 1.5 145 112 70 14.7
AU 95 25 C..| HSS 25 HB 25 C ABoderCD | @95 375 30 262.9 270 315 185 22 46 40.5 10 430 | M10x20 | 141.5 65.5 187.5 117.5 70 18.2 =
AU 95 25 N...| HSS 25 HB 25 AB oderEF | @95 360 30 2449 | 230 300 165 22 46 40.5 10 390 | MIOx20 | 280.5 | 204.5 180 15 70 16.7 =
AU 95 25 W...| HSS 25 HB 25 CDoderGH | @95 450 30 3349 | 290 390 195 22 46 40.5 10 450 | M10x20 | 190.5 | 114.5 225 115 70 22.7
AU 120 25 D... HSD 25 - 2120 340 30 198.7 | 235 280 | 205 28 58 50 14 470 | M12x20 105 17 170 135 84 28.5
AU 120 25 C...| HSS 25 HB 25 C AB oder CD | @120 430 30 286.9 285 370 230 28 58 50 14 520 | MI12x20 | 1475 59.5 215 145 85 33.6
AU 120 25 N...| HSS 25 HB 25 AB oder EF | @120 410 30 268.9 290 350 235 28 58 50 14 530 | M12x20 | 286.5 | 198.5 205 140 85 33.1 e
AU 120 25 W...| HSS 25 HB 25 CD oder GH| @120 500 30 358.9 | 290 440 | 235 28 58 50 14 530 | MI12x20 | 196.5 | 108.5 250 140 85 37.0 X2+
AU 128 33 N...| HSS 33 HB 33 | ABoderEF | 128 480 30 335.9 350 420 265 28 58 50 14 590 | MI12x20 | 370.5 | 286.5 240 140 100 39.1
AU 128 33 W...| HSS 33 HB 33 |CDoderGH| @128 580 30 4359 | 440 520 310 28 58 50 14 680 | MI12x20 | 270.5 | 186.5 290 140 100 48.2
AU 150 33 N...| HSS 33 HB 33 | ABorEF 2150 530 50 3579 385 470 | 300 40 85 80 22 660 | M16x30 | 402.5 | 267.5 265 165 110 79.8
AU 150 33 W...| HSS 33 HB33 | CDorGH | @150 630 50 4579 435 570 325 40 85 80 22 710 | MIé6x30 | 302.5 | 167.5 315 165 110 93.0
Weitere Auswahloptionen fir Abdeckungen finden Sie unter www.HepcoMotion.com/hdsdatade unter Datenblatt Nr. 9 HDS2 - Optionen fiir Abdeckung
Bemerkungen: Bestellhinweis™
1. Zur Bestimmung der Position der Schiene siehe L1124, SS AU 64 25C LB cw Frei lassen, wenn nicht gewiinscht
2. Fir die Tragerplatte AU12025D wird die hohe Verstarkungsschiene HHW25 benétigt [£124-25. .
3. Die Lagerabdeckungen sowie die Befestigungsschrauben der Schmierblécke sind, zur einfachen Einstellung und zum Ausbau, von Edelstahlausfihrung 5“ ——— CW = lagerabdeckungen
der Oberseite der Tragerplatte zugdnglich. Details zu den Befestigungsbohrungen siehe £3 32 bzw. [134. Frei lassen, wenn nicht gewtinscht
4. Die Bestellhinweise auf der ndchsten Seite beziehen sich nur auf vormontierte Trégerplatten allein. Fir Bestellangaben von Artikelbezeichnung ——— CWA4S = lagerabdeckungen + Abstreifer
werkseitig eingestellten Tragerplatten als vormontierte Einheit mit Konstruktionsprofil und Schienen siehe 0124-25.
5. Bei Edelstahlausfilhrungen werden die Lager und alle Befestigungsschrauben in Edelstahl geliefert. Die Trégerplatten sind LagergroBe LB = Schmierblécke fir Schienen
aus Aluminium, klareloxiert. Auf Anfrage sind die Tragerplatten mit einer speziellen, vom US-Agrarministerium zugelassenen,
Aluminiumlegierung fir noch héhere Korrosionsbesténdigkeit erhailtlich. ; =
6. Diese Tabelle zeigt die AbmaBe fir prazisionsgeschliffene Schienen. Bei ungeschliffenen Systemen sind die MaBBe N&O um 0,2mm Austihrung der Tragerplatte
groBer. Alle anderen Mafe bleiben unverdndert.
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Zahnradgetriebene Trégerplatten

Hepcos HDS2 zahnradgetriebene Trégerplatten kénnen an den Eckkanten der Konstruktionsprofile, oder an zwei parallel
laufenden Schienen, wie auf &27 abgebildet, montiert werden. Sie wurden passend zu den einseitigen V-Filhrungen mit
montierten Zahnstangen konstruiert und sind prdzisionsgeschliffen, ungeschliffen oder in Edelstahl erhaltlich. Alle
Ausfihrungen besitzen, Uber die Vorteile der vormontierten Tragerplatten [126-27 hinaus, auch eine genaue
Einstellmdglichkeit des Ritzels fir beste Laufeigenschaften. Die zahnradgetriebenen Tragerplatten kdnnen mit einer
Schmiereinheit geliefert werden, mit der automatisch ein gleichmaBiger Olfilm auf die Zahne verteilt wird £336.

Zahnradgetriebene Tragerplatten

ist die standardmdfige Konstruktion fir einen von Hepco erhéltlichen Getriebemotor EI31 ausgelegt. Fir die Steuerung
von Geschwindigkeit und Beschleunigung ist von Hepco ein ,AC Speed Controller’ erhaltlich. Modifizierte Adapterflansche
und Spezialflansche zur Anbringung von kundeneigenen Getrieben, Servo- und Schrittmotoren kénnen ebenfalls

gefertigt werden.

Die zahnradgetriebenen Tragerplatten sind mit einem stabilen Antriebsflansch und einer Feinjustierung des Ritzels fir den
korrekten Eingriffswinkel zur Zahnstange ausgestattet L130. Als wirtschaftlichste Losung fir die meisten Linearbewegungen

Zur Verwendung mit Verzahnung
Art.-Nr. _ _ = H J M R S T
Profil Schiene| Lager HEB L Az:ﬁ:;’g?,;rgzZL°n‘:verz°h"" H= i
A B C D E F G 2 n 2 I K L & i & L 2 i & L U Vv w
= 2182 52 |82 s 8| 2|5 g 2 g s s g oE kg'2
/’ 2.55|2.5H| 3.05 | 4.0H | 5.05 BE|SEl BE |SE BE| 9E |8 E GE (B E|PE|T 5| 8 Gewinde
SRR &R ] S R| EN |8 R ZR|(8 R ZR|8 R R
AURD 64 25 C..|HB 25C HSS 25 | @64 v v x x x 310 | 250 | 231.9 | 385 | 62.5 145 | 190 80 133.5 137.4 | 180 | 510 [ 128.5| 131.6 68 185 190.5 30 | 46 | M10x20 | 18.0
AURD 64 25 C..3|HB 25C HSS 25 | @64 x x v x x 310 | 250 | 231.9 | 385 | 62.5 145 | 190 90 138 - 200 | 510 | 132 69.5 224.5 230 30 | 46 | M10x20 | 18.3
AURD 64 25 N.. HB 25 HSS 25 | @64 v v x x x 300 | 240 | 213.9 | 365 | 62.5 135 | 190 80 137.5 141.4 | 180 | 490 [ 132.5|135.6 68 185 190.5 30 | 46 | M10x20 | 17.2
AURD 64 25 W.. HB 25 HSS 25 | @64 v 4 x x x 390 | 330 | 303.9 | 425 | 62.5 165 | 190 80 137.5 141.4 | 180 | 550 | 132.5[135.6 68 185 190.5 30 | 46 | M10x20 | 22.6
AURD 95 25 C..|HB25C HSS 25 | @95 x v v x x 375 | 315 | 262.9 | 430 | 80 185|200 | 90 | 80 170.5 | 1699 | 200 | 590 [164.5| 164.1 |69.5| 68 |224.5| 185 | 230 |190.5| 30 | 46 | M10x20 | 26.9
AURD 95 25 N.. HB 25 HSS 25 | @95 x v v x x 360 | 300 | 2449 | 390 | 80 165 {200 | 90 80 172 171.4 | 200 | 550 | 166 | 165.6(69.5| 68 |224.5| 185 | 230 [190.5| 30 | 46 | M10x20 | 25.0
AURD 95 25 W.. HB 25 HSS 25 | @95 x 4 4 x x 450 | 390 | 334.9 | 450 | 80 195 | 200 | 90 80 172 171.4 | 200 | 610 | 166 |165.6(69.5| 68 |224.5| 185|230 [190.5| 30 | 46 | M10x20 | 31.2
AURD 120 25 C..|HB 25C HSS 25 | @120 x v v x x 430 | 370 | 286.9 | 465 | 117.5 220 | 230 | 90 80 198 197.4 | 220 | 700 | 192 | 191.6 |69.5| 68 [224.5| 185 | 230 |190.5| 30 | 58 | M10x20 | 42.6
AURD 120 25 N.. HB 25 HSS 25 | @120 x v v x x 410 | 350 [ 268.9 | 415 | 117.5 195 | 230 | 90 80 197 196.4 | 220 | 650 | 191 | 190.6|69.5| 68 [224.5| 185 | 230 |190.5| 30 | 58 | M10x20 | 39.8
AURD 120 25 W.. HB 25 HSS 25 | @120 x 4 4 x x 500 | 440 | 358.9 | 415 | 117.5 195 | 230 | 90 80 197 196.4 | 220 | 650 | 191 | 190.6 [69.5| 68 [224.5| 185 | 230 [190.5| 30 | 58 | M10x20 | 44.6
AURD 128 33 N.. HB 33 | HSS 33 | ©128 x x x v v 480 | 420 | 335.9 | 525 |122.5 245 | 250 110 232.5 2289 | 240 | 770 | 212.5|210.5 68 243.5 248.5 30 | 58 | M12x20 | 52.3 :
AURD 128 33 W.. HB 33 | HSS 33 | ©128 x x x v v 580 | 520 | 435.9 | 555 [122.5 260 | 250 110 232.5 228.9 | 240 | 800 | 212.5|210.5 68 243.5 248.5 30 | 58 | M12x20 | 60.0 R?;‘:;’
AURD 150 33 N.. HB 33 | HSS 33 | @150 x x x v v 530 | 470 | 357.9 | 575 [ 137.5 295 | 240 110 257.5 253.9 | 240 | 850 | 237.5 [ 235.5 88 263.5 268.5 50 | 85 | M16x30 | 101.2
AURD 150 33 W.. HB 33 | HSS 33 | @150 x x x v v 630 | 570 | 4579 | 675 | 137.5 345 | 240 110 257.5 | 253.9 | 240 | 950 | 237.5 | 235.5 88 263.5 268.5 |50 | 85 | M16x30 |124.7
Installations- und Einstellhinweise erhalten Sie Fir Tragfahigkeitsberechnungen der zahn- Sonder-Trégerplatten nach Kundenwunsch sind ebenso in kurzer Zeit lieferbar.
unter www.HepcoMotion.com/hdsdatade radgetriebenen Tragerplatten siehe 142
unter Datenblatt Nr. 8 HDS2 - Zahnradgetriebene L
Tragerplatten . .
Technische Details F F G Bei zahnradgetriebenen Tragerplatten
und Mafle von K mit Getriebemotor geben Sie bitte die
Antriebsflanschen und H Sotriob Getriebeposition (1-8)*3 und die Position
Getriebemotoren Einstelvorichiung fr das Zohnspiel ional " des Klemmenkastens (A-D) bei der
finden Sie auf [130-31 o ° o Ariohertael zwischen Zahnstange und Ritzel Bestellbezeichnung des Motors ELI31 an. = @
niriepsrirze!
) Schmier-Ritzel Automatische Schmiereinheit AmriEbsﬂFnsch
AlB| C optioal 536 "\ pione] i
6 x W Bohrungen fir L { —— [ der Welle
! ) Befestigungszwecke  \  \Iato—1{ |/© | Tragerplatte Antricheritacl
Schmierblécke f,Ur Schiene x 4 ‘F’f}}i‘:"j‘ M |J
(optional)*5 134 \Q///}?J‘ . @’//
/Gefriebemotor (optional) Auf dieser Seite D E
= T Anbringung der
Ritzel-Fein- zentrischen Lager
justierung Automatische Schmiereinheit
ST (optional)
H — Bestellhinweis
Abdeckun 4 Antriebsflansch . . .
R leckungen x SS AURD 64 25C 35S LB cw L frei lassen, wenn nicht gewiinscht
| |V (optional)
i 1 Y, ‘ \ L
- . \[.| f e —— ] Edelstahlausfihrung™ Schmier-Ritzel
\O_U_o!' / frei lassen, wenn nicht gewﬁnscht
Artikelbezeichnung ——— ——  CW = lagerabdeckungen
Bemerkungen: Lagergrofe CWA4S - lagerabdeckungen + Abstreifer
1. Die Schragverzahnung Modul 2.5 und 4.0 ist in einem linksgerichteten Winkel von 30° gefertigt, die auch bei den Schienen HSS25HR Tr | LB hmierblécke for Schi
bzw. HSS33HR als Standardoption verfigbar ist. rage atte o . = Schmierblocke fir Schienen ABC
2. Bei den Gewichtsangaben der vormontierten Tragerplatten sind die Motor- & Getriebegewichte nicht enthalten. Fir Details siehe E231. Siehe 2126827 fiir mogliche Ausfihrungen %*

3. Die Motoranbringung an Positionen 3, 4, 5 & 8 ist nicht mit der Standardposition der automatischen Schmiereinheit kompatibel.
Alternative Positionen fir die Anbringung der Schmiereinheit sind verfigbar.

4. Die Tragerplatte und das Motorflansch-Gehéuse sind bei der Edelstahlversion SS aus klareloxiertem Aluminium gefertigt. Auf Anfrage
kénnen sie mit einer Speziallegierung fir noch gréfere Korrosionsbestandigkeit versehen werden. Alle anderen Komponenten sind in
Edelstahl. Die Abdeckungen sind aus Kunststoff, der Getriebemotor ist eine Standardausfihrung.

5. Die Lage der Befestigungsbohrungen fir die Abdeckungen finden Sie auf 1132, die der Schmierblécke auf E326 & 34.

28

Verzahnung
2.58 = Geradverzahnung Modul 2,5 / 2.5H = Schrégverzahnung Modul 2,5 /
3S = Geradverzahnung Modul 3 / 4H = Schragverzahnung Modul 4 / 58 = Geradverzahnung Modul 5

Getriebemotor bitte separat bestellen, siehe [31.
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https://www.hepcomotion.com/de/produkt/linearfuehrungen-fuehrungsschienen-und-linearlager/hds2-schwerlast-linearfuehrung/
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Drive Flange Assembly

Hepcos Antriebsflansche sind passend fir alle fiinf ZahnstangengréBen erhéltlich*s. Sie werden an der Oberseite der
zahnradgetriebenen Tragerplatte befestigt und verbinden den Getriebemotor mit dem Ritzel. Ein eingebautes Hochlast-
Rollenlager dient zur Abstiitzung des Getriebemotors sowie der Tragerplatte und kann hohe Radiallasten aufnehmen+3. Die
beim Einsatz einer Schrégverzahnung mit Ritzel entstehenden Axialkréfte werden von den lagern des Getriebes
aufgefangen. Eine auBergewdhnliche Vorrichtung zur Feinjustierung sorgt fir den korrekten Eingriffswinkel zwischen
Zahnstange und Ritzel. Das Wellengehduse fir Standard- und Edelstahlausfihrung (SS) ist aus klar eloxiertem Aluminium
gefertigt. Auf Anfrage kann es mit einer Speziallegierung fir noch hdhere Korrosionsbestandigkeit versehen werden. Bei
der Edelstahlausfihrung sind die Welle und das Ritzel samt Befestigungsmaterial aus Edelstahl, das Rollenlager ist aus
Stahl, versehen mit Nitrildichtungen. Alle Edelstahlritzel, sowie Standard-Ritzel Modul 2,5 und 3 werden mit Passfeder,
Sicherungsscheibe und Schraube geliefert. Die grofleren Standard-Ritzel Modul 4 und 5 sind, zur sicheren Befestigung fiir
hohe Lasten, mit Ringspannelementen ausgestattet £135. Auf Anfrage sind Ritzel in Sonderanfertigung erhdltlich *5.
Der Standard-Antriebsflansch, wie hier gezeigt, wurde zur Anbindung von Hepco Getriebemotoren konstruiert. Modifizierte
Adapterflansche und Spezialflansche zur Anbringung von kundeneigenen Getrieben, Servo- und Schrittmotoren kénnen
ebenfalls gefertigt werden.

os J A

)

Getriebemotoren

=
1 \ 7 ../ )

Hepco zahnradgetriebene Trégerplatten bilden in Verbindung mit einem Getriebemotor eine einfache und kostengiinstige
Lésung fir Linearbewegungen. Kegelradgetriebe mit Hohlwelle werden standardméafig geliefert. Die kompakte Konstruktion
der zahnradgetriebenen Tragerplatte und die Hohlwelle erlauben eine direkte Anbringung des Antriebsflansches mit
maximaler Steifigkeit.

3-Phasen-Motoren sind 2- oder 4-polig (mit 2800 bzw. 1400 U/min, nach IEC34-VDE530, DIN57530 und 42677)
verfigbar. Die Motoren sind nach IP55 geschitzt und silbergrau lackiert. Auf Anfrage sind auch Motoren mit Ein- oder
Drei-Phasen-Wicklung, Sonderlackierung oder hdheren IP-Schutzklassen lieferbar. Die grofie Auswahl an BaugréBen und
Getriebe-Untersetzungen bieten fir die meisten Anwendungen die ideale Lésung. Ansonsten kénnen Servomotoren Gber
den Standard- oder einen Spezial-Antriebsflansch an das Kegelradgetriebe angebracht werden.

Es empfiehlt sich, lhre Anwendung mit unseren technischen Mitarbeitern zu besprechen, die mittels einer speziellen Software
schnell die passende Auswahl von Motor und Getriebe fir Sie finden. Die unten angegebenen Mafe dienen nur zur
Vorauswahl und kénnen gegebenenfalls, je nach Wahl des Motors und des Getriebes, abweichen.

Motor mit Bremse A : B K
Standard-Motor E Ll Antriebsflausch
g—\ ‘ F /
e .
| 7 ®
= i c
= mgP
Vi @) on
Ny D
N e OloF
[} | [}
oM
° (-] J G
o o
\/\ Tragerplatte /_
Art.-Nr. | A B C D E F G OH J K L M7 | N i kg~
Gewinde nur Getriebe

HB 29 134 | 61 | 63.5]|63.5| 95 M8x18 155 | 40 | 5.5 [ 965 | 38 | 30 [23.5 6.8

HB 39 170 | 81 | 80 | 80 | 115 | MIOx16 |[189.5| 50 | 5.5 [114.5| 39.5 | 30 [42.5 18

HB 49 207|992 | 100 | 100 | 130 | MI12x20 212 | 55 5 125 | 38 | 40 | 50 30

| | Antriebswelle
| U
‘ Antriebsflansch
T i mit Stitzlager
i M
i L N*
‘ N N o
’ WLH N T i
[ ] v %&
[ 4
! LGl D oe
T Antriebsritzel mit - Q
% H ﬂ Passfeder, Sicherung- M1
sscheibe
! & Schraube** Ritzel- L 8 x Befestigungsbohrungen
X1*! Justierungsbuchse fir Getriebeanbringung
zur Verwendung mit Zéih-
Art-N Fihrung | Laufschiene Lager Laufrolle | Getriebemotor Modul A B c D E F G H J
.o =/ Verzahnung*2 ne
] zahl
HDF 25S 2.5S
.HJR64 | .HRR
HDF 25H |[.HSS25.| .HTS25. HjR25 HRR;S HB 29 2.5H 20 160 %8 %8 % 70 ° 8 4 |mi0
HDF 30S ) ) HB 39 3.0S 180 | 110 [ 110 | 115 | 78 | 11 8 4 [M10
HDF 25HX HB 29 2.5H 160 | 98 98 95 |70 | 9 8 4 [MI10
HDF 30SX 85251 HTS25. | HIRI20 | HRR122 HB 39 3.0S 20 180 110 110 115 | 78 11 8 4 |MI10
HDF_40H 4.0H
HDF 505 .HSS33.| .HTS33. | .HJR128 | .HRR122 HB 49 505 24 | 220 | 130 | 130 | 130 | 92 | 13 12 | 8 [M16
HDF 40HX 4.0H
HDF 505X .HSS33.| .HTS33. | .HJR150 | .HRR144 HB 49 505 24 | 220 | 130 | 130 | 130 | 92 | 13 12 | 8 [MI16
Art.-Nr. K L M | M1 | N o P Q R S T [V} \" w X X1 Y ik
g~ |
HDF_ 255 20 9 9 15 |25 17 12 | M6 50 30 | 102.5 | 30 26 |33.5| 110 | 105 8 2.5
HDF 25H : 57.74 : : E
HDF 30S [ 20 | 10.5 11 17 25| 17 12 | M6 60 30 | 1325 | 31.5 | 26 [33.5] 128 | 120 8 3.0
HDF 25HX | 20 9 9 15 |25 17 12 | M6 | 57.74 30 [ 102.5| 30 26 [ 39.5] 110 | 105 8 2.5
HDF 30SX | 20 | 10.5 11 17 |25 17 12 | M6 60 30 [ 132.5 | 31.5 | 26 | 395]| 128 | 120 8 3.0
HDF 40H 110.85 7.2
HDF 505 32 9.5 13 19 2 25 19 | M8 120 40 150 | 31.5 10 60 | 150 | 142 8 86
HDF 40HX 110.85 8.0
HDF_ 505X 32 30 13 19 2 25 19 | M8 120 40 150 32 42 60 | 150 | 142 8 04

Bestellhi i
estellhinweis HDEF

SS
Edelstahlausfihrung*e ——I— T

Leave blank if not required

Artikelbezeichnung

30S 20
L Z&hnezahl Ritzel
Verzahnung und Ritzel - Modul / Ausfihrung
Bemerkung:

X1 benennt das Maf3 zwischen den parallelen Seiten des Gehéuses, welches mit der Passéffnung der Tragerplatte
korrespondiertund zur Ausrichtung dient.

Beim Einsatz von Ritzeln in Sonderanfertigung muss die Befestigungsposition des Antriebsflansches an die zahnradgetriebene
Tragerplatte [128-29 angepasst werden. Bitte kontaktieren Sie unsere technische Abteilung fiir nghere Angaben.
Edelstahlversion (SS): Antriebsflansche sind nur fir Geradverzahnung erhdltlich.

2. Modul Verzahnung und Ritzel: S = geradverzahnt, H = schrégverzahnt

3. Die dynamischen radialen Tragzahlen der Lager (Cp) fir die Antriebsflansche sind 38000N fir HDF25&30, sowie 60500N fir
HDF40&50.

4. Der oben aufgezeigte Antriebsflansch ist fir Module 2,5, 3 & SS-Version. Module 4 & 5 sind mit Ringspannelementen ausgestattet,
siehe [J35.

5.

6.

7.

Wechselstrom-Getriebemotoren sind in den 6 Baugréfien 63, 71, 80, 90, 100 und 112 erhélilich und eignen sich fir die
verschiedensten Anwendungsarten. Zudem sind verschieden Leistungsstufen verfiigbar

Bitte wenden Sie sich vor einer Bestellung an die technische Abteilung von Hepco. So kann der passenden Getriebemotor
fir Ihre Anwendung ausgewdhlt werden.

Bemerkung:
1. Das Maf} ,M’ bezieht sich auf den Hohlwellen-Durchmesser des Getriebes. Es kann zur Auswahl des Antriebsflansches mit dem MaB,
S auf E330 verglichen werden.
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Lagerabdeckungen

Die Abdeckungen umschlieBen die auf der Schiene laufenden Lager. So sorgen sie fir konstante Schmierung der
Kontaktflachen, damit auch fir erhdhte Tragfahigkeit und Lebensdauer. Sie verhindern das Eindringen von Schmutzpartikeln
und verbessern die Betriebssicherheit und die Systemoptik. Die Schmierung wird durch federvorgespannte und dlgetrénkte
Filze erreicht. Bei den kleineren Abdeckungen ist die innere Kammer mit Fett gefiillt. Da sich das Schmiermittel wéhrend des
Betriebes verflissigt, wird so das Nachtrénken der Filzabstreifer gewdhrleistet.

Die gréBBeren Abdeckungen haben Filzabstreifer mit hdherer Kapazitét, die bei Bedarf nachgeschmiert werden kénnen.
Abdeckungen sind aus stoBfestem Kunststoff gefertigt. Ein abnehmbarer Teil ermdglicht nach Montage den schnellen
Zugriff auf die Lager. Abdeckungen kénnen wahlweise von oben oder von unten angebracht werden. Die Berechnung der
Montageposition sollte unter Bezug auf die theoretische Schienenbreite mit den MafBBen E und D1 erfolgen. Alternativ siehe

41,

optionaler Edelstahlschaber s federvorgespannter

linksseitig)* | dlgetrankter Filzabstreifer
|
e K ]
) |
L—, ‘ L
Durchgangsbohrung ‘ B | .
S 2 x M5 Edelstahlschraube A Gbe\;\‘llnde-
DIN912 mit Unterlegscheibe ! | bol rl"]?
(wird mitgeliefert) H 2 x M5

groBe Baureihe
CW120 - 150

Durchgangsbohrung . .
2 x Mé Edelstahlschraube kleine Baureihe

DIN912 mit Unterlegscheibe CWé64 - 95

(wird mitgeliefert)

S Kunststoffabdeckung
i ‘ / (Zugriff zur Lagereinstellung)
t t =
- T
f il
K SR | 1| O S N
il
E T (]
‘ D D1
A Gewindebohrung C O
2 x M6 1 optionaler Edelstahlschaber
(rechtsseitig)** Nach-
schmier-
punkt*2
Art.-Nr. dz"rve.rwe"'
ung mit Lager i
@ % A B C D D1 E F G H J K L M N P R S kg
CW 64 HJR64 100 84 73 36 - 19 58.5 90 19 37 46 26 22 23 44.5 8 4 0.17
CW 95 HIR95 132 114 105 52 - 85} 87 121 151 58] 46 26 22 23 44.5 8 4 0.22
CW 120 HJR120 195 | 160 131 63 26 47.5 | 95.5 | 173.5 | 225 68 58 | 26.5 28 28 17 9 2 0.88
CW 128 HJR128 200 | 165 | 137.5 [ 66.5 | 28 47.5 100 | 182.5 | 235 67 58 34 28 28 17 9 2 0.91
CW 150 HJR150 235 190 162 78 31.5 58 120 | 213.5 | 265 82 85 35 40 40 17 12 2.5 1.75
Bestellhinweis
cw 95 LS
Artikelbezeichnung LS = Edelstahlschaber links*3
RS = Edelstahlschaber rechts
Lagerdurchmesser frei lassen, wenn nicht gewiinscht
Bemerkungen:

1. Anbringung Uber Sacklochgewindebohrung - kleine Baureihe : Sacklochgewindebohrung M5 x 9mm, es kénnen
auch léngere Schrauben untergebracht werden (sieche Maf3 P). Um eine Einstellung zu erméglichen, empfiehlt es sich,
Durchgangsbohrungen mit @ 7mm in die Montageplatte einzubringen. GroBe Baureihe: Sacklochgewindebohrungen M6x17mm,
Durchgangsbohrung der Montageplatte & 8mm.

2. Die Nachschmierintervalle héingen von der Hublénge, Last und Umgebungsbedingungen ab, siehe E349 fir geeignete
Schmiermittel. An einigen Positionen kdnnen Gewindeeinsdtze eingebracht werden, um die Abdeckungen mit einer zentralen
Schmieranlage oder mit einem Schmiermittelbehdlter zu verbinden E137.

3. Die optional erhéltlichen, geharteten Edelstahlschaber sind einstellbar, um in besonders rauen Umgebungsbedingungen festsitzende
Schmutzpartikel zu entfernen. Es genigt, die Edelstahlplatten an den duBersten Dichtkappen eines Systems einzusetzen.

Laufrollenabdeckungen

Die Abdeckungen umschlieBen die auf der Laufschiene laufenden Laufrollen. So sorgen sie fir konstante Schmierung
der Kontaktflachen, damit auch fir erhdhte Systemlebensdauer. Sie verhindern das Eindringen von Schmutzpartikeln und
verbessern die Betriebssicherheit und die Systemoptik. Die Schmierung wird durch federvorgespannte und 8lgetrénkte
Filze erreicht. Die Laufrollenabdeckungen sind aus stof3festem Kunststoff gefertigt. Sie sind einfach abnehmbar, um nach
Montage den schnellen Zugriff auf die Laufrollen zu erméglichen. Abdeckungen kénnen wahlweise von oben oder von
unten angebracht werden.

Die Berechnung der Montageposition sollte unter Bezug auf die Kontakiflache der Laufschienen mit den MafBen E/E1 und
D/D1 erfolgen. Alternativ sieche ELI41.

federvorgespannter

Nachschmierpunkt "2 ~Z11.5 dlgetrénkter Filzabstreifer
=1 Q7.5
T
T
\ I! (| =5
f——— b (4 L
P N‘Mv H? ‘ st RL
] m H
E
optionale Edelstahlschaber D I A
(rechtsseitig) " c 5
Durchgangsbohrung /
F groBe Baureihe 2 x M6 Edelstahlschraube
‘ ‘ DIN912 (wird mitgeliefert) F
T a— CW122 - 144 ‘ |
i - BN I
(O S ﬂ‘\ T = T
ng 7G\ \\\ I\~ Nachschmierpunkt 2 i H e ‘ N H
s ‘ \ } Gewmdgl}aohrung ~ ls/ 6\ Nl
L ! v 2 x M5 | O
1 )‘4\’/ ‘ \ } /Gewindg]bohrung LMo N ) ‘}
‘ |

1
|
» ——t——- X [ “\
i1 ==
K | i kleine Baureihe o \ o
| fI. CW58-89 15! | ,4,3

-7
1.5 ks
J - =7
federvorgespannter 7.5 a11.5
/ Slgetrainkter Filzabstreifer " l‘ -
i T
(1) [ T
: S —
, L 34.5 ’HT"’}W#HN P
I Y =4 !
b L G
E El I
A D DI
B c optionale hschmi
Durchgangsbohrung Edelstahlschaber Nachschmier-

DIN912 (wird mitgeliefert)
4 x M6 Edelstahlschraube

*2
(linkssaeitig) *3 punkt

Zur Verwendung
mit Laufrolle

Art.-Nr.

W%Ascnmsnpsujxl.mupkﬂkg

cW 58 HRR58. 74 120 64 | a7 | - |37 | - | 93 [ 32 [ 11| 64 [ 20| 46| 15| 22|39 | aa| 023

CW 89 HRRS. 105 | 151 | 95 [e25| - [505[ - [ 124|475 | v | 95 | 44 | a6 | 15 | 22 | 390 | 44 | 035

cwW 122 | HRRI22. 142 | 194 [ 130 | &1 | 52 | 49 | 52 | 160 | 65 [ o [ 130 ] &1 | 58| 17| 28 | 51 | 54| 104

CcW 144 | HRR144. | 165 | 216 | 152 | 72 | 52 [ 6o | 52 [ 84| 76 |13 |52 72|84 17|40 |77 [0 178

Bestellhinweis

cw 89 LS

Artikelbezeichnung T LS = Edelstahlschaber links*3
RS =Edelstahlschaber rechts

Laufrollendurchmesser frei lassen, wenn nicht gewinscht

Bemerkungen:

1. Um eine Einstellung zu erméglichen, empfiehlt es sich, fir die Anbringung ber die Gewindesacklochbohrungen, die Montageplatte
mit & 7mm fir die kleine Baureihe und mit @ 8mm fir die grof3e Baureihe zu versehen.

2. Die Nachschmierintervalle hdngen von der Hublénge, Last und Umgebungsbedingungen ab, siehe E049 fir geeignete
Schmiermittel. An einigen Positionen kdnnen Gewindeeinsatze eingebracht werden, um die Abdeckungen mit einer zentralen
Schmieranlage oder mit einem Schmiermittelbehdlter zu verbinden 137

3. Die optional erhéltlichen, geharteten Edelstahlschaber sind einstellbar, um in besonders rauen Umgebungsbedingungen festsitzende
Schmutzpartikel zu entfernen. Es genigt, die Edelstahlplatten an den dufersten Dichtkappen eines Systems einzusetzen.

-®

ABC
XZ+
123
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Schmierblocke

Der Einsatz von Schmierblécken bietet eine einfache und vielseitige Méglichkeit der Schmierung und damit eine héhere
Tragfahigkeit sowie groBere Lebensdauer des Systems. Schmierblécke sind aus stof3festem Kunststoff gefertigt und beinhalten
einen federvorgespannten &limpragnierten Filzabstreifer. Sie sind in drei Ausfihrungen, fir Flachfihrungen, Laufrollen
oder V-Nut-Lager, erhdllich und verteilen den Olfilm direkt auf die Schienen oder Lager. Um einfachen Zugang fir die
Nachschmierung zu ermdglichen, kénnen sie in jeder beliebigen Position angebracht werden und wahlweise von oben
oder, wie nachfolgend gezeigt, von unten montiert werden.

U 8 ;
Nachschmier- LL> — —
punkt *1

2 x M5 Edelstahl-
schrauben DIN9785A
(mitgeliefert)

@5.2"3

for Laufrolle /
Laufschiene

fior Lager

Fohrungsschiene

3

— -

0 007 T T

[ 1 ! =
| T i L [ l—;
[ [
B B B B

Laufrollen-Schmierblock

Schienen-Schmierblock

Laufschienen-Schmierblock

Art.-Nr. A B c D E F G H J K L M i
kg~ |

HDLB 25 J | 38 34 39 50 23 22 7 27 39 . 30 5 0.10
HDB 25 S| 38 | 85 | 39 50 23 22 7 27 39 24 30 5 | 008
HDLB 25 R | 38 21 39 50 23 22 7 27 39 - 30 5 | 009
HDIB 33 J | 50 | 44 | 50 | 65 30 28 9 35 50 - 38 11 | 020
HDB 33 S| 50 | 99 | 50 | 65 30 28 9 35 50 33 38 1 | 015
HDLB 33 R | 50 25 50 | 65 30 28 9 35 50 - 38 11| 018
HDLB 33X 50 44 50 65 30 40 21 35 62 - 38 14 0.28
HDLB 33X S| 50 | 99 | 50 | 65 30 | 40 21 35 62 33 38 14 | 0.23
HDLB 33X R | 50 25 50 | 65 30 | 40 21 35 62 . 38 14 | 026

Siehe [1146-47 fir Kompatibilitéit mit anderen Komponenten
Bestellhinweis
HDLB 33 J

Artikelbezeichnung

25 = HSS/HTS25

33 = HSS/HTS33
ﬁ 33X = HSS/HTS33 + ..HJR150/HRR144 ——

Bemerkungen % %

1. Die Nachschmierintervalle héngen von der Hublénge, Last und Umgebungsbedingungen ab, siehe E349 fiir geeignete
Schmiermittel. An den Nachschmierpunkten kénnen Gewindeeinsatze eingebracht werden, um die Schmierblécke mit einer
zentralen Schmieranlage oder mit einem Schmiermittelbehdlter zu verbinden 137

2. Die Schmierblécke HDLB33X werden mit einem Abstandshalter geliefert, um den Héhenunterschied zu den Lagern @ 150 und den
Laufrollen @ 144 auszugleichen.

3. Zur Montage mit Durchgangsbohrungen sollte die Bohrung @ 5.2 im Schmierblock auf Gewindebohrung Mé geschnitten werden.

4. Bei der Verwendung von Lager-Schmierblécken kann die Tragerplatte bequem von der Schiene genommen werden, da nur das
Lager entnommen werden muss.

J = Schmierblock fir Lager
S = Schmierblock fir Fihrungsschiene
L R = Schmierblock fir Laufrolle /
Laufschiene

Ritzel

Die Ritzel sind aus qualitativ hochwertigem Einsatzstahl gefertigt, die Zéhne sind prazisionsgeschliffen nach ISO 1328
Qualitat 6 fir héchste Beanspruchung. Die Ritzel sind in zwei Ausfihrungen erhéltlich, passend zu den Gerad- und
Schragverzahnungen der einseitigen V-Filhrung und der Flachfihrung. Die kleineren Ritzel sind mit Passnut zur Verbindung
mit der Antriebswelle versehen. Die grofieren Ritzel Modul 4 und 5 sind, zur sicheren Befestigung fir hohe Lasten, mit
Ringspannelementen ausgestattet. Edelstahl-Ritzel sind standardméBig nur mit Passnut verfigbar.

Zylinderkopfschraube A
E D DIN912*2
-0 Al

Befestigungsschraube,
L' 1804026

(wird mitgeliefert)

4

NSS4

Schnitt B-B —
Schnitt A-A
.-Nr. Verzah- Zéihne-
(s:::i'zz:’&a) Ritzel | nungs. | Modul| | A | B c | b
HP 25 X 20 |gecdwersohni | - 25| 20 [20] 50 55 | 23
HP 25 HX 20 |shogenehi| 30 | 25 | 20 | 20 | 5774 | 6274 | 23 | 33 [ 40 [ 28| 6 | 6 | 36 [M5]0.46
HP 3 X 20| gecdersobnr | - 3 20 |20 | 60 66 | 233340286 6 [36|M5]05
HP 4 HX 20|shogenemi| 30 4 20 [ 3092381003835 52 75| - |- -]-1]-7119
HP 4 HX 24 |schogenm | 30 4 24 | 40 [1085| 188535 (59 90| - [ -] - -1]-129
HP 5 X 18] gerodvershn 5 18 [ 30| 90 100 |35 52|75 - [ - | -] -1-118
HP 5 X 24| geadversoh 5 24 | 40] 120 | 130 [35 )59 [1w00] - |- -1-1]-13¢
Art.-Nr. Ritzel |Modul | "™ | A | B | ¢ | D | E F| 6 | H | J K | o | A
(Edelstahlritzel *183) zahl kg

SS HP 25 X 20 | sewdverzabnt | 2.5 20 20 50 55 23 33 40 | 2.8 6 5 35 | M5 | 0.35

SSHP 3 X 20 |serademb| 3 20 20 | 60 | 66 | 23 33 | 40 | 2.8 6 5 35 | M5 | 0.5

SSHP 5 X 18 |serademin| 5 18 30 90 | 100 | 35 52 75 | 3.3 10 | 85 | 60 | M8 | 1.8

SSHP 5 X 24 |seadesain | 5 24 40 | 120 | 130 | 35 59 | 100 | 3.3 12 | 85 | 60 | M8 | 3.6

Bestellhinweis

SS HP 3 20

Edelstahl —I_ —I_— Z&hnezahl

frei lassen, wenn nicht gewiinscht

b

Artikelbezeichnung Ritzeltyp

HX = schrégverzahnt
Modul X = geradverzahnt
Bemerkungen

1. Ritzel mit Modul 2.5 & 3, sowie alle Edelstahlritzel sind mit Passnut ausgestattet und werden mit Sicherungsscheibe und einer
gesenkten Schraube geliefert. Alle anderen Ritzel in Stahlausfihrung sind mit einem Ringspannelement versehen.

2. Die Schrauben des Ringspannelements miissen mit einem Drehmoment von 17Nm angezogen werden.

3. Alle Stahlritzel sind standardmaBig aus Einsatzstahl mit gehdrteten Zéhnen, Edelstahlritzel werden aus Edelstahl X21Cr13 gefertigt
und sind gehdrtet und geschliffen.
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Automatische Schmiereinheit

Hepcos automatische Schmiereinheiten versorgen Zahnstange und Ritzel mit einem gleichmaBigen Olfilm. Die Einheiten
sind in zwei Ausfihren erhdltlich, mit horizontal oder vertikal angebrachtem Schmierstoffbehélter. Bei der horizontalen
Anbringung muss in die Tragerplatte eine Schmierdffnung gebohrt werden. Die Schmiereinheiten eignen sich fir alle Gréfien
der zahnradgetriebenen Trégerplattend 28-29, sowie fiir die meisten kundeneigenen Tragerplattenstarken.

Sie passen zu den gdngigen Kombinationen von Hepco Zahnstangen und Lagern, wie V-Fihrung mit V-Nut-Llager oder
Laufschiene mit Laufrollen, fir mégliche Kombinationen siehe Tabelle unten. Der mit Schmiermittel gefillte Druckbehalter,
verteilt das Schmierd| Gber das querverbohrte Plastikritzel in gleichméaBigen Intervallen direkt auf die Zahne der Zahnstange.
Das exzentrische Befestigungslager sorgt dabei fir den optimalen Eingriff zwischen dem Schmierritzel und der Zahnstange.

Auf Anfrage kénnen Schmiereinheiten passend fir Sonder-Tragerplattenstarken gefertigt werden.

Ausfithrung horizontal
angebrachter
Schmierstoffbehdlter

Bohrung @21 [

30/5T m [\ % D (A+F/2+G
[ 70 l

aufrolle
#;& [ E L G
| IR = == Gt

T
|
k : J
—— >~

; . | A+F/2+G Laufschiene
F
Mo- : zur Verwendung mit S G
Art.-Nr. dol Ritzel % % 2ol A |B|(C|D| E H Mo-
geradver- dul
HLPA 25 S| 2.5 zahnt wres | s 16 | 40 |18 30|47 9 |[150 CHSS25 | PHSS25 | CHTS25 | PHTS25
HLPA 25 H | 2.5 | schragverzahnt "HJR%' "HRR89. 16 | 462|118 30|47 | 9 |150 25| 491 | 48.8 | 40.5 | 40.3
HLPA 30 S| 3 | oeradwer 16 | 48 [18]30(47| 9 |150| | 3 | 486 | 48.3 | 400 | 39.8
HLPA 25 SX| 2.5 | oemodwer 16 | 40 |18|36]47| 15 | 150 =
HLPA 25 HX| 2.5 | schrigverzahnt ..HJR120. | ..HRR122. 16 46.2 | 18 | 36| 47 15 150 Mo- = =
HLPA 30 SX| 3 geradver 16 | 48 |18 (36|47 | 15 [150| | dul
CHSS33 |PHSS33 | CHTS33 | PHTS33
HLPA 40 H 4 schrcgver:ahm T R 16 739 |24 |140| 47| 13.5| 150 4 53.6 53.3 40.6 40.3
HIPA 50 S| 5 | o 16 | 80 [24]40(47(135[150| [5 526 [ 523 | 396 | 393
HLPA 40 HX| 4 | schragverzahnt 16 (739 |24 |52)|67 (255|170
ode | -HIRISO. | LHIRI44.
HLPA 50 SX| 5 | e 16 | 80 |24|52|67 255|170 % . % :
Ausfihrung mit ‘&V‘ _HJR64 4] HRR58 58
vertikal
angebrachtem LHIR95 | 72 _HRR89 | 89
Schmierstoffbehdlter ..HJR120 | 96 ..HRR122 | 122
HIR128 | 96 ..HRR144 | 144
Schmiermittel- ) .HJR150 | 118
speicher

( J J

Ausfihrung mit horizontal
angebrachtem Schmierstoffbehdalter

Bestellhinweis
Schmieradapter HLPA 25S 1

& Schmierritzel

Automatische || = Schmierstoffbehdalter vertikal

Schmiereinheit

% Zahnstange Modul / Typ
Die Schmierstoffbehdlter selbst bitte separat bestellen - Artikelnummer LAGD125

R = Schmierstoffbehdilter horizontal

Olfluss \

Zubehor fir Schmiereinrichtungen

Fir die Einbindung an eine zentrale Schmiereinheit kann Hepco modifizierte Abdeckungen und Schmierblécke fertigen.
Durch zusétzlich eingebrachte Gewindeeinsétze an den Gehdusen der Schmierblécke oder der Abdeckungen kann iber
angeschraubte Verbindungssticke die Schmierung direkt in die Filzabstreifer geleitet werden. StandardméBig sind Gewinde
in M4, M5 und M6 verfiigbar, andere GréBen sind auf Anfrage erhdltlich.

Optionen fir Schmierblock Alle Ausfihrungen und GréBBen der Schmierbldcke kénnen am Schmierpunkt mit

Gewindeeinsdtzen ausgestattet werden, sieche E134 fir mégliche Positionen.
o Zur Bestellung von Standardeinsétzen einfach den unten angegebenen Zusatz
Gewindeeinsatz an die Artikelnummer der Schmierblécke EJ34 anfigen.
Bestellhinweis

Wabhlen Sie die entsprechende Artikelnummer fir den Schmierblock aus
(E234) und figen Sie den folgenden Zusatz an:

CA4 fisr Einsatz M4 C5 fiir Einsatz M5 Cé6 fir Einsatz M6
Optionen fur Abdeckung
Alle Ausfihrungen und Gréflen der Lagerabdeckungen und Laufrollenabdeckungen, wie auf EI32 & 33 beschrieben,
kénnen mit zusatzlichen Gewindeeinsdtzen versehen werden. Die Einsdtze kdnnen an einer oder an beiden Seiten der

Abdeckung, sowie an einer oder beiden der hinteren Nachschmierpunkte, E132 & 33, eingebracht werden. Die kleine
Baureihe der Abdeckungen ist nur mit Seiteneinsatzen verfigbar*2.

Normalerweise ist die Schmierung eines Filzes ausreichend, die Schmierflissigkeit wird an den anderen Filz automatisch
weitergeleitet (siehe unteres Beispiel). Dadurch kann, wenn bendtigt, an der gegeniberliegenden Seite auflen ein
Edelstahlschaber montiert werden.

Position der Gewindeeinsétze bei Lagerabdeckung Position der Gewindeeinsétze bei Laufrollenabdeckung

12/22"

hintere Gewindeeinsétze

]-e= BBestellhinweis -

1

I \

Waéhlen Sie die entsprechende Artikelnumme:\ JL,,B %,.\
fir die Lagerabdeckung / Laufrollenabdeckung HO d }
aus (Hd32 & 33) und fiigen Sie den folgenden Ho J }
Zusatz an: I o
C4 A —— Wahlen Sie aus * *

nebenstehenden Positionen A-D c2 D2

C4 fir Gewindeeinsdtze M4. €5 fir Gewindeeinsdtze M5

C6 fir Gewindeeinsdtze M6
Bemerkungen:

1. Bei den Laufrollenabdeckungen CW144 und den Lagerabdeckungen CW150 betrégt der Abstand zur Montagefldche
22 mm, bei allen anderen Abdeckungen 12 mm.
2. Die Positionen C & D sind fiir die kleine Baureihe der Lagerabdeckungen, CW64 & CW95, nicht verfigbar.

= J Weitere Informationen finden Sie unter
www.HepcoMotion.com/hdsdatade unter Datenblatt
Nr. 9 HDS2 -Optionen fir Abdeckung
- - - o\ Automatische Schmierung for Abdeckungen

Durch die Einbringung von Gewindeeinsatzen kdnnen Abdeckungen
S © ® o und Schmierblécke an eine zentrale Schmiereinheit oder einem
Druckbehalter angeschlossen werden.

\ / Hepco liefert nach Kundenvorgabe Tragerplatten mit eingebundenen

% Schmiereinheiten. Die Abbildung zeigt eine der vielen Méglichkeiten.

hintere Gewindeeinsétze

i
=
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—
T-Nutensteine ,|I|—/’ ‘%

Die T-Nutensteine sind in drei Ausfihrungen erhéltlich. Sie werden aus Qualitdtsstahl hergestellt, sind schwarz eloxiert und
passen in die T-Nuten der Hepco Konstruktionsprofile. Mit dem flachen Nutenstein HTNM k&nnen weitere Komponenten
angebracht werden. Der T-Nutenstein HTNM8L passt in die Nut der Hepco Verstérkungsschienen EJ16-17 und der
HTNMBA dient zur Ausrichtung der justierbaren schmalen Verstarkungsschienen EHI17. Zum Halten ihrer Position haben alle
T-Nutensteine eine Klemmfeder.

Auch ist eine Reihe von Schnellspann-Nutensteinen verfigbar. Sie kénnen direkt in die T-Nut der Konstruktionsprofile
eingesetzt und durch eine 90° Drehung befestigt werden. Sie sind mit Gewinde M6 und M8 verfiigbar. Der mitgelieferte
Kunststoff-Clip verhindert beim Lésen der Befestigungsschraube ein Verdrehen des Nutensteins und halt ihn in Position .
AuBerdem erlaubt er, wenn nétig, eine Neupositionierung.

21.5 12 19 19

I & = — ] T
L @ : :l; 77777 1.9 :.;l

‘ 19 \ 6 13 7
M6/M8/M10

Positionierungs-T-Nutenstein @ Ausricht-T-Nutenstein

21.4 - 978 :!
v ‘ |
T\Mé//v\s ~ bss
Schnellspann-T-Nutenstein

Kunststoff-Clip

Art.-Nr. Ausfihrung Gewinde Fixierung durch
HTN M6 flacher Nutenstein Mé Klemmfeder
HTN M8 flacher Nutenstein M8 Klemmfeder
HTN MI0 flacher Nutenstein M10 Klemmfeder
HTN M8L|  Positionierungs-Nutenstein M8 Klemmfeder
HTN MB8A Ausricht-Nutenstein M8 Klemmfeder
HRTN Mé Schnellspann-Nutenstein Mé Kunststoff-Clip
HRTN M8 Schnellspann-Nutenstein M8 Kunststoff-Clip
Bestellhinweis

Nennen Sie einfach die Anzahl und die Artikelnummer des gewiinschten T-Nutensteins

Beispiel: 10 x HTN M10 10 Stiick flacher T-Nutenstein mit M10 Gewinde und Klemmfeder

Lagerblocke

Der Einsatz von Hepco HDS2 Lagerblécken anstatt von V-Nut-Lagern empfiehlt sich bei geringer Systembreite und wenn hohe %
Steifigkeit gefordert wird. Die Lagerblécke wurden speziell fir den Einsatz mit der ...HSS25 V-Fihrungsschiene konstruiert. Sie
kénnen in Verbindung mit den Konstruktionsprofilen HB25C und HB25 eingesetzt werden, wobei die V-Fihrungsschiene an
den Eckkanten der Profile an jeder der méglichen Positionen angebracht werden kann, sowie mit den Verstarkungsschienen

HHN25 und HHW25, Ed116&17, die auf eine Grundplatte montiert oder mit T-Nutensteinen an den Profilen 125 befestigt
sind.

-/
In dem robusten, maschinenbearbeiteten Gehduse der Lagerblécke laufen vier Nadellager. Das Schmierfett wird Gber -’
die Schmiernippel direkt auf die Nadellager und so auf die Kontaktflache zwischen Lager und Fishrung geleitet. An den
Seiten befinden sich einstellbare Abdeckungen, die die Schmierung regulieren und das Eindringen von Schmutzpartikeln
verhindern. Die Lagerbldcke kénnen sowohl durch die zentrischen als auch exzentrischen (einstellbaren) Lagerzapfen aus
hochzugfestem Stahl, oder von der Unterseite iber die Gewindebohrungen montiert werden. Wahlweise stehen Lagerblécke
aus hochwertigem Kugelgraphitguss, aus hochfestem Aluminium oder in Edelstahlausfihrung (leicht abweichende ﬁﬂ
Konstruktion) zur Verfigung.

Tragféhigkeit, technische Daten und weitere Details, auch fir die Edelstahlausfihrung, finden Sie auf
unserer Webseite unter www.HepcoMotion.com/hdsdatade Datenblatt Nr. 4 - HDS2 Lagerblécke.

WICHTIG: Die Schmierkandle sind nicht miteinander verbunden. Es muss von beiden Seiten geschmiert werden*1.
103

40

I *1.3

o0° [
w0 [/ AVE
D167504 @ @ D
Bohrungstoleranz F6 ‘

[ - 35 1796 61.5 2
@30 - - -— - 3796 = = F N@

’ ‘ |

I

}
3
R
60 14
Alternative Montage durch

Gewindebohrungen @293
Mutter M16 (4x M8x12 tief)
1SO4032 & Unterlegscheibe
ISO7089 (wird mitgelieferf \ 130
76
~25 ~6.5
&uBerer Lagerring 2x 26 ‘%
Fixierbohrungen ™\ m T
L I <2 D
Schmierkanal Plastikabdeckung ) [ }_:(r
| LI _
SR e
[l
&uB L . fy | | 9
&uBBerer Lagerring 5 % $ } ‘ } $ 45
L1l
Schmierkanal PFTE Abstreifer | |
chmierkana & Endabdeckung @’ ‘J ‘ | N Q
1 \ D 175
Nitrildichtungen _ i L *
34 I 10
max L _min 2 x Vertiefungez
* L H I * (nur beim Stahlblock)
N ) 4 49
Schmiernippel Z — H
‘ - ‘%7 ‘ e ‘/ Innensechskant
— L 8 mm x 6 tief
Nadellager Falls das System von der Seite
eingestellt werden soll, stehen it
Lagerzapfen mit Sechskantkopf, — =6 e
Art-Nr. HXBLT-C und HXBLT-E nur exzentrischer Lagerzapfen
zur Verfigung. Bitte verwenden LA

sie den Einstellschlissel AT54.

P HC25 A C H

Bestellhinweis

Ausfihrung Lagerblock — T far Montage durch
P = fir prazisionsgeschliffene Schiene Gewindebohrungen
C = fir gehdrtete Schiene (ohne Lagerzapfen)
Avrtikelbezeichnung Lagerzapfen

E = exzentrisch, C = zentrisch
Material

A = Aluminium, S = Kugelgraphitguss, SS = Edelstahl*2

i Lagerblock aus Kugelgraphitguss = 3 kg, Aluminium = 1,2 kg, Lager = 0,4 kg.
Bemerkungen:

1. Die Blacke sollten bei der Montage mit einem Fett auf Lithiumbasis NLGI Nr. 2 gefillt werden. Die Lénge der Schmierungsintervalle
hangt von der Anwendung ab, in der Regel sollte aber nach 200km nachgeschmiert werden.
2. Edelstahlausfihrungen sind nur in Ausfihrung P fir prazisionsgeschliffene Schienen erhaltlich.
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Daten und MaBe for montierte Systeme

In diesem Abschnitt kdnnen die GesamtabmaBe eines Systems sowie die Fertigungsmafe bestimmt werden, ohne sich auf
die MaBe der einzelnen Komponenten beziehen zu missen. Die Tabellen beinhalten alle wesentlichen MaBe fir die meisten

Standardkomponenten. Weitere Einzelheiten entnehmen Sie bitte den entsprechenden Katalogseiten der Komponenten.
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Einseitige V-Fihrung mit
optionaler Passnut HSS flache/schmale mit optionaler Passnut HSS hohe/

‘ O

Y al
i

Einseitige V-Filhrung

/f | P>V |
D
doppelseitige V- Fishrung
HSD / Verstdrkungsschiene

/

1

Doppelseitige V-Filhrung
HSD hohe/breite

Verstdrkungsschiene HLN schmale Verstérkungsschiene HHN flach/breit HIW25 Verstdrkungsschiene HHW25
—— A A A
B - B
. P
— c f — t
[ 1 | 0] 1 ]
| S

s

Einseitige Laufschiene
mit optionaler Passnut HTS

flache/schmale

Verstdrkungsschiene HLN

ZON!
-

Einseitige Laufschiene
mit optionaler Passnut HTS
hohe/schmale
Verstdrkungsschiene HHN

\
\
2
—

i

breite L aufschiene
HTD / Verstéarkungsschiene
flach/breit HIW25

o

@) |

‘ /

D

Doppelseitige Laufschiene HTD
hohe/breite Verstérkungsschiene

HHW25

& |

B

S
e

Einseitige V-Filhrung
mit optionaler Verzahnung
HSS.NK..R

L*F -E
i

G

Einseitige Laufschiene
mit optionaler Verzahnung
HTS.NK..R

G,

=il

Doppelseitige V-Filhrung
HSD25

Doppelseitige Laufschiene

HE
T

7

Daten und MaBe fir montierte Systeme

N
Doppelseitige Flachfihrung
+ Laufrollen

Doppelseitige Laufschiene + Laufrollen

HTS

Einseitige
V-Fihrung
HSS..NK

Einseitige
V-Fihrung

G+R/2 E+l/2
H A
Schienen & Lager e
gEs
\
G+R/2 | E+J/2
A+l la_
A - L
S|
I S 1
A;J E+G+(+R)/2
i M max
M
A e i
P 1 CeBS/2, [T
K B+C+L L .
E+(1+))/2
Einseitige
Laufschiene _pdacE

F1 A
- _4C1
£l T Schmier-
e e = optionen
| DI
I
"
1 i}

EII
B1—

F1
1

Fir Systeme mit Hepco Trigerplatten siehe 26 und fir Systeme mit Hepco Konstruktionsprofilen siehe 127, Alle hier
nicht angegebenen Maf3e kénnen auf den entsprechenden Seiten eingesehen werden.

A2

Al

Doppelseitige V-Fihrung + Schmierblacke HDLB..S

A+2xB1

Ky
|
|
|

A+2xD1

Doppelseitige V:Fihrung + Abdeckungen

kleine Baureihe CW64/95

8

Doppelseitige Laufschiene +
Schmierblcke HDLB..R

A+2xD1
A+2xB1

&

Doppelseitige Laufschiene +
Laufrollenabdeckungen CW58/89

V-Nut-Sacklochlager V-NutSacklochlager V-Nut-Standardlager Standard-Laufrolle Standard-Laufrolle Antriebsritzel
exzentrisch BHJR..E zentrisch BHJR..C zentrisch THIR..C zentrisch THRR..C exzentrisch THRR..E
L N1 N1
N N[
M i Ml My My
| T S
f ? L f ) K ? L K L KI — ?m Iy
ﬁ Modul E F
Art.-Nr. | Verzah- C D G H
ung geschliffen | ungeschliffen | geschliffen | ungeschliffen geschliffen | ungeschliffen | geschliffen | ungeschliffen
HSS 25 2.5 51.2 51.7 12.5 12.7 13 33 33.7 34 17.5 17.7 15.1
HSS 25 8 51.2 51.7 12.5 12.7 13 33 33.7 34 17.5 17.7 | 14.6
HSS 33 4 57.2 57.7 16.5 16.7 15 39 31.2 31.5 26 26.2 | 221
HSS 33 5 57.2 57.7 16.5 16.7 15 39 31.2 3.5 26 26.2 | 21.1
HSD 25 102.4 103 12.5 12.7 13 66 36.2 36.5 30
HTD 25 85.42 85.8 12.5 12.7 13 66 27.7 279 - - 30
HTS 25 2.5 42.7 43.1 12.5 12.7 13 33 25.2 254 17.5 17.7 15.1
HTS 25 8 42.7 43.1 12.5 12.7 13 33 25.2 25.4 17.5 177 | 14.6
HTS 33 4 44.2 44.7 16.5 16.7 15 39 18.3 18.5 26 26.2 | 221
HTS 33 5 44.2 44.7 16.5 16.7 15 39 18.3 18.5 26 26.2 | 21.1
% Artikelnummer
3| (S| 8|83 | 8|8 |8 |88 8|8 |8 |8 8|8
o [+ -3 o [-3 o (-] [-3 [+ o o -3 -3 (- [+ o -3 -]
= = = = = = = = = = o [ o o e (3 e e
I I I I I I I I I I I a5 I I I o I I
- - - - - 2] om -] (] -] - - - - -] -] (] (]
| 64 95 | 120 | 128 | 150 | 64 95 | 120 | 128 | 150 | 58 89 | 122 | 144 | 58 89 | 122 | 144
J 4] 72 96 96 | 118 | 41 72 96 96 | 118
K 40 | 40 | 50 | 50 | 80 | 44 | 44 | 54 | 54 80 | 40 | 40 | 50 | 80 | 44 | 44 | 54 | 80
L 22 22 28 28 40 22 22 28 28 40 22 22 28 40 22 22 28 40
M min | 6.5 9 65 | 6.5 | 6.5 10 | 1.5 17 17 | 20 | 6.5 9 6.5 | 6.5 10 | 11.5 | 17 | 20
M max | 27.5 | 32 37 | 37 | 40 27.5| 32 37 | 40
N*2 16 20 | 25 25 38 16 20 | 25 25 38 16 20 | 25 38 16 20 | 25 38
N1 M10 | M16 | M24 | M24 | M36 MI10 | M16 | M24 | M36
P*3 | 125| 2 3 1.25 | 2 3 3 125 2 8 125 2 3

Doppelseitige V-Filhrung + V-Nutlager E+(l+))/2 o H \H
\‘\
Bl
Al \@ ‘5(‘ @'
m Art.-Nr. R s | T u / m
\‘\
HP25 X 20| 50 | 23 |33 | 55 é f
HP 25 HX 20| 5774 | 23 | 33 | 62.74 WY e L
x A+X+2x] 2x A+X+2xC1
HP 3 X 20 60 23 33 66 2x A+X+2xB2 2x A+X+2xB2
HP 4 HX 20| 92.38 | 35 | 52 | 100.38 Einseitige V-Fihrung .HSS.. + Abdeckungen 2x A+X+2xC2
HP 4 HxX 24| 110.85 | 35 | 59 | 118.85 groBe Baureihe CW120..150 2x A+X: 262
Einseitige Laufschiene .HTS.. +
HP 5 X 18 90 35 | 52 100 Luufrol\en;%deckungen CW122/144
HP 5 X 24| 120 35 | 59 130 X benennt den variablen Abstand zwischen den Fihrungsschienen /
Laufschienen siehe Stirnansicht oben.
@ Art.-Nr. | A1 B1 D1 E1 F1 | G1 | H1 @Art-Nr. Al | A2 | B1 B2 | C1 | C2 E1 | F1 | F2
HDLB 25 39 | 34 53 39 [ M5 | 5 4.5 CW 64 84 [100| 19 - 19 46 | M5
HDLB 25 S | 39 | 85 |10.5] 39 | M5 | 5 4.5 CW 95 1141132 | 35 - 35 - 46 | M5 -
HDLB 25 R 39 21 38 39 [ M5 | 5 4.5 CW 120 160 | 195|475 |73.5|475|73.5 58 | M6 | M6
HDLB 33 J 50 42 67 50 | M5 7 5.5 CW 128 165 (200|475 |75.5(475|75.5 58 | M6 | M6
HDLB 33 S | 50 | 9.9 | 349 | 50 | M5 | 7 | 5.5 CW 150 |[190(235| 58 [89.5| 58 |89.5 85 | M6 | Mé
HDLB 33 R | 50 | 25 50 50 | M5 | 7 | 55 CW 58 74 47 - 37 45 | M5
HDLB 33 JX | 50 42 67 62 | M5 9 5.5 CW 89 105 62.5 - |50.5) - 45 | M5 -
HDLB 33 SX | 50 | 99 | 349 | 62 | M5 9 5.5 CW 122 142 61 113 | 49 | 101 58 | M5 | M5
HDLB 33 RX | 50 | 25 50 62 | M5 | 9 55 CW 144 | 165 72 | 124 | 60 | 112 84 [ M5 | M5
Bemerkungen:

1. Die Position des Ritzels zur Zahnstange ist nur ndherungsweise angegeben. Der Anwender sollte eine Einstellmdglichkeit vorsehen,
mit der das Ritzel zur Verzahnung justiert werden kann, um optimale Verzahnungsverhéltnisse zu erreichen. HEPCO Antriebsflansche

2 30 haben diese Option.

2. Die Befestigungsbohrungen fir die Lager (Ma3 N) sollten mit der Toleranz Fé gebohrt und aufgerieben werden.

3. Das MafB P bezieht sich nur auf die exzentrischen V-Nut-Lager und Laufrollen.
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Tragfahigkeitsberechnungen

Tragfahigkeit und Lebensdauer des Hepco HDS2 Systems werden von verschiedenen Umsténden beeinflusst. Wichtigste
Faktoren sind dabei GréBe und Type der Lager und Schiene, ggf. vorhandene Schmierung, sowie Hohe und Richtung
der Belastung. Ebenso kénnen die Verfahrgeschwindigkeit, Hublénge und Umgebungsbedingungen die Lebensdauer
beeinflussen.

Zur Ermittlung der Systemlebensdauer gibt es zwei Ansétze: Falls das System aus einem Wagen mit vier Lagern besteht
(etwa einer Hepco HDS2 Tragerplatte), wird die Tragfahigkeit des Wagens iber die nachfolgend aufgefihrie Methode fir
komplette Tragerplattensysteme kalkuliert. Alternativ dazu kann auch die Lebensdauer eines einzelnen Lagers berechnet
werden, wie auf der folgenden Seite unter einzelne Lager gezeigt.

Komplette Trégerplattensysteme

Fur die Berechnung der Lebensdauer eines V-Nut-Fihrungssystems
mit einer Ublichen Tragerplatte (4 Lager) wird die Belastung in zwei
Lastrichtungen (L1 und L2) und drei Momentenkomponenten (M, My,
Ms) zerlegt wie nebenstehend angezeigt.

Die maximale direkte und die Momentenlasten fir die HDS2
Trégerplatten sind in nachfolgenden Tabellen aufgefishrt, unterschieden
nach trockener’ oder ,geschmierter’ V-Fihrung. Die Kugellager selbst
sind lebensdauergeschmiert. Die Angaben gehen von stoffreiem
Betrieb aus.

Tréger trocken geschmiert
Ic?t te Li(max) L2(max) Ms(max) Mv(max) M(max) Li(max) L2(max) Ms(max) Mv(max) M(max)
P N N Nm Nm Nm N N Nm Nm Nm

AU6425D.. | 10000 | 16 000 | 450 8 xD 5xD | 10000 | 16 000 450 8 xD 5xD
AU..6425C.. | 10000 | 16 000 | 900 8 xD 5xD | 10000 | 16 000 900 8 xD 5xD
AU..6425N.. | 10 000 | 16 000 810 8 xD 5xD | 10000 | 16 000 810 8 xD 5xD
AU..6425W.. | 10000 | 16 000 | 1260 8 xD 5xD | 10000 | 16 000 1260 8 xD 5xD

AU9525D.. | 28 000 | 40000 | 1280 | 20xD | 14xD | 28 000 | 40 000 1280 | 20xD | 14xD
AU..9525C.. | 28 000 | 40000 | 2510 | 20xD | 14xD | 28000 | 40000 | 2510 | 20xD | 14xD
AU.9525N.. | 28 000 | 40000 | 2260 | 20xD | 14xD | 28000 | 40000 | 2260 | 20xD | 14xD
AU..9525W.. | 28 000 | 40000 | 3520 | 20xD | 14xD | 28000 | 40000 | 3520 | 20xD | 14xD

AU12025D.. - - - - - 40 000 | 60 000 1830 | 30xD | 20xD
AU..12025C.. - - - - - 40000 | 60000 | 3590 | 30xD | 20xD
AU..12025N.. - - - - - 40000 | 60000 | 3230 | 30xD | 20xD

AU..12025W.. - - - - - 40000 | 60000 | 5030 | 30xD | 20xD
AU..12833N.. | 40 000 | 60 000 | 4530 | 30xD | 20xD | 40000 | 60000 | 4530 | 30xD | 20xD
AU..12833W.. | 40 000 | 60 000 | 6530 | 30xD | 20xD | 40000 | 60000 | 6530 | 30xD | 20xD
AU..15033N.. - - - - - 68 000 | 100000 | 7710 | 50xD | 34xD
AU..15033W.. - - - - - 68 000 | 100000 | 11 110 | 50xD | 34xD

Die Lastangaben beziehen sich auf Systeme aus Normalstahl, die Tragfahigkeit fir Systeme aus
korrosionsbestindigem Stahl sind um 25% niedriger.

Berechnung des Lastfaktors LF

Fir die Systemlebensdauer muss zundchst der Lastfaktor LF gemaf D
nachfolgender Gleichung berechnet werden. Falls M- und MV-Momente
auftreten, missen die jeweiligen Maximalwerte fir die jeweilige Tragerplatte ‘ ‘
bestimmt werden. Dies geschieht durch Multiplikation der entsprechenden

Tabellenwerte mit dem Lagerabstand ,D’ in Millimetern. Der LF-Faktor darf | 2 < 2 < |
in keinem Falle den Wert 1 ibersteigen. Mit diesem Lastfaktor |ésst sich

die zu erwartende Laufleistung einfach mittels den Formeln auf LJ43

berechnen.

L1 L2 Ms My M

Lastfaktors LF = + + + +
L (max) I-2(ma><) Ms(qu) Mv(mox) M(max)

Tragfahigkeitsberechnungen

Einzelne V-Nut-Lager

Viele Anwendungen verwenden keine Standard-Trégerplatten. In diesen Fallen
muss mit den bekannten Methoden der Statik die Belastung jedes einzelnen
Lagers ermittelt werden, die dann in resultierende axiale LA und radiale
LR Komponenten zerlegt wird. Die maximalen Tragfahigkeiten aller Hepco
HDS2 V-Nut-Lager sind in der nachfolgenden Tabelle aufgefihrt. Die Zahlen
unterscheiden sich nach trockener oder geschmierter V-Filhrung. Die Kugellager
selbst sind lebensdauergeschmiert. Die Angaben gehen von stof3freiem Betrieb
aus.

Art.-Nr. trocken geschmiert

Lager LA (max) | LR (max) |Grundlebensdauer| LA (max) | LR (max) | Grundlebensdauver
N N (km) N N (km)

..HJR64 2500 8000 300 2500 8000 500

..HJR95 7000 20 000 400 7000 20 000 400

.HIJR120 - - - 10 000 30 000 700

..HJR128 | 10000 | 30000 500 10 000 30 000 700

..HJR150 - - - 17 000 50 000 2000

Die angegebenen Zahlen setzen voraus, dass die Lager mit der passenden SchienengréfBe oder gréfBeren Schienenbreiten
kombiniert sind. Bevorzugte Paarungen siehe LLI18-19. Falls Lager auf kleineren Schienen laufen sollen, nehmen Sie bitte
Kontakt zu Hepco auf.

Berechnung des Lastfaktors LF
Fur die Systemlebensdauer muss zundchst der Lastfaktor LF gem&B nachfolgender Gleichung berechnet werden:

Lastfaktor LF = LA + LR

I-A(max) LR(mox)

Der Lr-Faktor darf in keinem Falle den Wert 1 Gbersteigen
Mit diesem Lastfaktor lasst sich die zu erwartende Laufleistung einfach wie folgt berechnen:

Lebensdauerberechnung
Mit dem ermittelten Lastfaktor LF und einer der beiden nachstehenden Gleichungen wird die zu erwartende Laufleistung in
km errechnet. Dabei wird die Grundlebensdauer obiger Tabelle entnommen, abhéngig von Lagertyp und Schmierung.

Trockenes System Geschmiertes System

Grundlebensdauer Grundlebensdauer

Laufleistung ~ Grundlebensdaver Laufleistung Laufleistung

(km) = (0.04 + 0.96LF)? km) =  (0.04 +0.96LF)° (kmj = (0.04 +0.96LF)*

Verwenden Sie diese Berechnung nur fir
Lager..HJR150..

Verwenden Sie diese Berechnung fir alle
Lager auBer ..HJR150..

Weitere Berechnungsdetails finden Sie auf unserer Webseite unter www.HepcoMotion.com/hdsdatade Datenblatt
Nr. 5 - Tragfahigkeitsberechnungen

Bemerkungen:

1. Die Maximalwerte fir L1, L2, Ms, M, Mv, LA und LR, sowie die Grundlebensdauer bezieht sich auf komplette Systeme. Tests haben
ergeben, dass diese Werte wesentlich zuverlassiger sind als theoretische statische und dynamische Tragzahlen (CO bzw. C).

2. Die Berechnungen gehen davon aus, dass die Linearbewegung zu mehreren kompletten Lagerumdrehungen fiihrt. Falls der Hub bei
einer Anwendung weniger als finf Lagerumdrehungen entsprechen sollte, rechnen Sie bitte diese Strecke so, dass sie finfmal dem
Lagerdurchmesser entspricht. Lineargeschwindigkeiten von mehr als 8m/sec bendtigen zusatzliche Berechnungen, wenden Sie sich
bitte an Hepco fir Details.

3. Fir die Tragféhigkeitsberechnungen auf dieser Seite gilt, dass die maximale Axiallast LA diejenige Last ist, die das Lager in axialer
Richtung von der V-Fishrung aufnehmen kann. Da diese Kraft einen gewissen Betrag auBBerhalb der Achse des Lagers wirkt, sind die
hier angegebenen Werte wesentlich niedriger als die maximalen Axiallasten des Lagers.

4. Fir geschmierte Systeme’ beziehen sich die Berechnungsgrundlagen auf geschmierte Kontakiflachen zwischen Schienen und
Lagern. Dies kann am besten mit Hepco Schmierblécken oder Abdeckungen erreicht werden. Allerdings sind auch andere Methoden
denkbar, passendes Fett oder Ol in der betreffenden Zone einzubringen.

5. Bei Systemen, die mehr als vier Lager einsetzen (siche L0 9 & 14) ist nicht gewdhrleistet, dass sich die Last auf alle Lager gleichmaBig
verteilt. Fir solche Félle sollte die Systemlebensdauer nicht hoher angesetzt werden als die des am meisten belasteten Lagers.
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Tragfahigkeitsberechnungen

Laufrollen

Systeme mit Laufrollen und Laufschienen bzw. einseitigen verstarkten Fihrungen bendtigen
andere Methoden, um die Lebensdauer zu berechnen. Fiir Laufrollen sind nur radiale
Tragzahlen angegeben, da diese axial normalerweise nicht belastet werden. Aufgrund
ihres reinen Abrollens auf der Lauffléche missen sie nicht als geschmiertes System betrieben
werden, auch wenn ein leichtes Einélen der Bahn zu besseren Resultaten fihrt.

Die maximalen radialen Lasten fiir Laufrollen sind in nachfolgender Tabelle dargestellt:

Tragzahlen fior Laufrollen Grundle-
Art.-Nr. LR (max) bensdauver
Laufrolle N (km)
..HRN58 5000 500
..HRR58 10 000 300
..HRR89 20 000 400
..HRR122 30 000 700
..HRR144 80 000 500

Berechnung des Lastfaktors LF
Fir die Systemlebensdauer muss zunéchst der Lastfaktor LF gem&B nachfolgender Gleichung berechnet werden:

LR

Der Lf- Faktor darf in keinem Falle
LR(max) den Wert 1 bersteigen

Lastfaktor LF =

Lebensdauerberechnung fir Laufrollen
Mit dem ermittelten LF erhélt man aus folgender Gleichung eine Laufleistung in km. Die Grundlebensdauer der einzelnen
Laufrollen entnehmen Sie bitte der obigen Tabelle.

Grundlebensdauer Grundlebensdauer

= Laufleistung (km) = "

Verwenden Sie diese Berechnung
nur fir Laufrollen..HRR144..

Laufleistung (km) =

Verwenden Sie diese Berechnung fiir
alle Laufrollen auBBer ..HRR144..

Berechnung der Verzahnung

Die durch Zahnstange und Ritzel ibertragene Linearkraft ist abhéngig von der eingesetzten Verzahnung (z.B. Modul 2,5
Geradverzahnung oder Modul 4, 30° Schréagverzahnung), der Gréfle des ausgewdhlten Ritzels, der Hublénge und der
vorgegebenen Lebensdauer (Gesamt-Laufleistung in km). Die Tabelle unten zeigt die Linearkraft in N fir alle gangigen
Paarungen von Verzahnung, Hubldnge und Laufleistung an. Die Werte basieren auf vollstandige Schmierung und Ritzelkontakt,
sowie auf Verfahren der kompletten angegebenen Hublénge. Bei der Auswahl von Zahnstange und Ritzel sollte daher ein
Sicherheitsfaktor einberechnet werden. Die Tabelle ist ausreichend fir eine erste Auswahl, zur genauen Berechnung lhrer
Anwendung kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung.

Hublénge = Tm Hublénge = 4m Hublénge = 16m
Kombination Zahnstange Zu erwartende Lebensdauer der | Zu erwartende Lebensdauer der | Zu erwartende Lebensdauer der
und Ritzel Verzahnung Verzahnung Verzahnung
1000km | 5000km | 25000km | 1000km | 5000km | 25000km | 1000km | 5000km | 25000km
Modul 2,5 & Ritzel 20 Zéhne 2200 1700 1200 3700 2500 1800 3700 3600 2500
Modul 2,5 schrd hnt & Ritzel
04, scragverzgiint & Rz 3300 3000 2500 4300 3500 3100 4300 4100 3500
20 Zahne
Modul 3 & Ritzel 20 Zéhne 3400 3100 2500 4400 3600 3200 4400 4300 3600
Modul 4 schré hnt & Ritzel
SR SR S 6700 5200 3700 11800 8000 5800 11900 11000 8200
20 Zahne
Modul 4 schré hnt & Ritzel
e BB T L 7500 5800 5300 12600 9200 6600 12700 | 12700 8300
24 Zd&hne
Modul 5 & Ritzel 18 Zéhne 4700 3900 2700 8500 5700 4100 8500 8500 5800
Modul 5 & Ritzel 24 Zéhne 5800 4700 3300 10900 7400 5300 11000 11000 7500

Zusammengesetzte Systeme

V-Fihrungen oder Laufschienen kénnen in allen Langen als zusammengesetzte Einheit bestellt werden. Dies ist nicht nur fir
lange Hilbe anwendbar, sondern auch zum Austausch einzelner beschadigter Schienen innerhalb eines Systems hilfreich.

Bei konventionellen zusammengesetzten Systemen liefert Hepco die geforderte Hubldnge in einer méglichst
geringen Anzahl von V-Fihrungen oder Laufschienen. Der Bohrungsabstand bleibt besténdig iber die gesamte Lénge
des Systems. Zur einfachen Ausrichtung ist in jedem Schienenende eine zusdatzliche Befestigungsbohrung eingebracht. Bei
Einheiten ohne Verzahnung liegen die Ubergénge der einzelnen Schienen mittig zwischen zwei Bohrungen (siehe Beispiel
A). Bei verzahnten Einheiten stimmt die Position zwischen den Z&hnen nicht immer mit der Mitte zwischen zwei Bohrungen
iberein und die Schnittstellen weichen daher gegebenenfalls um eine Zahnbreite von der Mitte ab (siehe Beispiele B & C).

Bei zusammengesetzten verzahnten Einheiten in vorgegebenen Léngen sowie bei mehreren verzahnten
Einheiten gleicher Lénge missen die einzelnen Schienenléngen mit der Zahnteilung ibereinstimmen. Dadurch missen
eventuell abweichende Bohrungen eingebracht werden.

Bei allen gelieferten zusammengesetzten Einheiten sind die Details bei Hepco fir Nachbestellungen von einzelnen Schienen
hinterlegt.

Gesamte Systemlénge ‘L’

Schienenldnge A o Schienenlénge B o Schienenldnge C Egr?sgr:er:g;hch
—t= —t=
C E E E E E E E E E D unbe Ee_,-_rp]zte Anzahl
N o T T e
/ L / £ / /L >
O30 00000 V000000 >-OblHb
\ \ \ \ \ \
E E E
A B A B A B

N

\
/

\

)

\fﬁ iy
\&

A
k\’JJ
|
0
NN~

&6l il665 Soolbe
S 0 NANNNNNNNNY \
E/2 E/2 L # # # #
Zusa::i:grilegleﬁelzre * = zusditzliche Bohrung zusumm:iijﬂi'.ze Einheit Zusamm::nigs::eellzcre Einheit

Einheit ohne Verzahnung

30
V-Fﬁhrungenﬁ% Laufschienen ﬁ %
.HSS25. .HSS33. .HSD25. .HTS25. .HTS33. .HTD25. & W
30°

mit Geradverzahnung mit Schrégverzahnung

ohne Gerad Schr&ﬁ- ohne Gerad Schraﬁq ohne. ohne. Gerad Schréig ohne Gerad Schréﬁ; ohne
Verzah- | verzah- verzah- | Verzah- | verzah- verzah- Verzah- Verzah- | verzah- verzah- Verzah- | verzah- verzah- Verzah-
nung nung nung nung nung nung nung nung nung nung nung nung nung nung

A 30 20 40 30 30 30 20 40 30 30
B 30 20 40 30 30 30 20 40 30 30
E 90 120 90 90 120 90

Fur ruhigeren Lauf bei einem parallel angeordneten Schienensystem mit einseitigen Schienen oder Laufschienen sollten
die StoBe versetzt angebracht werden. Eine iberlappende Anordnung der Ubergdnge ist auch zwischen Schienen und
Verstarkungsschienen bzw. Konstruktionsprofilen, die aus mehreren Teilen gefertigt wurden, angebracht. Gerne informiert
Sie unsere technische Abteilung iber Details.

Weitere Informationen Uber zusammengesetzte Systeme, sowie Montageanleitungen finden Sie auf unserer
Webseite unter www.HepcoMotion.com/hdsdatade Datenblatt Nr. 6 - HDS2 zusammengesetzte Systeme.
ACHTUNG: Bitte kontaktieren Sie unsere technische Abteilung bei einer Anwendung mit zusammengesetzten Schienen.

Bestellhinweise:
Konventionelle zusammengesetzte Systeme (Gber 4046mm Lénge):

Geben Sie einfach die gewiinschte Gesamtlédnge ,l' entsprechend den Bestellhinweisen von Schienen und Laufschienen
15 an.

Spezielle oder mehrere zusammengesetzte Systeme gleicher Léange:

Geben Sie die gewinschte Gesamtlénge, sowie die Anzahl und Lange der einzelnen Schienen entsprechend den
Bestellhinweisen LL15 an.

Beispiel 1: 1 x zusammengesetzte Einheit P HSS25 17826 NK R C43 D43 bestehend aus 4 x P H5S25 L1956.5 NK R

Hinweis: Bei verzahnten Einheiten ermittelt Hepco die MaBBe C&D, um die korrekte Zahnteilung an den Ubergéngen
zu gewdhrleisten

Beispiel 2: 1 x zusammengesetzte Einheit P HSS25 L5576 C43 D43 bestehend aus:
1 x P HSS25 L3688 C43 D45 + 1 x P HSS25 11888 C45 D43
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Kombinationen

v = bevorzugte Wahl + = kombinierbar x = nicht kombinierbar
S | ¥ - 2 J
el ™ v ™
Art.-Nr. Q & % g & & g 2 :9\: fé‘
A 3 T = 2 2 T = = =
T T T T
5 .HJR6A4... v 4 v v x x x x v x
= HIRDS... % v v v x x x x v x
-
‘é .HJR120... v 4 v 4 x x x x v x
z .HJR128... x v v v x x x x x x
> \HJR150... x 4 x v x x x x x x
c HRN58... v o v o v v v v x v
2 .HRR58... v 77 v A v v v v x v
-g .HRR89... v 1 v vl v v v v x v
§ HRR122... x v x v v v ’ v x ’
.HRR144... x v x v v v v v x v
o % HLN25.. x x v x x x v x x x
.§ HLN33.. x x x v x x x v x x
)
g i@ HHN25.. x x v x x x v x x x
(7]
= HHN33.. x x x v x x x v x x
5
&
] % HIW25.. x x x x x x x x v v
[
@
> ﬁ HHW25.. x x x x x x x x v v
- HB25C.. v x 4 x v x v x 2 -
X =
28 . X
B g HB25.. v x v x v x 4 x v 2
S 6
%= HB33.. v v v . . Y , B 2 2
HDLB25R v 77 v vl v v v v x v
X
3 @ HDLB33R . v - v v v v v x v
g HDLB33RX x v x v x v x v x x
s HDLB25S \ x v x x x x x v x
S @ HDLB33S v v v v x x x x ’ x
HDLB33SX x v x v x x x x x x
V-Nut-Lager Laufrollen
: | s | g g | s | 8| & | 8|3
Art.-Nr. =2 & = E = & & E E
= = " T = T T T T
HDLB25) % % 2 3 . x x x x
@ HDLB33) 3 3 % v - x x x x
§ HDLB33JX x x x x v x x x x
i HDLB25R x x x x x v v 7% 79
S HDLB33R x x x x x - - v -
E HDLB33RX x x x x x x x x v
S HDLB25S v v v - -~ x x x x
HDLB33S 3 3 v v 2 x x x x
HDLB33SX x x x x v x x x x

Bemerkungen:

1.
2.
3.

Laufrollen, Laufrollenabdeckungen und Laufrollen-Schmierbldcke sind mit einseitigen V-Schienen einsetzbar, wenn die Riickseite der Schiene verwendet
wird.

Doppelseitige V-Fihrungen & Laufschienen kénnen nur unter Verwendung mit den Verstérkungsschienen HIW25 und HHW25 und T-Nutensteinen
025 auf Hepco Konstruktionsprofilen befestigt werden.

Eventuelle Hohenunterschiede bei der Installation miissen beachtet werden. Details entnehmen Sie bitte den entsprechenden Seiten der Komponenten.

Kombinationen

Kombinationsméglichkeiten fior Schmierung
CW 64/95 HDLB25/33S 'I- == CW 58/89 HDLB25/33R
CW 120/128/150 HDLB33SX L .;- CW 122/144 HDLB33RX
V-Nut-Lager Laufrollen
g : g ‘l‘
3 @ Q & 3 3 2 =
Art-N o 2 = = — o o =
rt.- r. o (a4 o o o o o o
" T T | FE| 2| E|E &
X = nicht kombinierbar 3 T T I : T
.HSS25.. HDLB25S | HDLB25S HDLB25R | HDLB25R
+ oder oder HDLB33S X X oder oder HDLB33R X
@ HLN25.. CW64 CW95 Ccws58 cw89
c
@ .HSS33.. HDLB25R | HDLB25R
o + HDLB25S | HDLB25S | HDLB33S | HDLB33S x oder oder HDLB33R x
= .HLN33.. Ccwss cwso
=
c .HSS25.. HDLB25S | HDLB25S | HDLB33S
3 + oder oder oder X X HDLB25R HDLB25R x X
] "HHN?25.. CW64 CW95 CWI120
@
S .HSS33.. HDLB33S | HDLB33SX | HDLB25R | HDLB25R
oY + HDLB25S HDLB25S HDLB33S oder oder oder oder HDLB33R | HDLB33RX
£ HHN33.. CWI128 | CWI150 cws58 Ccw89
g
2 .HSD25.. HDLB25S | HDLB25S
£ + oder oder HDLB33S X X X % x X
2 HIW25. | cwes | cwes
>
.HSD25.. HDLB25S | HDLB25S | HDLB33S
45 oder oder oder X X X X % %
HHW25.. CW64 CW95 CW120
.HTS25.. HDLB25R | HDLB25R
+ oder oder HDLB33R X
.HLN25.. Ccwss cweo
c
@ \HTS33.. HDLB25R | HDLB25R
@ B oder oder HDLB33R X
= .HLN33.. Ccwss Ccws9
=
< HTS25.. HDLB25R | HDLB25R | HDLB33R
5
~ + oder oder oder X
5 5? HHN25.. Cwss | cwse | cwize®
5 L1/
S A/ .HTS33.. HDLB25R | HDLB25R | HDLB33R | HDLB33RX
o I + oder oder oder oder
£ "HHNS33.. CW58 cws9 | Cwi222 | cwi44
g
= .HTD25.. HDLB25R | HDLB25R
‘E + oder oder HDLB33R X
= HIW25.. Cws8 Ccwso
-
.HTD25.. HDLB25R | HDLB25R | HDLB33R
+ oder oder oder X
HHW?25 .. CW58 CcwW89 CWI122

Bemerkungen:

1.
2.
3.

Laufrollen, Laufrollenabdeckungen und Laufrollen-Schmierblécke sind nur mit einseitigen V-Schienen einsetzbar, wenn die Rickseite

der Schiene verwendet wird.

Laufrollenabdeckung CW122 ist nur mit HTS25 + HHN25 und HTS33 + HHN33 einsetzbar, wenn die Stirnseite der Laufschienen

verwendet wird.

Laufrollenabdeckung CW144 ist nur mit HTS33 + HHN33 einsetzbar, wenn die Stirnseite der Laufschiene verwendet wird.

> s zeigt die Riickseite der < zeigt die Stirnseite der > b zeigt die Stirnseite der
HSS25/33 Schiene an i HTS25 Laufschiene an T HTS33 Laufschiene an
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Installation

Auf dieser Seite finden Sie allgemeine Installationshinweise fir Systeme =—== mit V-Nut-Lager und Laufrollen. ===
Weitere Montagedetails erhalten Sie auf unserer Webseite www.HepcoMotion.com/hdsdatade unter
Datenblatt Nr. 7 - Schienen-/Lagermontage. Montagedetails von Systemen mit Lagerblécken ersehen Sie im Datenblatt Nr.

4 - HDS Lagerblocke.

V-Fihrungen und Laufschienen (ohne Hepco Verstarkungsschienen)

Hochste Genavigkeit und Systemnutzen werden erzielt, wenn die Schienen auf eine ebene Fldche montiert werden. Die
Parallelitat der einseitigen V-Fihrungen und Laufschienen kann durch Festklemmen der Unterseiten an parallele Bezugskanten,
das Aufsetzen der Passnut auf die Stufenzapfen oder auf andere Passfilhrungen erreicht werden. Doppelseitige Fiihrungs- und
breite Laufschienen werden dhnlich fixiert, wenn hohe Lagegenauigkeit und Geradheit erforderlich sind.

V-Fihrungen und Laufschienen (mit Hepco Verstérkungsschienen)

Die Montage von V-Fihrungen und Laufschienen auf die Verstarkungsschienen wird éhnlich gehandhabt. Entweder bildet die
Kante der Verstdrkungsschiene oder deren Passnut die Bezugsfléche. Im ersten Fall ist es wichtig, dass genigend Spielraum fiir
V-Nut-Lager, Abdeckungen und Lagerblécke bleibt. Es ist dann ratsam, die montierten Komponenten auf erhabene Passstifte
oder Profile zu fixieren.

Hohe Parallelitat wird bei einseitigen V-Fihrungen und Laufschienen durch die einstellbare Ausfihrung mit Gewindestift erzielt,
die auch auf das Konstruktionsprofil passt (siehe EJ17). GleichermaBBen wird zur genauen Positionierung montierter Elemente
auf den Konstruktionsprofilen der T-Nutenstein HTN25-L empfohlen. Achtung: Diese T-Nutensteine sollten nur in eine der
beiden Passnuten der breiten Verstarkungsschiene HIW25 gesetzt werden.

Bohren (V-Fihrungen und Laufschienen)
Falls beim Bohren der Montageflache nicht prazise vorgebohrt werden kann, sollte das Bohrbild der V-Fihrungen und
Laufschienen als Schablone dienen.

V-Nut-Lager/Abdeckungen und Laufrollen (siehe Abbildung links)

Die Montageplatte fir V-Nut-Lager sollte flach und eben sein. Die zentrischen Lager
werden an der Seite mit der gréfBten Lastaufnahme angebracht. Werden jedoch an
dieser Bezugsseite mehr als zwei Lagereinheiten montiert, sollten alle zwischen den
duBeren zentrischen Lagern montierten Lagereinheiten zwecks besserer Einstellung und
Lastverteilung exzentrisch sein. Auf der gegeniberliegenden Seite sind ausschlielich
exzentrische Lager oder Laufrollen zu verwenden.

Die zentrischen Lager werden fest, die exzentrischen nur leicht angezogen und dann
in ihre am weitesten gedffnete Position gebracht. Der Laufwagen wird ohne Aufbauten
auf die Schiene gesetzt. Die Tragerplatte wird dabei durch ein entsprechend starkes
Seil in einer Authéngedse gehalten.

Ist die Tragerplatte im Gleichgewicht, werden die gegeniber den zentrischen Lagern
liegenden exzentrischen Lagereinheiten mit
dem Hepco Einstellschlissel angezogen, bis sie ohne erkennbares Spiel und bei
minimaler Vorspannung mit der Schiene in Kontakt gekommen sind. Die richtige
Einstellung der Exzenter ist dann gegeben, wenn sich die Zapfenlager mit Daumen
und Zeigefinger drehen lassen, wahrend der Laufwagen gegeniber der Schiene
festgehalten wird. Dabei muss der Kontakt des Lagers mit der Schiene spirbar sein,
sich aber eine gleichférmige Drehbewegung mihelos ergeben. SchlieBlich werden
die Kontermuttern fest angezogen und die Einstellung noch einmal Gberprisft. So wird
auch mit den exzentrischen Lagerpaaren verfahren, die auf der Gegenseite zwischen
den zentrischen Lagern angebracht sind. Soweit es die Aufhéngung zuldsst, wird
nun der Lauf der Trégerplatte durch leichtes Hin- und Herschieben auf der Schiene
geprift.

Falls Abdeckungen benétigt werden, wird zu deren Montage der Laufwagen iber das

Schienenende abgenommen und dann mit den Lagerabdeckungen wieder aufgesetzt (Laufrollen-Abdeckungen kénnen ohne
das Abnehmen der Tragerplatte aufgesetzt werden). Sie werden so eingestellt, dass ausreichender Druck auf die Filzabstreifer
gewdhrleistet ist, ohne dass das Kunststoffgehduse in Kontakt mit der Schiene gerdt. Nun kann der stérungsfreie Lauf der
Tragerplatte ohne Aufhéngung geprift werden. Die Abdeckungen (nur die kleine Baureihe) kdnnen nach erfolgter Einstellung
mit Schmiermittel gefillt werden (sieche L 49).

Beachten Sie bitte, dass zusdtzliche Vorspannung durch falsche Einstellung oder Fluchtung die Lebensdaver und die
Tragfahigkeit beeintréchtigt.

Einstellen der Lager und Abnehmen der Trégerplatte

Das Einstellen der Lager kann ohne das Abnehmen der Abdeckungen bzw. der Tragerplatte erfolgen. Um Zugang mit dem
Einstellschlissel zu erlauben muss zuerst die vordere Kappe der Abdeckung entfernt und das exzentrische Lager freigelegt
werden. Die Einstellung der Lager erfolgt wie oben beschrieben, die Tragerplatte sollte dabei aufgehangt sein.

Die Tragerplatte selbst kann abgenommen werden ohne sie vom Schienenende abziehen zu missen. Dazu werden die zentrischen
Lager durch Entfernen der vorderen Kappe der Abdeckung freigelegt. Der Zapfen wird mittels des Einstellschlissels vom Lager
geschraubt und das Lager entnommen. Nun kann die Abdeckung entfernt und die Trégerplatte von der Schiene genommen
werden. Zum erneuten Einsetzen der Tragerplatte werden die Schritte in umgekehrter Reihenfolge wiederholt. Der Vorteil dieser
Methode liegt darin, dass die exzentrischen Lager nicht beeinflusst werden und somit nicht neu eingestellt werden missen.

Technische Daten

V-Fihrungen & Laufschienen

Material, Oberflache Walzlagerstahl, an den Lauffléchen gehértet. Geschliffene Oberfléchen nach

Rauheitsklasse N5, tbrige Flachen schwarz briniert.

Edelstahlversion

Material, Oberflache Martensitischer Edelstahl (X 22 CrNi 14), allseitig geschliffen nach

Rauheitsklasse N5, an den Lauffléchen gehartet.

Lager & Laufrollen
AuBenmaterial, Kugeln & Rollen ~ Walzlagerstahl 100 Cr 6 / 1.3505, gehdrtet und angelassen.

Abdichtung Nitril
Kafig Kunststoff, Stahl bei ..HJR150.. & ..HRR144..
Zapfen Vergitungsstahl, schwarz briniert

-20°C bis +120°C

Temperaturbereich

Edelstahlversion
AuBenmaterial, Kugeln & Rollen X 105 Cr Mo 17 / 1.4125, gehdartet und angelassen.

Abdichtung Nitril

Kafig Kunststoff,SS.HJR150.. & SS.HRR144 enthalten ein doppelreihiges
Kegelrollenlager aus Walzagerstahl

Zapfen X10CrNiS189/1.4305

Temperaturbereich -20°C bis +120°C

Tragerplatten und Verstdrkungsschienen

Material hochzugfestes Aluminium
Oberflachenbehandlung bis 15pm Tiefe klar eloxiert

Abdeckungen und Schmierblocke

Material Gehduse: schlagzdher Kunststoff

Abstreifer: Filz

X5CrNiS18-10 / 1.4301 oder X5CrNiMo17-12-2 / 1.4401
-20°C bis +60°C

Befestigungsmaterial
Temperaturbereich

Schmierung Abdeckungen der kleinen Baureihe NLGI-Fett, Konstistenzklasse 2
Abdeckungen der groBen Baureihe, Ol mit Viskositdt von 68 cSt
alle Laufrollen-Abdeckungen und oder vergleichbar. Schmierstoffe mit
alle Schmierblécke

sind ebenfalls méglich.

Reibungswerte fir Systeme mit V-Fihrung

Reibungskoeffizient (ohne Abdeckungen oder Schmierbldcke) = 0,02

Bei Verwendung von Schmiereinrichtungen werden folgende Werte hinzugerechnet:

CWé4 oder CW95 = 5N
CW120, CW128 oder CW150 = 10N

4 Abdeckungen pro Tragerplatte:

HDLB25 = 2.5N
HDLB33 =5 N

4 Schmierblécke pro Tragerplatte:

Hochstgeschwindigkeiten

HDS2 Systeme mit V-Fihrungen oder Laufschienen kdnnen sehr hohe Geschwindigkeiten, teilweise bis zu 10m/sec, erzielen.
Die Geschwindigkeit ist abhéngig von Hub, Last und Umgebungsbedingungen. Bitte kontaktieren Sie unsere technische
Abteilung fir Details.

Anzugsmomente

Details finden Sie auf unserer Webseite www.HepcoMotion.com/hdsdatade Datenblatt Nr. 7 — HDS2 Anbringen von
Schienen und Lager

Freigabe fir die Lebensmittelindustrie
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