HepcoMotion®

PSD80

Spindelgetriebene Lineareinheit



Einleitung

Die neue spindelgetriebene Lineareinheit PSD80 von HepcoMotion kann ideal in Kombination mit der bereits
bekannten und kostengiinstigen Produkireihe der riemengetriebenen Lineareinheiten PDU2 und mit dem
groBeren, spindelgetriebenen Profilfihrungssystem PSD120 verwendet werden.

Ebenso wie in den riemengetriebenen Lineareinheiten der PDU2 Reihe werden auch hier die Herculane
Fihrungsrader von Hepco eingesetzt, welche in einem Profil laufen. Die Lineareinheit wird von einer
Trapezspindel aus Edelstahl mit einer der Qualitat eines Lagers entsprechenden Polymermutter angetrieben.
Versionen ausgestattet mit einer Kugelrollspindel sind auf Anfrage erhéltlich. Die geschlossene Ausfihrung ist
komplett mit einem Edelstahl-Dichtungsband verkleidet.

Die Spindeln sind mit Gewindesteigungen von 4, 15, 25 & 70 mm verfigbar. Somit kénnen Geschwindigkeiten
der Tragerplatte von Null bis ca. 1m/s ohne zusatzliches Getriebe erreicht werden 10.

Die PSD80 Tragerplatten haben eine Tragfahigkeit von beachtlichen 500N und die Axiallast kann 300N
betragen L9 - 10.

Das PSD80 Profil ist zum Hepco MCS Aluminium-Profilsystem kompatibel und kann zusammen mit Hepco PDU2 und
PDU2M Lineareinheiten in Mehr-Achs-Systeme eingebaut bzw. montiert werden 3-4.

PSD80 Lineareinheit - geschlossene Ausfihrung

Integrierter Endanschlag

* Anschlagschutz an beiden
Enden
Tragerplatte
¢ Hohe Lastaufnahme — 500N und 7,5Nm
¢ Hohe Geschwindigkeiten — bis zu 1Tm/s -
¢ Lange Lebensdauer — ohne Nachschmieren
* Mehrere Tragerplatten auf einem Profil
¢ Obere Platte kann leicht entfernt und maschinell

bearbeitet werden

Edelstahl-Abdeckung

® Wirksamer Schutz gegen das
Eindringen von Schmutzpartikeln

Aluminiumprofil
® Biegesteif & leicht
e T-Nuten unten & an

den Seiten
e langen bis zu 3m

und mehr

Polymer-Antriebsmutter

e Laufruhig & langlebig.
Selbsthemmend bei den meisten
Steigungen.

¢ Axiallasten von bis zu 300N
9-10.

Hepco Herculane

FGhrungsrader

* Hochleistungsfihrungsréder, im einstell-
baren Gehduseblock der Tragerplatte
spielfrei montiert.

Trapezspindel aus Edelstahl

¢ Laufruhig, stark & prazise. Mit Steigungen
von 4, 15, 25 & 70mm und rechts- bzw.
linksgéngigem Gewinde erhdltlich

e Variante mit Kugelrollspindel ebenfalls

verfigbar

Endschalter & Schalterklemme

¢ Mechanische und induktive Schalter
erhdltlich

o Entsprechen IP67




Anderungen & Updates finden Sie unter www.HepcoMotion.com im Menipunkt , Produktkataloge”

PSD80 Lineareinheiten sind in vielen niitzlichen Varianten erhdltlich und bieten somit eine umfangreiche und

flexible Produktpalette

® Die geschlossene Ausfihrung ist mechanisch stabil, unempfindlich gegen Schmutzpartikel und bietet viele

Montage- und Einbauméglichkeiten LI 5.

® Die offene Ausfihrung zeichnet sich durch Kompaktheit, leichtes Gewicht und geringe Reibung aus und sie ist

kostenginstiger als die geschlossene Variante L] 6.

® Fine sogenannte ,Slave”-Achse ohne Antriebsspindel ist sowohl fir die geschlossene als auch fir die offene

Ausfihrung erhdltlich 4 5 - 6.

® Die Einheiten kdnnen mit einer beliebigen Anzahl von Tragerplatten konfiguriert werden L4 5 - 7.

® FEine Zweiwege Variante der Lineareinheit mit zwei oder mehreren Tragerplatten, die sich zeitgleich in
Richtung Profilmitte (oder umgekehrt) bewegen, ist ebenfalls verfigbar L 7.

® FEine korrosionsbestandige Ausfihrung (d.h. alle Stahlteile aus Edelstahl) kann ebenfalls geordert werden

® Achsen mit Kugelrollspindeln (anstelle von Trapezspindeln) sind auf Anfrage erhaltlich

® Speziell modifizierte Tragerplatten fir Mehr-Achs-Anwendungen sind verfigbar EL 3, 4, 8.

PSD80 - Zweiwege Ausfihrung

Zentrale Lagereinheit
e fihrt und verbindet die beiden Spindeln

Obere =
Abdeckung
der
Trégerplatte
abnehmbar

Endanschldage
* an den inneren und
duBeren Endlagen

Rechtsgéingige Spindel
e mit 15, 25 oder 70 mm Gewindesteigung

Linksgdngige Spindel
e mit 15, 25 oder 70 mm Gewindesteigung

PSD80 - offene
Ausfihrung

e kompakt und kostengiinstig
e Zweiwege Variante erhdltlich

Motoranschlussoptionen
® Motoranschlusssatze mit Flansch,
Gehause und Kupplung sind
erhéltlich zur Anbringung von
Standardmotoren 8.

® Motoren und Getriebe sind
ebenfalls auf Anfrage erhéltlich



Systemkonfigurationen und Anwendungen

71 X-Y-Z Mehr-Achs-System

Die Hepco PDU2 Produktfamilie kann so miteinander kombiniert werden,
so dass eine groBBe Konfigurationsbandbreite an Mehr-Achs-Systemen
realisiert werden kann. Diese lllustration zeigt beispielsweise eine PDU2
X-Achse, eine Y-Achse vom Typ PDU2M und eine PSD80 Z-Achse. Diese
Konfiguration ist typisch fir leichte Pick-and-Place Einheiten. Jede Achse
hat unterschiedliche Anforderungen an Tragfshigkeit/Lastaufnahme,
Steifheit und Getriebeibersetzung und jede der Einheiten ist perfekt fir die
entsprechende Aufgabe geeignet.

Z-Achse PSD80
Lineareinheit

i

|

Energiefihrungsketten

X-Achse
PDU2
Lineareinheit

Hepco liefert komplette mechanische Systeme wie dargestellt, inklusive
aller Achsen, Anschlisse und Halterungen, Energiefiihrungsketten und
Ablagen, Motoranschlisse, Antriebswellen und Profilelemente.

S Auf Anfrage kénnen Motoren, Antriebe und elektrische

Anschlisse geliefert werden.

Hepco MCS
Profilsystem

A = ( X-Achse vom
I = Typ PDU2

il

Fir den Einsatz in Kombination mit J
einer PDU2M Einheit wird die Z-Achse _J
vom Typ PSD80 mit einer Tragerplatte
vom Typ CP1 spezifiziert. 8.

Mittig 6ffnende Klappe/Luke

Eine Zweiwege Lineareinheit vom Typ PSD80
mit zwei zusdtzlichen ,Slave” Tragerplatten
(zwei Laufwagen fahren nach links und zwei
nach rechts) wird mit einer parallelen PSD80
.Slave”-Einheit mit 4 Tragerplatten kombiniert.

Zwei schwere Heckklappen werden jeweils
von einer Tragerplatte in jeder Ecke
unterstitzt.

Produktkorb fir auto-
matisierte Verarbeitung

Ein einziger Motor ohne Getriebe ist
ausreichend fir den Antrieb dieser mittig
ffnenden Klappenanordnung, welche

Teil einer automatisierten Produktions- bzw.
Verarbeitungslinie ist.

PSD80 ,Slave” Linearachse mit
4 ,Slave” Tragerplatten

schlieBende
Klappen

Zweiwege PSD8O0 Lineareinheit mit
2 extra ,Slave” Tragerplatten

Motor mit standardméBigem AnschluBkit



Systemkonfigurationen und Anwendungen

Tisch mit Antrieb in X-Y Richtung

Die PSD8O Lineareinheiten von Hepco kdnnen in einer Vielzahl von nitzlichen X-Y Konfigurationen miteinander verbunden
und kombiniert werden. Das untere Beispiel zeigt eine PSD80 X-Achse (offene Bauform) mit extra ,Slave” Tragerplatte und
parallel hierzu wieder eine PSD80 ,Slave” Lineareinheit mit zwei Trégerplatten. Die offenen Ausfilhrungen sind umgedreht
montiert, so dass sich keine Schmutzpartikel aus der Umgebung im Kanal sammeln kénnen und so die Leistung
verschlechtern. Auf diesen Achsen ist eine einfache, gebohrte Verbindungsplatte angebracht und darauf wiederum befindet
sich eine dhnliche Anordnung bestehend aus PSD80 Lineareinheiten (offene Ausfihrung) fiir die Y-Achsen. Dank des
Einsatzes von offenen PSD80 Lineareinheiten werden die Kosten niedrig gehalten und die Systemhohe reduziert.

Offene PSD8O Lineareinheiten
mit 2 Trdgerplatten auf der

Obere Platt .
ere riatie Unterseite

: s

Y-Achse

Schrittmotor
Unter Platte

PSD80 “Slave” Einheiten
L (offene Ausfihrung) mit 2 —
Tragerplatten

Die oben gezeigte Konstruktion eignet sich fir eine Vielzahl von Gréf3en, ein dhnlicher Aufbau kann auch fir die geschlossene
PSD8O Einheit verwendet werden.

Auf Anfrage konfiguriert und liefert Hepco komplette mechanische Systeme inklusive alle oben dargestellten Platten, sowie
Motoren und Antriebe.

PSD8OXYCK
Dieser Verbindungs-
flansch beinhaltet 2
Befestigungsklemmen
plus Schrauben

Manuell verfahrbarer Tisch in X-Y Richtung

Nebenstehendes Beispiel zeigt zwei ber einen PSD80XYCK
Verbindungssatz miteinander verbundene Achsen zur Ausfihrung
einer einfachen X-Y Bewegung.

Diese Ausfihrung ist nur fir sehr kurze Hilbe der Y-Achse geeignet, da die
PSD8O Einheit nur eine begrenzte/eingeschrankte Steifigkeit unter Ms

Sie bitte die ,Slave”-Achs-Ausfihrung (wie oben dargestellt) oder setzen Sie zwei
angetriebene PSD80 Lineareinheiten parallel zueinander ein und verbinden Sie die
Spindeln mittels eines Getriebes.

Unsere technischen Mitarbeiter stehen Ihnen gerne fir weitere Informationen und bei
Anwendungsfragen zur Verfigung.



Daten & Mafle - geschlossene Einheiten

PSD80 ,Slave”

Einheit, __. 4
geschlossene - - 4
Ausfihrung — = gt J

—

Spindelgetriebene
PSD80 Einheit,
geschlossene
Ausfihrung

Die Position der Schalter und
die Schaltfahne auf der
Tragerplatte kénnen leicht von
der linken auf die rechte Seite
gebracht werden

Die Grundmafe der geschlossenen PSD80 Einheit sind in der unten stehenden Abbildung aufgefihrt. Weitere Einzelheiten
sind in 2D und 3D CAD-Dateien unter www.HepcoMotion.com abrufbar.
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Die geschlossenen PSD80 Einheiten sind mit einem Edelstahl-Dichtungsband und mit Dichtungselementen an den Enden und Seiten der
Trégerplatte abgedeckt. Diese Anordnung bietet einen guten Schutz fir die beweglichen Teile der Einheit gegen das Eindringen von
Schmutzpartikeln. Die obige Zeichnung zeigt eine Einheit mit einer Tragerplatte. Es kdnnen jedoch auch Einheiten (geschlossen, offen und
beidseitig) mit einer oder mehreren zusétzlichen Tragerplatten konzipiert werden. Ublicherweise sind die Systeme so ausgelegt, dass eine
Tragerplatte eine Antriebsmutter hat. Auf Anfrage ist es aber auch méglich, Einheiten anzubieten, bei denen mehrere Trégerplatten von
derselben Spindel angetrieben werden. Bei geschlossenen Einheiten mit mehr als einer Tragerplatte sollte der Abstande Mitte-Mitte der
Tragerplatten mindestens 270mm betragen, um eine korrekte Funktion der Abdeckung zu gewdhrleisten. Weitere Einzelheiten teilen lhnen
unsere technischen Mitarbeiter gerne mit.

Die Lange der spindelgetriebenen PSD8O Lineareinheiten wird durch die verfigbare Spindelldnge begrenzt. Profilléngen von bis zu
2850mm sind méglich, in vielen Féllen schrénkt die Leistung der Spindel allerdings (aufgrund von Durchbiegen & Verwinden) die
machbare Lénge auf 1 bis 1,5m ein. Eine Leistungsberechung unter Beriicksichtigung aller Aspekte finden sie auf 10. Durch den
Einsatz weiterer Tragerplatten kénnen gréfiere Spindellangen erreicht werden. Weitere Informationen erhalten Sie auf gerne von den
Hepco Mitarbeitern.

Sogenannte ,Slave” Einheiten kdnnen mit einer Profillénge von bis zu 6m in einem Stiick bestellt werden. ,Slave” Einheiten sind normaler-
weise mit einer Gewindemutter ausgestattet, so dass die Hubldnge und die Endlagenpositionen der angetriebenen Einheiten gleicher
Lange entsprechen. Falls nicht benétigt, Gewindemutter bitte streichen (8).

Angetriebene und ,Slave” Einheiten verfiigen iber integrierte Endanschlége. Bei angetriebenen Systemen ist es in der Praxis iblich, die
Bewegung vor Erreichen der Endanschlége zu stoppen.



Daten & Mafle - offene Einheiten

PSD80 ,,Slave”
Einheit, offene
Ausfihrung

Spindelgetriebene
PSD8O Einheit,
offene Ausfihrung

Die Grundmafe der offenen PSD80 Einheit sind in der unten stehenden Abbildung aufgefihrt. Weitere Einzelheiten sind in
2D und 3D CAD-Dateien unter www.HepcoMotion.com abrufbar.
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Offene PSD8O Einheit sind sehr kompakt in der Ausfihrung, die Hohe betragt nur 2/3 der Hohe der geschlossenen Version (d.h. mit
Abdeckung). Sie profitieren von einer niedrigeren Reibung (da keine Berihrung/Kontakt zur Dichtung). Der Preis und das Gewicht sind
aufgrund der reduzierten Anzahl von Teilen deutlich geringer.

Herculane Fihrungsréder kdnnen gegeniber Schmutzpartikel, die in den Profilkanal fallen, empfindlich sein. Aus diesem Grund empfehlen
wir, offene PSD80 Einheiten nur in sauberer Umgebung einzusetzen,
oder diese so zu konfigurieren, dass das Eindringen von Schmutz
vermieden wird (beispielsweise Anordnung kopfiber, 4).

PSD8O0 Einheiten kdnnen mit einer Vielzahl von Gewindesteigungen
konzipiert werden. Sie kdnnen wéhlen zwischen 4, 15, 25 & 70mm,
wobei Gewinde mit 15, 25 & 70mm Steigung auch als linksgéngige
Gewinde erhdltlich sind. Die Spindeln sind aus Edelstahl und Vielzahl von Gewindesteigungen

bewegen sich in extrem laufruhigen, langlebigen Polymer-Muttern.

Dank der groBen Vielzahl von Gewindeoptionen ist es méglich, eine

groBBe Bandbreite von Geschwindigkeiten bis zu 1 m/s zu realisieren. Weiterfihrende Informationen zur Leistung finden Sie auf 10.

Alle Versionen der PSD80 Einheit kdnnen in korrosionsbestandiger Ausfihrung bestellt werden — d.h. zusétzlich zur eloxierten Ausfihrung
aller externen Aluminium-Komponenten werden alle Stahlteile aus Edelstahl gefertigt. Dies schlieBt Lager und Befestigungselemente sowie
die Hauptspindel mit ein.



Daten & Mafle - beidseitige Einheiten

Zweiwege PSD80
Einheit, geschlossene
Variante

Zweiwege PSD80
Einheit, offene
Variante

160 Zweiwege PSD80 Einheit, geschlossene Variante
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Zweiwege PSD80 Einheit, offene Variante

135 29 135 min (Endlage) 104 min (Endlage)

Profilldnge = 5770mm max = 2 x Hublénge + 478mm

Alle anderen MafBe der Zweiwege PSD80 Einheiten sind identisch zu den Maf3en der auf 5 & 6 gezeigten Einheiten.

Zweiwege PSD8O0 Einheiten verfigen iber zwei (oder mehrere) Tragerplatten, die sich zeitgleich in Richtung Profilmitte (oder
umgekehrt) bewegen. Dies wird Gber miteinander verbundene links- und rechtsgéngige Spindeln erreicht. Bei den
Gewindesteigungen der Einheiten kénnen Sie wahlen zwischen 15, 25 und 70 mm.

Bei der Zweiwege Version kommen dieselben Hauptkomponenten zum Einsatz und sie bieten dieselben Vorteile wie andere
PSD8O Einheiten. Des Weiteren sind sie in geschlossener und offener sowie in korrosionsbesténdiger Ausfihrung erhaltlich.

Die oben gezeigten Einheiten verfiigen lediglich Gber 2 Tragerplatten; zusatzliche ,Slave” Tragerplatten sind jedoch allgemein
iblich in der Praxis, insbesondere wenn die zu bewegenden Teile sehr grof sind (sieche Anwendungsbeispiel auf [L1] 3).

Zweiwege PSD8O0 Einheiten sind fir zahlreiche Anwendungen geeignet wie z.B. mechanisches Handling, Automatisierung und
als Antrieb fir Schiebetiren (siehe auch Anwendungsbeispiel [LL] 3). Alle Spindeln und Muttern zeichnen sich durch eine
niedrige Reibung aus. Versionen mit einem grofien Steigungswinkel (25 und 70 mm) sind nicht selbsthemmend, ein leichtes
Zuricklaufen in Gegenrichtung ist méglich. Im Falle einer Stérung bei der Stromversorgung kénnen die Tragerplatten somit leicht
manuell verfahren werden (abhdngig vom Typ des Antriebs).

Profillangen von bis zu 5770mm sind méglich, in vielen Féllen schrénkt die Leistung der Spindel allerdings (aufgrund von
Durchbiegen & Verwinden) die machbare Lange auf 2 bis 3m ein. Eine Leistungsberechung unter Beriicksichtigung aller Aspekte
finden Sie auf 10. Durch den Einsatz weiterer Trégerplatten kdnnen grofBere Spindelléngen erreicht werden. Weitere
Informationen erhalten Sie gerne von den Hepco Mitarbeitern.

Das bei den PSD80 Einheiten eingesetzte Profil hat émm breite T-Nuten. Somit ist die Kompatibilitat zu den Profilen,
Nutensteinen, Abdeckungen und Schalterklemmen des HepcoMotion MCS Aluminium-Profilsystems gewdhrleistet. Grof3e und
Abstand der T-Nuten sind identisch und kommen auch bei den Produktlinien PDU2 und PDU2M zum Einsatz.



Bestellhinweise

Untenstehend ersehen Sie unsere Bestellangaben. Zur Auswahl der fir Ihre Anwendung am besten geeigneten Einheit helfen lhnen
unsere Berater gerne vorab.

Grundeinheit PSD80 L1246 T C D 25 (CP1) (C)

Produktbezeichnung = PSD80
==t

L1246 = Profillinge in mm (max. 2850 fir Standardeinheit,
| 5770 fir beidseitige und 6000 fir ,Slave” Einheiten)

L Profil mit T-Nut (derzeit einzige Option)

Konfiguration Einheit: € = geschlossen P = offen.
T T

Antriebstyp: D = angetrieben; DA = beidseitig; § = Slave; SW = Slave ohne Mutter.
T 1 T 1

25 = Steigung in mm. Auswahlméglichkeiten 4, 15, 25 & 70 Sowie L15, 125 & L70 (linksgdngig).
Bitte kontaktieren Sie Hepco, falls eine Kugelrollspindel benétigt wird

EIFE = Spez. Triigerplatte fiir Y-Z Verbindung zu PDU2M — siehe L1 3. Bei Standard-Variante bitte freilassen.

_(|:_= Korrosionsbesténdige Ausfihrung. Bei Standard-Variante bitte freilassen.

Zusdatzliche Tragerplatten PSD80 AC (C) (N)

AC = Zusatzliche geschlossen Tragerplatte; AP = Zusdtzliche offene Tragerplatte
T 1

C = Korrosionsbestandige Ausfihrung. Bei Standard-Variante bitte freilassen.
I

_l;l_ = Zusatzliche Tragerplatte bendtigt eine Mutter. Bitte freilassen, wenn keine Mutter bendtigt wird.

Wenn Sie zusdtzliche ,Slave” Tragerplatten fir eine PSD80 Einheit spezifizieren méchten, dann tragen Sie bitte die Anzahl und
die entsprechende Teilenummer auf dem Auftrag nach der Teilenummer der PSD80 Grundeinheit ein und geben Sie an, wo die
Tragerplatten befestigt werden sollen (d.h. am angetriebenen oder nicht angetriebenen Ende. Bei der Option ,N” missen die
Absténde zur Tragerplattenmitte ebenfalls angegeben werden).

Zubehorteile

Schaltersatz (Schalter, Schalterklemme und Zubehdr) = PDU2-V3SWA-M (mechanisch), PDU2-V3SWA-I (induktiv)
Nutensteine: M3 = 1-242-1022; M4 = 1-242-1023
T-Nuten Abdeckung (wird in jeder T-Nuten-Offnung mitgeliefert) = 1-242-1037

Flanschoptionen fir Motoren

beinhalten Flanschrohr, Motorflansch, Anschlusssticke und alle Kupplungsglocke
Befestigungselemente, die zum Anschluss der PSD80 Einheit an
den kundenseitig vorhandenen Motor erforderlich sind.

Die folgenden Standardsétze sind ab Lager erhaltlich: Motorflansch

PSD8OMCK-NEMA23 passt zu Schrittmotor RahmengréBe 23
PSD80MCK-NEMA34 passt zu Schrittmotor Rahmengréfe 34
PSD8OMCK-IEC56 passt zu Servomotor Rahmengréfie 56
PSD8OMCK-IEC63 passt zu Servomotor Rahmengréfe 63
PSD8OMCK-IEC71 passt zu Servomotor Rahmengréfie 71

Bei der Bestellung dieser Motorsatze bitte Details zu Durchmesser,
Lange und PaBfedernut der Motorwelle angeben, da hersteller-

seitig Abweichungen maglich sind. Motor Kupplungsteile

Auf Anfrage liefert lhnen Hepco auch maBBgeschneiderte Flansche
fir jeden Motortyp.

Auf Anfrage liefert Hepco auch Einheiten mit montierten Motoren.



Berechnungen & Leistung

Berechnung Wartungsintervall Tragerplatte

Nach ldngerem Einsatz kann es aufgrund des VerschleiBes der Laufrollen zu einem leichten Spiel der Trégerplatte kommen. Durch
Nachstellen der Trégerplatte wird das Spiel korrigiert und die Einheit in den Originalzustand zuriickgesetzt. Die Einstellung ist schnell und
einfach vorzunehmen und kann mehrmals wiederholt werden.

Die nachfolgende Tabelle zeigt die maximale Traglast der Trégerplatte und die Kalkulation legt den Wartungsintervall fest.

Beachten Sie bitte, dass die Lebensdauer der Mutter ebenfalls beriicksichtigt werden sollte, da auch diese Lebensdauer der entscheidende Faktor

sein kann (siehe @ 10).

Fir weitere Informationen oder Berechnungen fiir lhre spezielle Anwendung stehen unsere technischen Mitarbeiter gerne zur Verfigung.

Tragfahigkeit
L1 L2 Ms Mv M
500N 500N 7.5Nm 14Nm 14Nm

Um den Wartungsintervall zu ermitteln, ist zundchst der Lastfaktor LF mit der nachfolgen-
den Formel zu berechnen.

L1 L2 Ms Mv M

LF = + + + + <1
L (max) L2 (max) Ms (max) Mv(mox) M (max)
. 5000 .
Wartungsintervall(km) = Hinweis: die Lebensdauer betrdagt ein Vielfaches
(0.25+0.75x18) 4o Wartungsintervalls.
Gewicht PSD Einheit (kg)
Standard-Einheiten Slave-Einheiten Beidseitige Einheiten Gewicht

(1 Tragerplatte) (1 Tragerplatte) (2 Tragerplatten) Tragerplatten
Geschlossen Offen Geschlossen Offen Geschlossen Offen Geschlossen | Offen
35xL+1.5|34xL+082[29xL+1.3| 2.8xL+0.63 3.5xL+2.8 34xL+1.5 1.1 0.5

Das Gewicht einer Einheit wird mit Hilfe der Gleichungen der obigen Tabelle berechnet, L ist dabei die Profillange in m. Bei
Einheiten mit zusatzlichen Tragerplatten, addieren Sie einfach das in der obigen Tabelle angegebene Gewicht pro
Tragerplatte hinzu. Diese Daten erméglichen es auch, die Masse der beweglichen Teile zu berechnen.

Antriebsdaten & Berechnungen

Die lineare Kraft, die von einer PSD80 Einheit generiert werden kann, bestimmt sich Gber das Drehmoment (T in Nm), den

Kraftkoeffizienten (Cf) und die Zugkraft (Dc) der PSD8O0 Einheit.

PSD80 Kraftkoeffizient Cf PSD80 Zugkraft Dc
Gewindesteigung / mm 4 15 25 70 Offene Einheiten 5+5xLe
Kraftkoeffizient Cf 660 260 180 53 Geschlossene Einheiten 10+5xLF

Lineare Kraft (N) = Cf xT-Dc

Die obige Gleichung liefert die lineare Kraft, die bei einem typischen System unter typischen Bedingungen entsteht, es gibt jedoch
Abweichungen. Wir empfehlen daher Motoren auszuwdhlen, deren Drehmoment deutlich Gber dem minimalen Drehmoment liegen,
um die erforderliche Leistung und Zuverldssigkeit zu gewdhrleisten.

Anwendungen, bei denen die angewandte Last in die entgegen gesetzte Richtung wirkt (d.h. wenn die Last versucht, die Einheit
zuriickzufahren), erfordern ein geringeres Drehmoment. Die technischen Mitarbeiter von Hepco stehen Thnen gerne beratend bei
Berechnungen zur Verfigung.

Berechnungen Profildurchbiegung & Daten
Die Durchbiegung einer PSD80 Einheit unter Lastbedingungen folgt den herkémmlichen Berechnungen fiir Profildurchbiegung.

Die Durchbiegung einer PSD80 Einheit mit L (mm) Lénge, die an beiden Enden aufliegt und bei der die Last F (N) genau mittig
wirkt berechnet sich beispielsweise wie folgt:

E ist dabei das Elastizitdtsmodul der Aluminiumlegierung (= 7x104 N / mm?2) und
1 ist das Flachentragheitsmoment des PSD80 Profilabschnitts (= 2,0 x 105mm#4 fir
L1 Lastrichtung und 7,8 x 10°5mm4 fir 12 Lastrichtung).

FxL®
48 x E x|

Durchbiegung(mm) =

Beispiel: Im Fall eines einfach unterstitzten PSD80 Profils (1000mm zwischen den Unterstitzungspunkten) und einer
mittigen L! Last von 150N betrégt die Durchbiegung in der Mitte des Bereichs 0,22mm.



Berechnungen & Leistung

Linearkraft

Die Hohe der Axiallast, die eine PSD80 Einheit erzeugen kann, héngt von der Gewindesteigung, der Geschwindigkeit und der erforder-

lichen Lebensdauer ab.

Dreht sich die Spindel schneller, verringert sich die Fahigkeit der Lastibertragung der Mutter: bei sehr geringen Lasten und nur
gelegentlichen schnellen Bewegungen sind Wellengeschwindigkeiten von bis zu 1000 U/min méglich. Bei schwereren Lasten und héherer

Axiallast ist es am besten, unter 600 U/min zu bleiben. Umgekehrt ist es méglich, gelegentlich, sowie bei niedrigen Geschwindigkeiten
beachtliche Axiallasten zu erzeugen.

Die untenstehende Tabelle gibt einen Anhaltspunkt fir typische Belastungswerte. Unsere Mitarbeiter beraten Sie jedoch gerne, welche
Konfiguration fiir Sie und lhren Anwendungsfall am besten geeignet ist. Weiterfihrende Informationen iber die Leistung von Einheiten mit
optionaler Kugelrollspindel erhalten Sie ebenfalls von unseren technischen Mitarbeitern.

Axiallastfdhigkeit bei Axiallastfahigkeit bei
Statische Axiallastfahigkeit | gelegentlichen, langsamen typischen
Geschwindigkeiten Anwendungen

4mm Steigung >500N 300N 100N

15mm Steigung >500N 280N 90N

25mm Steigung >500N 300N 100N

70mm Steigung >500N 210N 70N
Entsprechung Drehzahl - Lineare Geschwindigkeit
Motordrehzahl in U/min 100 200 400 600
Gewindesteigung in mm| 4 15 | 25 | 70 4 15 | 25 | 70 15125 (70 | 4 | 15| 25|70
:":“’/’: Geschwindigkeit |, 007(0.025[0.0420.117]0.013]0.050/0.083(0.233[0.027| 0.1 |0.167{0.467[0.04| 0.15|0.25| 0.7

Kritische Spindelgeschwindigkeit

1.0
I I I I I I I
‘ \\ Bei jeder PSD8O Einheit gibt es eine kritische Drehzahl. Wird dieser kritische Wert
09 iberschritten, reagiert die Spindel mit grofien Vibrationen und Durchbiegung. Die _|
. 70mm
Steigung - | \ kritische Drehzahl héngt von der max. lénge der Spindel zwischen den
08| Standardeinheit \ Stitzlagern, der Mutter und dem Spindeltyp ab. Es ist daher wichtig, dass die |
z - \ N \ Betriebsgeschwindigkeiten unter diesem kritischen Wert liegen.
€
T 071 \ Die gezeigten Kurven beinhalten einen Sicherheitsfaktor von 1,5:1. o
2
2 15mm \ \ Das Hinzufiigen von zusétzlichen ,Slave” Trégerplatten kann zu einer
_ci 0.6 +— ;'9'9“”9 - N Stabilisierung der Spindel bei langen Systemen  fihren und —
3 vgierm;ge \ ermdglicht somit einen Betrieb bei héheren Geschwindigkeiten
Qg 05 | N\ als von der unten dargestellten Grafik dargelegt. Weitere |
g 25mm \ 25 AN Einzelheiten erhalten Sie von unseren technischen
= Steigung — \ AN ~>mm AN Mitarbeitern.
o 044 gung Steigung — -
2 Standardeinheit \ Zweiwege /\
2 03 ! \ Einheit ~ ~
N 031 P
].5""" N \\\\ 70mm ~
Steigung - \ ~ \\ Steigung — ~
0.2 + Standardeinheit - = Zweiwege >~ & =
\ N\ ~ Einheit =~
01 4mm -~ \\\ I~ = ==
1 Steigung - T —_-_ = —
Standardeinheit \\\§\ — = —_ = —_— ==
0.0 I
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
PSD8O Profillénge (mm)

Knickbelastung Spindel

Spindellange (mm)

400 ‘ \ ‘ \ Die max. Axiallast auf die Spindel kann durch die Knickbeanspruchung eingeschrankt werden, wenn |
15mm Steigung \ Systeme sehr lang oder Axiallasten sehr hoch sind. Die Kurven im Diagramm beinhalten einen |
\ \ \ Sicherheitsfaktor von 2:1 bzgl. Last.
300 \ AN N Bei langen Systemen, wo die Last auf die Spindel hoch ist, ist es mdglich die Hauptlast so
\ \\ \\ auszurichten, dass die Spindel unter Spannung gesetzt wird.
E \\ N Bei einigen Systemen kann die zuldssige Knickbelastung durch das 7]
k] N \ Hinzufigen von zusétzlichen ,Slave” Tragerplatten erhdht
= 200 ~N \\ \\ den. Weiter Details hi halten Si N
5 werden. Weiter Details hierzu erhalten Sie gerne
<;(j \‘\ \\‘E\\ — von unseren Beratern. i
Ry T~
:g \ T~ \\ \\\
= 100 —] i 7omm |
N \\ \\ — Steigung
T — [ 4mm Steigung |
25mm
0 Steigung
600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2400 2600 2800 3000
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HepCOMOh O n® Produkireihe
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GV3 HDS2 Ll L) SL2 HLG
Lineares Hochleistungs- Neu - Prazisions- Ring- Hochleistungs-Ring- Korrosionsbestandiges Hepco
Fihrungssystem linearfishrungssystem und Schienensystem und Schienensystem Linearfihrungssystem Kugelumlauffihrungen

4"\\
2

HPS
SBD MCS HDLS DLS HTS Powerslide-2 Gefiihrter
gekapselte riemen- Modulares Hochleistungsachse Lineares Fihrungs- und Teleskopschienen kolbenstangenloser
getriebene Linear- Konstruktionssystem Positioniersystem Zylinder

achse

MHD DTS BSP PDU2 PSD120

Flachfihrungssystem Angetriebenes Premium Linearsystem mit Profilfihrungssystem Spindelgetriebenes
schwerster Bauart Ovalsystem Kugelgewindetriebe V-Fihrungen Profilfihrungssystem

Bishop-Wisecarver produktreihe

HepcoMotion® - Exklusiver europdischer Partner und Héndler fir Bishop-Wisecarver seit 1984.

Dual\Vee* LoPro°® UtiliTrak®
Linearfihrungssystem U-Profil-Schiene in
Fihrungssystem mit einseiti- auf Aluminiumsockel Leichtbauweise

gen Schienen

HepcoMotion®

www.HepcoMotion.com

Schwarzenbrucker Str. 1, 90537 Feucht, Deutschland
Tel.: 0049 (0) 9128 / 9271 =0 Fax: 0049 (0) 9128 /92 71 - 50
E-mail : info.de@hepcomotion.com

Katalog Nr. PSD80 03 D © 2016 Hepco Slide Systems Ltd.

Die Reproduktion dieses Kataloges- auch auszugsweise — ist ohne die ausdriickliche Genehmigung durch HEPCO untersagt. Obwohl der Katalog mit gréBtméglicher Sorgfalt erstellt

wurde, kdnnen Irrtimer oder Unvollstdndigkeiten nicht ausgeschlossen werden. Anderungen als Folge technischer Weiterentwicklungen bleiben vorbehalten.

Die meisten Produkte von HEPCO sind geschitzt durch Patente, Urheberrechte, Gebrauchsmuster- oder Markenzeichenschutz. RechtsverstofBe werden ggf. strafrechtlich verfolgt.

Der Kunde sei auf folgenden Passus in HEPCO’s Geschdftsbedingungen hingewiesen:

,Unabhéngig davon, ob HEPCO iber die Anwendungen seiner Kunden informiert ist oder nicht, ist alleine der Kunde dafir verantwortlich, dass die von HEPCO gelieferte Ware

r den jeweiligen Einsatz geeignet ist. Die Verantwortung fir unzureichende Spezifikation oder Information liegt ebenfalls alleine beim Kunden. HEPCO ist nicht verpflichtet, die Scannen Sie diesen QR-Link, um
kundenseitig gegebene Information oder Spezifikation fir eine Anwendung auf Vollsténdigkeit oder Richtigkeit zu prifen.” direkt auf die HepcoMotion
Die vollstandigen Geschdftsbedingungen von HEPCO werden auf Verlangen zugesandt. Sie liegen allen Angeboten und Liefervertragen zugrunde, welche eines der im Katalog Weibseite zu gelangen
beschriebenen Produkte betreffen.

HepcoMotion ist der Handelsname von Hepco Slide Systems Ltd.
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