HepcoMotion®

ADVANCED LINEAR SOLUTIONS

HEPCO

HepcoMotion.com


https://www.hepcomotion.com/de/
https://www.hepcomotion.com/de/

Inhaltsverzeichnis HepcoMotion.com  #* cap Einleitung HepcoMotion.com & cap

Kugelgewindespindeln von Hepco umfassen ein preisgiinstiges Sortiment an prdzisionsgerollten Kugelgewindespindeln, Muttern

. und Gehduselagern.
Kugelumlaufsplndeln und Muttern Bei der HBSS-Serie handelt es sich um Muttern nach DIN 69051 mit Flansch, die in zwei Genavigkeitsklassen (C5 und C7)

mit kontrolliertem Spiel (AO) oder spielfreier (A1) Mutter erhélilich sind. Fir Anwendungen welche eine hdhere Vorspannung
voraussetzen, kann ein Kugelgewindetrieb der Genauigkeitsklasse C5 mit leicht vorgespannter Mutter (A2) geliefert werden.

Eigenschaften und Vorteile

Lieferop’rionen Ergdnzt wird das Angebot durch Spindeln mit groBer Steigung (Serie HBSH) und Miniaturspindeln (Serie HBSM).

Eine vollstandige Liste der Genauigkeiten und Vorspannungskombinationen finden Sie unter [ 2.

HBSH Serie

Eigenschaften und Vorteile
- Spindeln mit grofBer Steigung

% HBSS Serie
- Serie nach DIN Standard

B Umfangreiches Sortiment an unterschiedlichen GréBBen mit B Passfedernuten optional verfigbar
kurzen Lieferzeiten

HBSM Serie

- Miniaturspindeln

BHF Gehauselager

- Festlager

B Standard-Endenbearbeitungen verfiigbar

= Verschiedene Vorspannungen verfigbar ®  Kundenspezfiische Endenbearbeitung auf

88«

BEK Gehéusel - B Spindeldurchmesser von @6mm bis @50mm Anfrage verfiigbar
‘ ehauselager BEF & BHS Gehduselager B Ausgewdhlte Gréflen auch als Linksgewinde verfigbar

- Festlager - Loslager

Details der

Wellenendenbearbeiung
Rotation und kritische Knicklast
Drehgeschwindigkeit
Mittlere Drehzahl und mittlere

Lebensdauer

Belastung

Bestellinformationen

Berechnung des Antriebsmoments
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Einfihrung HepcoMotion.com #*cap

Kugelumlaufspindeln und Muttern

Passende Muttern fir unsere Kugelgewindespindeln sind in drei Varianten verfigbar: Standard nach DIN 69051, mit grofier
Steigung und Miniatur.

Die folgende Tabelle listet die Genavigkeitsklassen und Toleranzen auf, die standardméBig kurzfristig verfigbar sind*!:

Verfiigbarkeit von
Vorspannungsklassen

Serie

Typ

Genavuigkeits-

klasse

leichte

Vorspannung

Spielfrei

mit Spiel

A2 Klasse

Al
Klasse

AO
Klasse

HBSS

DIN
69051

C5

(maximale
MaBabweichung
von 0.018mm
pro 300mm
Verfahrweg)

Siehe Hinweis*

2] *2

Siehe Hinweis

c7

(maximale
MaBabweichung
von 0.050mm
pro 300mm
Verfahrweg)

HBSS Serie - DIN Standard Serie

HepcoMotion.com & cap

HepcoMotion HBSS-Kugelgewindeeinheiten entsprechen der DIN 69051 und sind mit Durchmessern von @16mm bis @50mm

verfiigbar.

Diese Serie ist in den Genauigkeitsklassen C5 oder C7 erhdltlich. Bestimmte Gréf3en sind mit Linksgewinde*! erhdaltlich.

DIN 69051 Form B

6 Bohrungen OE

8 Bohrungen OE

HBSH

grofBBe
Steigung

C5

(maximale
MafBabweichung
von 0.018mm
pro 300mm
Verfahrweg)

Siehe Hinweis*

2| 2

Siehe Hinweis*

c7

(maximale
MaBabweichung
von 0.050mm
pro 300mm
Verfahrweg)

HBSM

Miniatur

c7

(maximale
MafBabweichung
von 0.050mm
pro 300mm
Verfahrweg)

Lieferoptionen

Die Kugelgewindeeinheiten werden mit bearbeiteten Enden und auf der Spindel montierter Mutter geliefert. Eine Demontage der
Mutter von der Spindel kann nur mit Hilfe eines Spezialdorns, welcher ein Herausfallen der Kugeln verhindert, erfolgen.

Wir empfehlen die Kugelgewindeeinheiten mit Endenbearbeitungen nach unserem Standard und den dazu passenden
Gehduselagern zu bestellen (siehe 1 9).

Eine Endenbearbeitung nach Kundenzeichnung ist méglich. Spindeln kénnen auch ohne Endenbearbeitung geliefert werden. Es
ist jedoch zu beachten, dass die Mutter auf der Spindel vormontiert geliefert wird. Bei einer kundenseitigen Endenbearbeitung
muss besonderes Augenmerk darauf gelegt werden, dass kein Schmutz in das System eindringt.

Hinweise:

1. Andere Kombinationen sind nicht auf Lager, jedoch zu wettbewerbsfahigen Lieferzeiten erhéltlich.
2. Standardkombinationen aus Genauigkeit und Vorspannung:
- C5 Spindel mit leicht vorgespannter Mutter (A2)
- C7 Spindel mit spielfreier Mutter (Al)
- C7 Spindel mit Mutter mit Axialspiel (AO) - Max. Axialspiel fir @16-40mm Spindeln = 0.08mm. Max. Axialspiel fir @50mm
Spindeln = 0.12mm

auf Lochkreis-@F auf Lochkreis-@F c
. S S o
ol - : §> R - s Eu:m ]| |22 e
30°&
dA Lange L
Nachschmierpunkt H ‘
D16 - 332 @40 - B350
Nachschmierpunkt H
Trag-
fahigkeit (kN)
Artikel- L*2 SD BCD*|QA(@QB| C | D [QE| F (G | H | N* Ca Coa
(LS Max |Spindel-@|Steigung gb (U/min)| Tragzahl Tragzahl
dynamisch statisch
HBSS 1604 R ... |3000 16 4 16.42 | 48 | 28 | 45| 10 | 5.5| 38 | 40 | M6 | 4260 9.4 12.5
HBSS 1605 R ... 3000 16 16.55| 48 | 28 | 50 | 10 | 5.5| 38 | 40 | M6 | 4220 13.4 15.2
HBSS 1605 L ..*'| 3000 16 5 16.55| 48 | 28 | 50 | 10 | 5.5| 38 | 40 | M6 | 4220 13.4 15.2
HBSS 1610 R ... |3000 16 10 16.61 | 48 | 28 | 43 | 12 | 5.5 |38 | 40 | M6 | 4210 11.8 14.7
HBSS 2005 R ... | 3000 20 5 20.59| 58 | 36 | 53 | 10 | 6.6 | 47 | 44 | M6 | 3390 15.1 199
HBSS 2005 L ..*' {3000 20 20.59| 58 | 36 | 53 | 10 | 6.6 | 47 | 44 | M6 | 3390 15.1 199
HBSS 2010 R ... [3000 20 10 |21.03 |58 |36 |68 |10 [6.6|47 |44 |M6| 3320 16.2 19.2
HBSS 2504 R ... |3500| 25 4 (254162 |40 | 46| 11 |6.6|51 | 48 [M6| 2750 11.8 20.4
HBSS 2505 R ... |3500| 25 25.41| 62 | 40 | 53 | 10 | 6.6 | 51 | 48 [ M6 | 2750 17.0 25.8
HBSS 2505 L ..*'|3500| 25 25.60| 62 | 40 | 53 | 10 [6.6| 51 | 48 | M6 | 2730 17.0 25.8
HBSS 2510 R ... |3500| 25 10 2599|6240 | 85| 12 |6.6|51 | 48 | M6 | 2690 28.8 36.9
HBSS 3205 R ... | 3500 32 325880505312 9 |65|62 (M6 2140 19.2 34.0
HBSS 3205 L ..*1| 3500 32 5 32.58|80|50|53|12| 9 |65|62 (M6 2140 19.2 34.0
HBSS 3210 R ... 3500 32 10 |[33.42(80 |50 (90| 16| 9 [65]62|Mé6&| 2090 48.3 78.3
HBSS 4005 R ... [3500 40 40.58 (93 [ 63 [ 56 | 16 | 9 |78 |70 |M8]| 1720 21.4 43.4
HBSS 4005 L ..*1| 3500 40 5 40.58 (93 |63 |56 | 16| 9 |78 |70 |M8]| 1720 21.4 43.4
HBSS 4010 R ... 3500 40 10 4137 (93|63 |93 |18 | 9 (78|70 |M8| 1690 54.0 100.7
HBSS 5010 R ... [3500| 50 10 [51.38|110| 75|93 |18 | 11 |93 |85 |M8| 1360 59.3 123.1
Hinweise:

1. Mit *! gekennzeichnete Muttern werden mit Linksgewinde geliefert. Diese kénnen eine erhdhte Lieferzeit aufweisen.
2. Die Spindel-@&25-50mm sind unbearbeitet in Ldngen von bis zu 6000mm verfiigbar. Diese kénnen eine erhhte Lieferzeit haben.
3. Der Durchmesser bezogen auf die Kugelmitten wird mit BCD abgekirzt.

4. Die charakteristische Drehzahl N wird mit der Formel auf Seite 10 berechnet.
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HepcoMotion HBSH-Kugelgewindetriebe eignen sich im Allgemeinen fir Anwendungen, die lineare Geschwindigkeiten von
iber 0,5 m/s erfordern. Weitere Informationen zur maximalen Geschwindigkeit finden Sie hier [

Die Serie umfasst die Spindeldurchmesser @16mm bis @50mm und ist in den gerollten Genavigkeitsklassen C5 oder C7*1:2

erhdltlich.

/

‘+
T~-
b

Nachschmierpunkt H

| DA %BO a B - B
4 Bohrungen 03 (99)
OE auf
Lochkreis-@F |
L
Last-
kapazitdt (kN)
Artikel- L*3 SD BCD*@QA@B C (D|QE|F |G | H | I | NS Ca Coa
WSSy Max [Spindel-@|Steigung (U/min)| Tragzahl | Tragzahl
dynamisch | statisch
HBSH 1616 R ... | 3000 16 16 16.61 | 53 |32| 48 | 10]4.5/42 | 38 |[M6|10.5| 4210 15.1 199
HBSH 2020 R ... |3000| 20 20 [20.61 |62 (39| 55 [10|5.5|50| 46 |M6(10.8| 3390 16.6 24.6
HBSH 2525 R ... |3500| 25 25 [25.73|74 |47 67 [12|6.6|60| 56 |[M6[11.2| 2720 24.8 38.5
HBSH 3232 R ... | 3500| 32 32 [33.04|92 (58|82 |15 9 |74|68 |Mé&| 14 | 2110 35.8 60.7
HBSH 4040R ... | 3500 40 40 [ 41.44|114|73|100( 17|11 |93 |84 |Mé6| 17 | 1680 578 117.5
HBSH 5050 R ... [ 3500 50 50 |52.25|135|/90|125(20| 14 |112| 92 |M6|21.5| 1330 88.2 192.4
Hinweise:

1. Standardkombinationen aus Genauigkeit und Vorspannung:
- C5 Spindel mit leicht vorgespannter Mutter (A2)
- C7 Spindel mit spielfreier Mutter (Al)
- C7 Spindel mit Mutter mit Axialspiel (AO) - Max. Axialspiel fir Spindel-&16-40mm = 0.08mm. Max. Axialspiel fir Spindel-&@50mm =

0.12mm

okhon

Wenn die gewiinschte Kombination aus Genavuigkeit und Vorspannung nicht aufgefihrt ist, wenden Sie sich bitte an Hepco
Die Spindel-@25-50mm sind unbearbeitet in Langen von bis zu 6000mm verfigbar. Diese kdnnen eine erhdhte Lieferzeit haben.
Der Durchmesser bezogen auf die Kugelmitten wird mit BCD abgekiirzt.

Die charakteristische Drehzahl N wird mit der Formel auf Seite 10 berechnet.

HBSM Serie - Miniatur Serie

HepcoMotion HBSM Kugelgewindetriebe bieten eine hohe Positioniergenauigkeit und ein kompaktes Design*!.

HepcoMotion.com #* cap

Diese Serie umfasst Spindeldurchmesser von @6mm bis @14mm und ist standardméBig in der gerollten Genavigkeitsklasse

C7*23 erhaltlich.

C
_DT
OE auf
Lochkreis-@F
G L
Last-
kapazitat (kN)
Artikel- L SD BCD* QA|@B| C | D (QE| F | G | N* Ca Coa
nummer Max |Spindel-@|Steigung gé (rom) | Tragzahl |Tragzahl
dynamisch | statisch
HBSM 0601 R 900 1 628 |24 |12 |18|3.5(3.4| 18| 16 | 11140 1.1 1.23
HBSM 0801 R ...| 3000 1 8.23 [ 27| 14 |20 3.4 21|18 | 8500 1.26 1.62
HBSM 0825 R ...| 3000 8 2.5 | 840 |29 16|26 3.4| 23|20 | 8330 2.5 2.39
HBSM 1002 R ...| 3000 10 2 10.42| 35| 18 | 28 4.5|27 | 22| 6710 2.40 3.02
HBSM 1004 R ...| 3000 10 4 |10.66| 46|26 |35|10|4.5| 36| 28 | 6560 4.72 4.89
HBSM 1202 R ...| 3000 12 2 1242 | 37 | 20 |28 | 5 |4.5| 29 | 24 | 5630 2.65 3.77
HBSM 1205 R ...| 3000 12 5 12.34 | 48 | 28 35| 6 |5.5| 39 | 30 | 5670 5.14 5.94
HBSM 1402 R ...| 3000 14 2 14.37 | 40 | 21 (28| 6 |5.5| 31 | 26 | 4870 2.83 4.40
Hinweise:

1. Bitte beachten Sie, dass HBSM-Muttern keinen Schmieranschluss haben.
2. Standardkombinationen aus Genauigkeit und Vorspannung: C7-Spindel mit Mutter mit Axialspiel (AO) — Maximales Axialspiel = 0,05

mm

3. Wenn lhre benétigte Kombination aus Genauigkeit und Vorspannung nicht unserem Standard entspricht, wenden Sie sich bitte an

Hepco.

4. Der Durchmesser bezogen auf die Kugelmitten wird mit BCD abgekirzt.
5. Die charakteristische Drehzahl N wird mit der Formel auf Seite 10 berechnet.
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BHF Gehduselager - Festlager HepcoMotion.com & cap BEK Gehduselager - Festlager HepcoMotion.com " cap

HepcoMotion BHF-Gehduselager eignen sich fiir Kugelgewindetriebe mit grofler Steigung nach DIN 69051. Die Gehduse HepcoMotion BEK-Lagergehduse sind fir Miniatur-Kugelgewindespindeln geeignet. Die Gehduse bestehen aus briiniertem Stahl
bestehen aus briniertem Stahl und sind mit einem Schréglagerpaar ausgestattet, um eine exakte radiale und axiale Positionierung und sind mit einem Schréglagerpaar ausgestattet, um eine exakte radiale und axiale Positionierung der Kugelumlaufspindel zu
der Kugelumlaufspindel zu gewdhrleisten. gewdhrleisten.
Bei der Montage sollte die Kontermutter fest angezogen und mit dem Gewindestift gesichert werden. Bei der Montage sollte die Kontermutter fest angezogen und mit dem Gewindestift gesichert werden.
Diese Gehduselager sind passend fir die “Festlagerseite”-Endenbearbeitung (siehe Abbildung A auf £ 9). Diese Gehduselager sind passend fir die “Festlagerseite”-Endenbearbeitung (siehe Abbildung A auf [0 9).
BEK 8 & BEK 10
al Madenschraube ‘ F ‘
%) ‘ E Madenschraube
2K 1 oK L T
[ [ ] H I /
pair l \WLF i MT ! - /ireiies i
DAATA T a o c [ | % ; QI: -+ FHifer|c
YA TY T@ERON f
1 Z 1 D - |
@NI:J | A | A G+0.02 ;
e s |
2 A | LS—J -—
=LAl Schnitt B
ni i
Schnitt ‘ CA-A SCB}TEI”
AA B Schnitt
B-B
Artikel- | zu verwenden mit 28
) A|B|BI|C|D|E|F|G| H|J|@KOL M|ON@P| Q |R|(S|T BEK 12 & BEK 14
nummer Spindel-9 E
BHF 16 16 25(60(30| 43 |35|34 |46 (25/13[18] 6.6 [10.8) 6 | 5.5 | 12 | MI12x1 |19(34[26 oK ‘ E Modenschraube .
BHF 20 20 27|70|35| 48 (38|40 |54 (28|15|18|6.6| 11 | 6 | 5.5 | 15 | M15x] |22|38|30
BHF 25 25 35(86|43| 64 |55|/50|68(39(19|28| 9 | 14(8.5| 6.6 | 17 | M17x1 |24|51|38 | [ -
BHF 32 32 35|88|44| 60 |50|52 |70 (341922 9 |14 (8.5| 6.6 | 20 | M20x1 |30 (51|40 f
BHF 40 40 45128/ 64| 89 78] 76 [102|51[23 [33] 14 |20 [ 13| 11 | 30 [M30x1.5 407050 | — 1 —'_‘10" c
BHF 50 50 61160[ 80| 110|90|100|130(60(33|37| 18 | 26 [17.5| 14 | 40 [M40x1.5/50 |91 (66 Z[
) I 1 o0
Lastkapazitat (kN Lastkapazitat (kN | —
pazitiit (kN) . pazitdt (kN) - . A
Artikel- Ca Coa Artikel- Ca Coa S
nummer| Tragzahl dynamisch Tragzahl statisch nummer| Tragzahl dynamisch Tragzahl statisch Schnitt Schnitt
BHF 16 7.60 9.03 BHF 32 14.] 20.0 AA B-B
BHF 20 799 10.5 BHF 40 29.5 448 Artikel- | zu verwenden mit
A B|Bl|C|D|E|F G| QK QL M QP Q R|S| T (U
BHF 25 14.1 18.2 BHF 50 46.5 76.1 TR Spindel-@
6 Standardgehdusel ind nicht verfigb
Hepco-Kugelgewindetrieb mit Fest- und Loslagerblécken L, e
BEK 8 8 20 (42 |21(25(20|18|30|13|55|95 (11 | 6 |M6x0.75(12|29|24.5|3.5
BEK 10 10 23(52(26|32|26(25|38|17|6.6| 11 [ 12| 8 M8x1 | 14|34(27.5|3.5
BEK 12 12 24170(35|43|24|36(52|25| 9 | - - [ 10| MIOx1 |16 (36| 28
BEK 14 14 24170(35|43|24|36(52|25| 9 | - - 12| MI2x1 |19 (36| 28
Lastkapazitat (kN) Lastkapazitat (kN)
Artikel- Ca Coa Artikel- Ca Coa
nummer | Tragzahl dynamisch Tragzahl statisch nummer| Tragzahl dynamisch Tragzahl statisch
Festlager BEK 8 3.67 3.34 BEK 12 7.01 7.88
BEK 10 2.24 2.60 BEK 14 7.60 9.03
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BEF & BHS Gehduselager - Loslager HepcoMotion.com & cap Spindel-Endenbearbeitung HepcoMotion.com £ cap

HepcoMotion BEF- und BHS-Gehduselager sind aus briniertem Stahl gefertigt und mit eingepasstem Rillenkugellager Die unten gezeigten Endenbearbeitungen eignen sich fir Gehduselager mit Fest- (BHF/BEK) und Loslagerung (BEF/BHS).
ausgestattet. Das Lager befindet sich in einer Gleitpassung und wird mit einem Sicherungsring, welcher im Lieferumfang der
Einheit enthalten ist, axial auf dem Ende der Kugelumlaufspindel fixiert.

Optional kann eine Passfedernut fir Passfedern nach DIN6885 gefertigt werden*2.

Hepco kann nach Erhalt einer Zeichnung die Endenbearbeitung nach Kundenwunsch durchfihren.
Diese Gehduselager sind passend fir die “Loslagerseite”-Endenbearbeitung (sieche Abbildung B auf L1 9). P I ennung < rong ! Y orent

BEF 8 — BEF 1214 . Festlagerung Loslagerung
‘ (Abbildung A) (Abbildung B)
oL
oK oK v < A c
' | M H ‘ J
i
| | | I
M ' ' B oP |C N I
T - \
| | s == =l —— N e
| | \
| |
A ‘ OF (h7) @D (h7) Spindel @ K (k5)
BEF 8 & BEF 10 BEF 1214 | B1:0.02 Schnitt Gedrehte Nut fiir
Schnit Schnift B B8 Sicherungsring DIN 471
AA AA
BHS 16 — BHS 50 zu verwenden Spindel-
‘ F mit durchmesser @ A B C oD E oF
-’%¢ A ‘ E ‘ BEK 8 8 29 9 8 6 Méx0.75 4
oK | ~B - BEK 10 10 34 1 10 8 Méxl 6
| [ ' ] 27 BEK 12 12 38 13 15 10 MI0x1 8
| | K I[
M Al ! f\ ! BEK 14 14 38 13 15 12 M12x1 10
ﬂl i ié{}‘ _ i, _#}‘ S S B e P TS BHF 16 16 39 15 19 12 M12x1 10
7 ; 7 D | ! KJ . BHF 20 20 43 15 20 15 M15x1 12
N G0.02 @ BHF 25 25 56 20 25 17 MI7x1 15
oN ;’_' [ i | BHF 32 32 56 18 35 20 M20x1 17
| | |
‘ — \ BHF 40 40 75 28 43 30 M30x1.5 25
= = | B A
| A ‘ | BHF 50 50 98 35 50 40 M40x1.5 35
Schnitt | B1£0.02 Schnitt
AA ‘ B-B .
B zu verwenden Spindel-
ikel- i E it durch o G H J 2K oL M N
Ll dls || BALCE. AlB|Bl|c|D|E|F|G|J |oKk|oL| M| |oN|oP|V e grehmesser
nummer | durchmesser @ BEF 8 8 9 0.8 6 57 Siehe Anmerkung*®
- 6 Standard-Gehduselager sind nicht verfigbar BEF 10 10 5 3 0.8 3 57 5 2
BEF 8 8 12 |42 |21 | 25|20 | 18 | 30 | 13 - | 585195 11 - 6 | 6 - -
12 2
BEF 10 10 14 | 52 | 26 | 32 | 26 | 25 | 38 | 17 - 66| N 12 | - 6 | 6 BEF 1214 10 7 0.9 8 76 75
BEF 1214 12 & 14 20 | 70 | 35 | 43 | 26 | 36 | 52 | 25 - 9 - - - 8 7 14 3
BHS 16 16 20| 60 | 30 | 43 | 35 | 34 | 46 | 25| 18 [ 6.6 |108| 65 |55| 10| 8 BHS 16 16 11 8 1.15 10 96 95 3
BHS 20 20 20 |70 | 35 | 48 | 38 | 40 | 54 | 28 | 18 | 6.6 | 11 |65 |55| 15| 9 BHS 20 20 13 9 115 15 143 10 4
BHS 25 25 23 [ 86 | 43 | 64 | 55 | 50 | 68 | 39 | 28 9 | 14 |85 |66| 17| 12 BIS 125 > 2 - T - P ok 5
BHS 32 32 26 | 88 | 44 | 60 | 50 | 52 | 70 | 34 | 22 9 | 14 |85 |66| 20| 12 _ _ _
BHS 40 40 32 [128] 64 | 89 | 78 [ 76 [102] 51 | 33 [ 14|20 [ 13| 11 [30] 16 Bl 52 32 e 12 1.35 20 5 173 2
BHS 50 50 37 |160| 80 | 110 | 90 [ 100|130 | 60 | 37 | 18 | 26 | 175| 14 | 40 | 18 BHS 40 40 21 16 1.75 30 28.6 21.5 8
BHS 50 50 23 18 1.95 40 375 25 10
Lastkapazitat(kN) Lastkapazitat (kN) Lastkapazitat (kN)
Artikel- Ca Coa Artikel- Ca Coa Artikel- Ca Coa Hinweis:
NUMMEr |Tragzaohl dynamisch|Tragzahl statisch NUMMEr |Tragzahl dynamisch [Tragzahl statisch| | NUMMEF | Tragzahl dynamisch [Tragzahl statisch 1. Fir den Kugelgewindespindeln mit @émm gibt es keine Standard-Endenbearbeitung, da Hepco keine Gehduselager fir diese Grofle
BEF 8 2.26 1.67 BHS 16 4.55 3.94 BHS 32 9.40 10.0 anbieten kann. Bitte senden Sie uns lhre Zeichnung mit allen Details der gewiinschten Endenbearbeitung.
2. Siehe [ 13 fiir Bestellhinweise.
20 = L 5 20 Sc 0 BHS 40 Lo 22 3.  Fir Spindeln mit @8mm kann standardméfig keine Passfedernut angeboten werden. Hepco kann die Enden kundenspezifisch bearbeiten,
BEF 1214 3.30 2.74 BHS 25 9.60 9.60 BHS 50 29.1 35.8 nachdem kundenseitig eine entsprechende Zeichnung zur Verfigung gestellt wurde.
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Technische Informationen und Berechnungen

Drehzahl

Die Geschwindigkeit einer Spindel wird iblicherweise als Lineargeschwindigkeit angegeben. Mit Hilfe der folgenden Gleichung
erhalt man die Drehzahl:

v n = Drehzahl (U/min)
n=px 10° v = lineargeschwindigkeit (m/min)
P = Spindelsteigung (mm)

Die Rotationsgeschwindigkeit sollte die unten angegebenen kritische und/oder die Kenndrehzahl nicht Gberschreiten:

Kritische Drehzahl

Die kritische Drehzahl ist die Drehzahl, bei der die Kugelumlaufspindel mit ihrer Eigenfrequenz schwingt. Ein Sicherheitsfaktor
von 20% ist eingerechnet.

Die maximale Drehzahl ist abhéngig von der Spindelléinge, dem Durchmesser, der Lagerung und der freitragenden Lange L. Die
maximale Drehzahl kann der untenstehenden Tabelle entnommen werden. Die vier Abschnitte entsprechen vier verschiedenen
Lagerungs- und Befestigungsméglichkeiten.
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Kenndrehzahl

Die Kenndrehzahl ist die Drehzahlgrenze mit der die Kugeln innerhalb der Mutter zuriickgefihrt werden kénnen. Das
Uberschreiten dieser Drehzahl kann zu einer verkiirzten Lebensdauer des Mechanismus fishren. Den Kugelkreisdurchmesser
BCD, finden Sie in den Tabellen auf den jeweiligen Produkiseiten

70,000

Kenndrehzahl, N (U/min) =
Durchmesser der Kugellaufbahn, BCD (mm)

HepcoMotion.com & cap

Knicklast

Das unten gezeigte Diagramm zeigt die maximale Axialbelastung welche zu Verbiegung oder Knickung der Spindel
fihren wiirde. Die maximale Axialbelastung ist abhdngig von der Spindellénge, dem Durchmesser, der Lagerung und der
freitragenden Lange L. Die vier Abschnitte entsprechen vier verschiedenen Lagerungs- und Befestigungsméglichkeiten. Es wurde

ein Sicherheitsfaktor von 2 eingerechnet.
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Hinweise:
1. Die gestrichelte Linie zeigt an, wo die Lédnge die maximal mégliche Lange der Spindel Gbersteigt. Léngere Spindeln sind mit léngeren
Lieferzeit erhaltlich. Fir weitere Details kontaktieren Sie bitte die technische Abteilung von Hepco.
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Mittlere Drehzahl und mittlere Belastung

Bei variabler Drehzahl wahrend eines Arbeitszyklus errechnet sich die mittlere Drehzahl wie folgt:

n =q, XN +q,XN,+...+q xn n, = mittlere Drehzahl (rpm)

= Zeitanteil (%
700 100 100 9 = zefantel (%

Bei wechselnder Belastung ergibt sich die mittlere Belastung aus:

Fm = \/ F]3 x q, + F23 X q, + ..+ FX3 X q F. = mittlere Belastung
100 100 100

Wechseln Belastung und Drehzahl, errechnet sich die mittlere Belastung nach:

Fm=JF13x nxq+F3>xn xq,+..+F3xn xq
100 100 100 100 100 100

Lebensdauver

Die Lebensdauer wird angegeben durch eine Anzahl von Umdrehungen, welche sich 90% einer reprasentativen Probe gleicher
Spindeln unterziehen kdnnen, ehe sich Oberflachenfehler durch Materialermiidung zeigen. Die Lebensdauer in Stunden kann
durch die mittlere Drehzahl errechnet werden:

F. = mittlere Belastung (kN)

L]O = (@)3 x 10° Lo = Lebensdauer (Umdrehungen)
Fm Ca = Dynamische Tragzahl (kN)

l‘h =L L, = Lebensdauer (Stunden)
10 .
T~ n, = mittlere Drehzahl (rpm)
60n_

Berechnung des Drehmoments

Eingangsdrehmoment, zur Umwandlung einer Drehbewegung in eine
Linearbewegung:

Teingohend = FxP Teingehend= Antriebsdrehmoment (Nm)
2000 x & x n F = Last (N)
P = Steigung (mm)
n = Wirkungsgrad (ca. 0.9)
Abtriebsdrehmoment, fir die Umwandlung einer linearen Bewegung in eine
Drehbewegung:
Tpcheng = F X P x n Tausgehend = Abtriebsdrehmoment (Nm)
Avsgehen 2000 x = n = Wirkungsgrad (ca. 0.8)

Bestellhinweise HepcoMotion.com & cap

Die Lieferung der Spindeleinheit erfolgt mit vormontierter Mutter, je nach Kundenwunsch einbaufertig mit Endenbearbeitung,
bzw. mit unbearbeiteten Enden. Siehe unten, wenn Sie einzelne Kugelumlaufspindeln oder -muttern bestellen méchten.

Bestellhinweise
Mutter: HBSS 16 05 R C7 AO
|
Artikelnummer Kombination aus Genauigkeit (C...) und Vorspannung
(A...) Standardoptionen: C5 A2* C7 Al*, oder C7 AQ
* Die Option ist beim HBSM-Typ standardméfig nicht verfiigbar.
Um die Verfiigbarkeit zu priiffen wenden Sie sich bitte an Hepco.
Spindel:

HBS 16 05 R C7 1000 (A) L (B) (K)

Spindel T —‘7 T—K - optionale Passfedernut

Falls nicht erforderlich, freilassen

Durchmesser (mm)
B - Bearbeitung der Loslagerseite (Abbildung B)
Falls nicht erforderlich, freilassen (siehe L1 9)

Steigung (mm)

Gewinderichtung: R fir Rechtsgéngig oder L fir
Linksgdngig L Flanschausrichtung der Mutter:

Genavigkeitsgrad: C5 oder C7
Gesamtlange (mm)

L fir nach links gerichteten Flansch,R fir nach rechts
gerichteten Flansch (siehe Diagramm unten)

— A - Bearbeitung der Festlagerseite (Abbildung A)
Geh&uselager - Festlagerung BHF 16 Falls nicht erforderlich, freilassen (siehe L1 9)

Artikelnummer
(Spindeldurchmesser in mm)

Gehduselager - Loslagerung: BHS 16

Artikelnummer
(Spindeldurchmesser in mm)

Das Diagramm zeigt die Standard-Endenbearbeitung und Flanschausrichtung
der Mutter:

Beispiel 1
Die Kugelgewindespindel ist nach Hepco-Standard bearbeitet (A auf der linken Seite, B auf der rechten Seite).
Die Flanschausrichtung der Mutter ist links (L). L
[S]
i |
Beispiel 2 |
Die Kugelgewindespindel ist nach Hepco-Standard bearbeitet (A auf der linken Seite, B auf der rechten Seite).
Die Flanschausrichtung der Mutter ist rechts (R). R
A B

KATALOG Nr. HBS 01.1 DE © 2022 Hepco Slide Systems Ltd.

Die Reproduktion dieses Kataloges- auch auszugsweise — ist ohne die ausdriickliche Genehmigung durch HEPCO untersagt. Obwohl der Katalog mit gréBtméglicher Sorgfalt erstellt wurde,

kénnen Irrtimer oder Unvollsténdigkeiten nicht ausgeschlossen werden. Anderungen als Folge technischer Weiterentwicklungen bleiben vorbehalten. Die meisten Produkte von HEPCO sind
eschitzt durch Patente, Urheberrechte, Gebrauchsmuster- oder Markenzeichenschutz. Recﬁtsverstéﬁe werden ggf. strofrecﬁtlich verfolgt. Der Kunde sei auf folgenden Passus in HEPCO's
eschéftsbedingungen hingewiesen: Unabhéingig davon, ob HEPCO iiber die Anwendungen seiner Kunden informiert ist oder nicht, ist alleine der Kunde dafir verantwortlich, dass die von

HEPCO gelieferte Ware fir den jeweiligen Einsatz geeignet ist. Die Verantwortung fir unzureichende Spezifi kation oder Information liegt ebenfalls alleine beim Kunden. HEPCO ist nicht

verpfl ichtet, die kundenseitig gegebene Information oder Spezifi kation fir eine Anwendung auf Vollsténdigkeit oder Richtigkeit zu prifen.”

Die vollsténdigen Geschéftsbedingungen von HEPCO werden auf Verlangen zugesandt. Sie liegen allen Angeboten und Liegfervertrégen zugrunde, welche eines der im Katalog

beschriebenen Produkte betreffen.

HepcoMotion ist der Handelsname von Hepco Slide Systems Ltd.
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HepcoMotion
Hauptsitz
www.hepcomotion.com

Lower Moor Business Park
Tiverton Way, Tiverton
EX16 6TG

England

Tel:  +44 (0)1884 257000
E-mail:  sales@hepcomotion.com

A

HepcoMotion®

ADVANCED LINEAR SOLUTIONS

Fir weitere Informationen iiber HepcoMotion®-Produkte und
Details zu den weltweiten Niederlassungen finden Sie unter:

HepcoMotion.com

HepcoMotion Deutschland

(Auch verantwortlich fir Osterreich &
die deutschsprachige Schweiz)

www.hepcomotion.com/de

Tel: +49 (0) 9128 92710
Email:  info.de@hepcomotion.com

HepcoMotion Spanien
(inklusive Portugal)

www.hepcomotion.com/es

Tel: +34 93 607 22 55
Email:  info.es@hepcomotion.com

HepcoMotion Frankreich

(Auch verantwortlich
fur die franzssischsprachige Schweiz)

www.hepcomotion.com/fr

Tel: +33 (0)1 34 64 30 44
Email: info.fr@hepcomotion.com

HepcoMotion Sidkorea
www.hepcomotion.co.kr

Tel: +82 (0) 31 352 7783
Email: sales.korea@hepcomotion.com

HepcoMotion Benelux

(Umfasst Belgien, Luxemburg & die
Niederlande)

www.hepcomotion.com/nl

Tel: +31 (0) 492 551290
Email:  info.nl@hepcomotion.com

HepcoMotion China
www.hepcomotion.com.cn

Tel: +86 21 5648 9055
Email: sales.china@hepcomotion.com
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