Bitte beachten Sie in Zusammenhang mit diesem Datenblatt ° ®
auch alle nachfolgend aufgefihrten Kataloge H epCOMOTI O n

GV3
LINEAR GUIDANCE AND
TRANSMISSION SYSTEM

Nr. 6 Automatische Schmiereinheit

Die automatischen Schmiereinheiten von HepcoMotion® versorgen die V-Lauffléche der Laufschiene mit einem konstanten Schmierfilm
iber speziell gefertigte Kandle, die mit einer externen Schmiermittelversorgung verbunden sind. Dabei wird Schmierstoff direkt auf
die V-Laufflachen aufgetragen und im Gegenzug von den Lagern des Laufwagens mitgenommen. Der Schmierstoff wird dann Gber
das ganze System gleichmaBig verteilt.

Da die Schmierung eher iber die Laufschiene als Gber die am Laufwagen angebrachten Schmierblécke bzw. Dichtkappen erfolgt,
kann deren Anzahl im System reduziert werden. Es wird daher bei einem System mit automatischer Schmiereinheit empfohlen,
jeden vierten Laufwagen mit Schmierbldcken oder Dichtkappen auszuriisten. Dadurch werden nicht nur die Reibung sondern auch
die laufenden Kosten reduziert.

Die Einsatze sind mit einem M5 Gewindeeinsatz oder einer 4mm Bohrung mit einem O-Ring Dichtungseinsatz *1 lieferbar.

Der Schmierstoff kann entweder iber einen mit Fett oder Ol gefillten Permanentschmierstoffgeber oder iber eine kundeneigene
Zentralschmierung zugefihrt werden.

GV3/PRT2

Bemerkungen:
1. Die Einsdtze bei HDS2 Laufschienen unterscheiden sich. Details hierzu finden Sie im Datenblatt unten.
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DTS

Nur zwei Tragerplatten
sind mit Schmierblcken
ausgestattet

Autom. Schmiereinheit —
hier mit Durchgangsbohrung

PRT2
Bohrl{ng _FUF autom. Nur 2 Laufwagen mit fester Lageranordnung
Schmiereinheit auf sind mit Schmierblécken ausgestattet

der inneren und der
duBeren V-Laufflache
jeder Schiene.

Bohrung fir autom.
Schmiereinheit mit

Permanentschmierstoffgeber
9 Gewindeeinsatz
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Die automatische Schmiereinheit kann innerhalb der gesamten GV3, PRT2, SL2 und DTS Produktpalette verwendet werden.
Laufschienen mit doppelter Bohrung fir automatische Schmiereinheiten finden Sie nachfolgend abgebildet (inkl. Details zur Position).

Die Laufschienen mit doppelseitiger V-Fihrung gibt es auch in der Ausfihrung mit einfachen Bohrungen fir automatische
Schmiereinheiten. Diese Bohrungen kénnen auf beiden V-Lauffléchen und an jeder beliebigen Position iber die Lange gesehen
positioniert werden. Details bitte bei der Bestellung angeben.
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GV3 | PRT2 | SL2 DTS
(T)NV20 7 v x x 195 135 8 |M5/@35| 1.5
NV28 v x x 195 135 8 M5/D3.5 1.5
(SS)(T)NS25 v v v % 195 135 10 |M5/@3.5| 15
NS35 v X X $ 4 195 135 10 M5/33.5 1.5 6.25
NS50 v x X x 195 135 10 M5/33.5 1.5 12
(SS)(T)NM44 7 v v v 195 135 125 |M5/@3.5| 1.5 6.25
NM60 v x x x 195 135 12.5 |M5/@3.5 2 13
NM76 v x x x 195 135 12.5 M5/23.5 2 17.5
(SS)(T)NL76 v v v x 360 | 240 195 |M5/@3.5| 2 18
NL120 v x X x 195 135 19.5 M5/33.5 2 38
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Laufschienen mit einseitiger V-Fihrung sind ebenfalls mit automatischer Schmiereinheit erhéltlich. Genauere Angaben zur
Position finden Sie in nachfolgender Abbildung.

Schienen mit einfacher V-Fihrung
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Artikelnummer Passt zu A B C oD*1 OE K
GV3 | PRT2 | SL2 | DTS
(T)NSE 7 7 x x 135 : 10 | M5/@35 | 1.5
(T)NME 7 v x x 135 : 125 | M5/@3.5 2
NLE v x x x 135 - 19.5 M5/23.5 2 22.25
Bemerkungen:

1. Abhdngig davon, ob ein Einsatz mit Durchgangsbohrung oder einem Gewindeeinsatz verwendet wird. Weitere Informationen
hierzu finden Sie auf Seite 7.

2. Alle anderen, nicht angegebenen Abmessungen der Schiene sind identisch zu denen fir Standardschienen. Weitere
Informationen finden Sie in den einzelnen Produktkatalogen.
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HDS2

Die automatische Schmiereinheit kann auch bei Laufschienen aus dem HDS2-Produkisortiment zum Einsatz kommen. Die Position
der Bohrungen der automatischen Schmiereinheit fir Schienen mit einseitiger bzw. doppelseitiger V-Fihrung sind nachfolgend
abgebildet *1.

Schienen mit doppelseitiger V-Fihrung sind so angeordnet, dass das 90° Fitting oben auf der Schiene angebracht werden kann
(siehe auch Seite 2). Die Laufschienen mit doppelseitiger V-Fihrung gibt es auch in der Ausfihrung mit einfachen Bohrungen fir
automatische Schmiereinheiten. Diese Bohrungen kdnnen auf beiden V-Laufflachen und an jeder beliebigen Position Gber die Lénge
gesehen positioniert werden. Details bitte bei der Bestellung angeben.
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Artikelnummer A B C D OE K
SS/P/CHSS 25 178 - 12.5 M5 2 24
SS/P/CHSS 33 118 > 16.5 M5 2 32
SS/P/CHSD 25 200 170 12.5 M5 2 26
N
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@ Y )
Bemerkungen:

1. Die oben dargestellten Positionen gelten, wenn die Laufschienen an einem Profil befestigt werden. Werden diese nicht an ein Profil
montiert, dann kénnen die standardméfigen Einscitze mit Durchgangsbohrung oder Gewindeeinsétze verwendet werden.

2. Alle anderen, nicht angegebenen Abmessungen der Schiene sind identisch zu denen fir Standardschienen. Weitere Informationen
finden Sie im HDS2-Katalog, Seite 14-15.

3. Details zu den Einsdtzen bei der automatischen Schmiereinheit finden Sie auf Seite 7 dieses Datenblatts.
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Einsdtze fir automatische Schmiereinheit

Abhdngig vom verwendeten Produkt sind verschiedene Arten von Einsétzen notwendig, um das Schmiermittel auf die V-Laufflache
der Schiene zu ibertragen.

Der Einsatz mit Durchgangsbohrung ist mit einer O-Ringdichtung zwischen Montageplatte und Schiene versehen. Die Gewindeaus-
fihrung verfigt Gber einen M5 Gewindeeinsatz.

Bei der Montage von HDS2-Schienen mit einseitiger V-Fihrung auf ein HDS2-Konstruktionsprofil wird ein verlangerter Einsatz mit
einem 90° Fitting verwendet. Diese Ausfihrung weicht von den anderen Versionen ab, da das Fitting oben angebracht wird.

Die Ausfiihrungen finden Sie nachfolgend abgebildet. Fiir weitere Details steht hnen die technische Abteilung von Hepco gerne zur
Verfigung.

Gewindeeinsatz (BLT) 0 _ ] ==>> FlieBrichtung d. Schmiermittels
8LZ ﬁ Gewindeeinsatz
L LMS
210
Einsatz mit Durchgangsbohrung ‘0 J ==>> FlieBrichtung d. Schmiermittels
8‘ ﬁ Einsatz mit Durchgangsbohrung (BLP)
) 3.5
O-Ringdichtung < 4.5
/{\ Montageplatte
210
Einsatz fir HDS2-Schiene mit o ( (
einseitiger V-Fihrung (BLS) — ==>> FlieBrichtung \u =
d. Schmiermittels ) )

Passt zu Hepco HDS2 - Konstruktionsprofilen
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L
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Einsatz fir HDS2-Schiene mit
doppelseitiger V-Fiihrung (BLD)

Il
N ==>> FlieBrichtung d. Schmiermittels

N

4 Einsatz fir HDS2-Schiene mit
~—M5 doppelseitiger V-Fihrung
Fitting 90° Winkelverbinder
8.5 Passend fir Nylon oder 18.5
Polyurethanrohr mit 4mm
AuBendurchmesser y
Winkelfitting

8 A ‘

A ms |

Das mit standardmé&Bigem Fitting verwendete Rohr ist aus Nylon oder Polyurethan mit einem Durchmesser von 4mm. Fittings und
Rohre in anderen Gréfien sind auf Anfrage erhdltlich. Fir weitere Details steht Ihnen die technische Abteilung von HepcoMohon®

gerne zur Verfigung.

Permanenter Schmierstoffgeber

Diese Vorrichtung kann verwendet werden, um das Schmiermittel in regelméBigen Zeitabsténden
auf die Schiene abzugeben. Der permanente Schmierstoffgeber kann abhdngig von der
Anwendung eingestellt werden. Bitte bei der Bestellung entsprechend angeben.
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Bestellbeispiele

Um Schienen mit automatischer Schmiereinheit zu bestellen, verwenden Sie bitte die standardméBigen Bestelldetails — wie in den
einzelnen Produktkatalogen angegeben — und geben Sie zusdtzlich am Ende der Bestellung die Ausfihrung des Einsatzes fir die
automatische Schmiereinheit an. Entsprechende Beispiele finden Sie nachfolgend. Setzen Sie sich mit der technischen Abteilung von
HepcoMotion® in Verbindung, wenn Sie weitere Informationen oder Auskiinfte hinsichtlich einer speziellen Anwendung bendtigen.

GV3
(BLP D)

Automatische Schmiereinheit
Wahlen Sie zwischen

PRT2 BLP - Einsatz mit Durchgangsbohrung

(BLTS L...) BLT - Gewindeeinsatz
Wabhlen Sie zwischen D (zwei Bohrungen)

oder S (eine Bohrung)*

Wahlen Sie die Position der Bohrung fir
die automatische Schmiereinheit (L...), bei
zwei Bohrungen bitte freilassen.

(7]
M4
N

(BLT D)

Automatische Schmiereinheit
Wahlen Sie zwischen
(BLS) BLS - Einsatz fir Schiene mit einseitiger
V-Fihrung und
BLD - Einsatz fir Schiene mit doppelseiti-
ger V-Fihrung

— Wahlen Sie zwischen D (zwei Bohrungen)
oder S (eine Bohrung)*4

(BLD D)
Waéhlen Sie die Position der Bohrung fir

die automatische Schmiereinheit (L...), bei
zwei Bohrungen bitte freilassen.

Fittings, wie auf Seite 7 gezeigt, sind auf Anfrage verfigbar. Falls bendtigt, bitte die nachfolgende Bestellinfo verwenden.
fir gerade Fittings 31010419
for 90° Winkelfitings 31990419

Bemerkungen:

1. Die Bestellinfos stammen aus den einzelnen Produktkatalogen. Setzen Sie sich mit der technischen Abteilung von HepcoMotion®
in Verbindung, wenn Sie weitere Informationen oder Auskiinfte hinsichtlich einer speziellen Anwendung benétigen.

2. Werden HDS2- Schienen mit einseitiger V-Fihrung und doppelseitiger V-Fihrung auf einem HDS2-Konstruktionsprofil montiert,
werden alternative Einsdtze verwendet (wie auf Seite 7 beschrieben).

3. Wenn Sie eine automatische Schmiereinheit bei einem DTS System verwenden méchten, bitte néhere Angaben machen, wenn
Sie mit der technischen Abteilung von HepcoMotion® die Systemparameter erdrtern.

4. Die Option mit einer oder zwei Bohrungen ist nur fir Schienen mit doppelseitiger V-Fihrung erhalilich.

HepcoMotion®, Schwarzenbrucker Str. 1
90537 Feucht, Deutschland

E-mail: info.de@hepcomotion.com

Ref: Nr.6 Automatische Schmiereinheit 01.1 DE



