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CONCUS PAR DES EXPERTS,
LIVRES POUR PERFORMER

Le systeme de guidage linéaire DualVee® de Bishop-Wisecarver constitue une solution économique et

2 WISECARVER

extrémement durable pour un vaste éventail d'applications. Basée sur la technologie des roulements a
contact oblique a double rangée de billes, la conception d'origine DualVee® assure un guidage fiable et
polyvalent dans de nombreux secteurs et environnements industriels. Le rail a bord simple existe en 4 tailles,
est facile a installer et offre tous les principaux avantages de la technologie de guidage en V.

PARFAIT POUR LES ENVIRONNEMENTS HOSTILES ET EXTREMES

Grace a la technologie DualVee® de Bishop-Wisecarver, vous pouvez faire confiance a un produit qui a fait
ses preuves dans un grand nombre d'industries et d'environnements. DualVee® convient parfaitement aux
conditions difficiles et aux environnements critiques, allant au-dela des attentes en matiére de fiabilité.

Nos produits et nos solutions de guidage sont parfaitement adaptés aux :

£

PRINCIPES ET AVANTAGES

Exemple d’intégration possible

Roulements a double rangée de billes a contact oblique
pour une charge dynamique

Le principe Dual Vee a 90° permet une action d'essuyage
naturelle et I'élimination des débris

Les galets excentriques, les douilles et les axes peuvent
étre installés sans usinage de précision coUteux des trous
de montage

Les galets et les rails sont remplacables, rendant la
maintenance simple et facile

Avec joints, déflecteurs ou une combinaison joints/
déflecteurs pour protéger contre la contamination telle
que la saleté, la poussiere, la limaille, les copeaux de
bois, les fibres textiles, les aliments, les boues et |'eau
désionisée

Mouvement fluide, a faible frottement

Assemblage bout a bout illimité de rails pour les grandes
longueurs de course a des vitesses de jusqu'a 5,5 m/s et
une accélération atteignant5 g

Plage de température de -70 °C a +260 °C

Le rail peut étre monté sur divers matériaux de base, sans
exiger de surfaces usinées ou rectifiées de précision
NOUVEAU Options d'écrou frein pour garantir la tenue
galet-rail dans des installations a vibrations modérées,
telles que I'assemblage automobile

NOUVEAU Option de lubrifiant solide pour un meilleur
indice de protection et une durée de vie prolongée
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ild id Vv, i
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S métalliques. E-mail : info.fr@hepcomotion.com
; Les ‘l«%a'et; de guidage Tél. : +33(0) 134 64 30 44
MOUVEMENT ENVIRONNEMENTS QUALITE SALLE VIDE pualvee: sofr concus )
FLUIDE A FAIBLE HUMIDES ALIMENTAIRE BLANCHE de contact & 90° et Web : HepcoMotion.com/fr
FROTTEMENT présentent un V interne

ainsi qu'un V externe.
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GALETS DE GUIDAGE DUALVEE®

Pour toutes applications

GALETS DE GUIDAGE SEULS

Caractéristiques des produits

Des projets d'automatisation d'usine aux intégrateurs OEM, les composants et ensembles DualVee Motion
Technology® assurent la souplesse de conception a quasiment n'importe quelle application de mouvement
guidé. Basée sur le galet de guidage DualVee®, cette technologie offre un niveau de fiabilité inégalée dans
l'industrie.
DIAMETRE LARGEUR DIAMETRE Ravon RavoN
TAILLE DE EXTERIEUR D'ALESAGE INTERIEUR EXTERIEUR MASSE
GALET (g)
Acier au carbone Acier inoxydable Acier inoxydable Acier inoxydable Ensembles de galets DUALVEE £
haute température basse température a goujon b w B VRI VRO
g
> N o
y 0 214,83 6,35 ©4,00+0,000/-0,008 5,94 9,12 5,1 -8
v ©
Nm o
23
=]
1 219,58 7,87 ©4,76+0,000/-0,008 7,95 11,89 111 I: QL)
D T
> <
Galet inox pour Galet inox Galet inox pour Galet acier inoxydable Galet polymére avec 2 @30,73 11,13 ©9,53+0,000/-0,008 12,70 18,26 39,0 3 @
environnements de pour le vide alimentaire/ a lubrifiant solide axe E —%
lavage pharmaceutiques ‘E 'g
x
. MATERIAU PLAGE DE 3 245,80 15,88 ©12,00+0,000/-0,008 19,05 27,00 130,2 E 8
: CONDITIONS EXEMPLES TAILLES MATERIAU | pg RETENUE TEMPERATURE =
VERSICNDECALEY REE D'APPLICATION D'APPLICATION DISPONIBLES HROTECTION DU GALET DES BILLES CRASSE 8 —
e o
(@]}
[ Automatisation ' Acier Shell o3 +120° 4 259,94 19,05 15,00+0,000/-0,008 25,4 34,93 276,0 <
Galets de W_ ) , | . ?utorr;%bulg , 0,1 Déflecteur 52100 Nylon 6,6 Alvania EP2 -35°4+120 . ’ . . . " 4 . :
N + Usage universe * Travail du bois
guldage « Ateliers d'usine « Imprimerie .
en acier E 0,1,23, L , Acier Shell o o
W X mpallage ) N AXL joint/déflecteur 52100 Nylon 6,6 Alvania EP2 -30°a +100
* Papier/textiles ' 4XL @75,39 25,4 ©22,00+0,000/-0,008 31,75 44,45 575,0
Galets de . Médical 1 Joint
gmd.age W_SSX « Conditions corrosives + Laboratoire Inox Nylon 6,6 Sh»ell -30° a +100° *Toutes les dimensions sont en mm
acier . . 440C Alvania EP2
Inoxydable * Agro-alimentaire 2,3,4,4XL |joint/déflecteur
w
Galets - ’ « Electronique Polymére B
N « Conditions corrosives - . i Inox Kluberplex R 90
polymére SWI_P e o » Médical 0,1,2 Déflecteur (surmoulé) -20°a +120° . .
avec axe Exigences de bruit faible | | Laboratoire Inox 440C 300 BEMO034-132 CAPACITE DE CAPACITE DE ‘( > —/\
CHARGE RADIALE CHARGE AXIALE
i Lubcon DE SERVICE DE SERVICE { i
Galets pour « Environnements sous . Cpi - . Inox Inox . o
le vide W_SSVAC vide Sciences des matériaux 1,2 Déflecteur 240C 304 Ultrzaot(f)lgrm -35° a +250 TAILLE DE L, L, m
GALET VRI
Galets pour « Conditions de lavage + Transformation Inox Klubersynth DUALVEE T
al pou WDW_SSX | « Environnements alimentaire 2,3 Joint double 44(()JC Nylon 6,6 U:1‘312y151 -30° a +100°
avage hygiéniques + Emballage alimentaire } N N oD QF —|= - - - - - -
« Conditions de lavage . )
Galets pour secteurs « Equipements Tr_ansforr_natlon w
" . ! . alimentaire . . Inox Klubersynth o .
alimentaires/ W_SSXH1 alimentaires ; . 2,3 joint/déflecteur Nylon 6,6 -22°a+176 (U]
harmaceutiaues . Equinements + Emballage alimentaire 440C UH1 14-151 VRO
? / pﬂar?naceutiques * Secteur pharmaceutique g 0 650 123 W I
« Conditions de lavage : d
+ Conditions humides/ * Transformation Matrice Q \/
NOUVEAU W SSX- mouillées alimentaire polymére a w R —
Lubrifi . py « Equipements + Emballage alimentaire 1,2,3,4 joint/déflecteur| Inox 440C Inox 304 bain d'huile -40° a +80° Q 1 1220 252
ubrifiant solide H1SL ! . S L B
alimentaires + Fabrication de qualité [ 90~
. Eg:ir;;:eanzgzzisques dispositifs médicaux alimentaire H1 \E Capacite's de charges de service
— - ,: CHARGE AXIALE Les capacités de charge de service
+ Conditions de * Cuisson au four Inox Inox Krvtox® 2 2 650 625 , ,
W_SS227 | temp. élevées - Soudage 0,1,2,3,4 Déflecteur a10c 20 GPyLzz7 -30° &4 +260° § L, sont basées sur des données
Galets pour + Conditions corrosives + Découpe au plasma s empiriques portant sur des galets de
températures  Conditions de basses uidage utilisés pour des applications
extrémes temp. * Aérospatiale Inox Inox Kluber 3 5900 1701 CHARGE RADIALE & L, g P . .pp
W_SS300 | - Conditions en dessous * Réfrigération 0,1,234 Déflecteur 240C 304 Isoflex PDL -70° a +110° générales dans des conditions de
de zéro « Surgélation 300A . .
« Conditions corrosives charges dynamiques et statiques.
Dureté de galet entre 56 et 64 HRC 4 9700 4001 Les galets de gUidage peuvent
Déflecteurs : acier inoxydable de la série 300 ,L.Sfi,%:;fézf?;,‘fsné.fé;i;i;fgg':jragg;‘:izEra'Sses de lubrification spécifiées par régulierement atteindre une durée
Joints : Nitrile NBR Shell Alvania est | iété de Royal Dutch Shell ied' illi
Joint/déflecteur sont une combinaison d'acier inoxydable de la série 300 et de e /ivania est [a propricte de Roya Dute ¢ de vie d'un million de cycles ou p|US,
o Ultratherm est la propriété de Lubcon | ités de ch
nitrile Kluberplex, Klubersynth et Isoflex sont la propriété de Kluber Lubrication axL 14 300 6552 orsque ces capacites de charges
Krytox® appartient a DuPont spécifiées sont respectées.
Les charges nominales spécifiques varient selon la version de galet ; voir la
4 | BWC.com documentation technique pour des informations détaillées. 5




SERIE SWA SERIE SWS

Galets de guidage équipés d’'un axe | Type pour trou traversant Galets de guidage équipés d’'un axe
—— F —— F
B M - M
Heel 1 L. —
| o6 {( o6 /
)
HH ¢ T} & b
oC ® N[} bed
D \ }
- - T e L ‘«c A
N
-/
Concentrique Excentrique
o
DIAMETRE LONGUEUR LONGUEUR LI
EXCENTRICITE | D'’EPAULEMENT | D'’EPAULEMENT FILETAGE DE MG | AT LONG,U RS R A UTEURY AT RS IX (A PROTUBERANCE
o o = . TOTALE DE GALET DE L'AXE |HEXAGONE DEV HEX CREUX
EXCENTRICITE LONGUEUR | DIAMETRE ~ DIAMETRE | LONGUEUR LONGUEUR | - | EPAISSEUR | HAUTEUR | TAILLE TAILLE | REGLAGE EXCENTRIQUE | EXCENTRIQUE FILETAGE (OPTION)
. TOTALE | DE GALET DE L’AXE DE L'AXE | DE FILETAGE HEXAGONE| DEV HEX
TAILLE REGLAGE A B C D' E F G H J K L m: N
A B C D' E F G H2 J K
Concentrique l\/]IGOx 7,62
Concentrique 0 16,95 | ©14,83 7,62 2,97 6,15 | 9,53 0,43
0 18,8 014,83 ©3,97 9,9 6,1 M4 x 0,7 2,03 52 11,0 Excentrique 061 2556 216 MSx | e
, , , 08 ,
Excentrique 0,61
Concentrique 1\1/I§5>< 8,10
Concentrique 1 1933 | ©1958 | 810 3,36 730 [1111] 0,64
1 25,4 ©19,58 ©5,97 15,0 8,9 M6 x1,0 2,11 6,05 12,0 Excentrique 0.61 2630 2,16 M6Xx | <o,
, , 10 ,
Excentrique 0,61 '
Concentrique M11 g X 11,38
Concentrique 2 2657 | ©30,73 11,38 4,07 963 |1429| 6,0
2 39,1 230,73 ©9,97 24,9 15,0 M10x 1,5 2,64 8,2 14,0 Excentrique 0.97 2953 M8xX | ocg
) ' ' 2,79 1,25 '
Excentrique 0,97
Concentrique “41725)( 15,11
Concentrique 3 36,68 | ©4580 15,11 5,69 13,63 |19,05| 80
3 49,96 ©45,80 11,97 30,0 17,9 M12x 1,75 3,48 11,4 19,0 Excentrique 1,50 01072 432 |v|11 g X1 1080
Excentrique 1,50
Concentrique M21 ?) % 19,00
Concentrique 4 4488 | ©59,94 | 19,00 6,83 16,36 22,23 10,0
4 62,92 59,94 ?15,96 40,1 24,1 M16 x 2,0 3,10 12,6 22,0 Excentriaue 501 21270 450 M12x | e
. q ' ' ' 1,75 '
Excentrique 1,50
*Toutes les dimensions sont en mm

N . . .. o
Notes : omposition des references 5 Notes :
' |

1. Tolérance du diamétre de F'axe (D) : +0/-0,01 = 2 1. Tolérances du diamétre hex. excentrique (B) : +0,05/-0,00 PREFIXE = REGLAGE | TAILLE | VERSION DE GALET SXPAN CREUXEN | c\\pp/yp
. P PREFIXE REGLAGE TAILLE VERSION DE GALET . — - . OPTION
2. Tolérance de I'épaisseur hex. (H) : +/-0,02 2. Tolérance sur I'épaisseur d'épaulement (J) : +/-0,02 -
3. Matériau des axes : acier inoxydable AISI 303. SWA C (Concentrique) 0 blanc 3. Lesix pan creux d'extrémité est un moyen facilitant le montage. sws_|C (Concentrlque) 0 blanc blanc A
4. Matériau des écrous et rondelles : acier inoxydable 18-8. E (Excentrique) 1 X 4. Matériau des axes : acier inoxydable AISI 303. EIEXCENtIgUe) 1 X b
5. Lamasse totale et la capacité de charge sont basées sur la version de galet 2 SSX 5. Voir la documentation technique pour la géométrie de montage 2 SSX
sélectionnée ; voir la documentation technique pour des informations 3 SSXH1 recommandée. 3 SSXH1
supplémentaires. 4 55227 6. Des écrous anti-desserrage offrant une plus grande résistance aux 4 SS227
6. Voir la documentation technique pour des dimensions et des spécifications de 55300 vibrations sont disponibles pour les galets excentriques SWS/SWI. 55300
galets supplémentaires. SSVAC Veuillez contacter HepcoMotion pour toute information. SSVAC
WD#SSX* WD#SSX*
Exemple de référence : Exemple de référence :
SWAE3SS227 = Galet équipé d'un axe, Excentrique, Taille 3, Résistant a la SWSE2SS300HA = Galet excentrique avec axe, Taille 2, Résistant a la corrosion, Version
corrosion, SS227 Version de galet haute température de galet SS300, avec hex. d'extrémité en option
*es galets destinés a subir des lavages utilisent une codification de piéce *Les galets destinés a subir des lavages utilisent une composition de référence
différente : SWA_WD#SSX. Le trait de soulignement désigne la variable de réglage. différente : SWS_WD#SSXA. Le trait de soulignement désigne la variable de réglage.
La série SWA ne comprend pas de galets en version polymere. La série SWS ne comprend pas de galets en version polymere.

6 | BWC.com 7




SERIE SWI | POLYMERE

Galets de guidage équipés d’'un axe

DOUILLES | METRIQUES

Montage des galets de guidage seuls

c M
@H 2H
F F
M - M ‘
! L < f L 2B — - L . i 7\
oG /{ 26 / | L /
| B
h N 11 QP i |- p-| Concentrique - p < Excentrique " i
—E —
A
. . = HAUTEUR DIAMETRE DE| LONGUEUR
Concentrique Excentrique EXCENTRICITE J:'T"E"TEE Hf:rﬂ:'k Eﬁ_’%ﬁg" DEPUIS PLAN | MONTAGE | DE MONTAGE = TROU LISSE nscomm: NDEES
raiLe | PROFIL REGLAGE buv DE GALET DE GALET
DE TETE
A B C D' E F G H VIS
Concentrique -- 211,18
Standard 13,8 6,22 10,16
DIAMETRE LONGUEUR : - TAILLE SIX Excentrique 0,30 11,99
P i LONGUEUR | LONGUEUR | DIAMETRE A LONGUEUR | EPAISSEUR | HAUTEUR | TAILLE ! !
EXCENTRICITE | D'EPAULEMENT D'EPAULEMENT | FILETAGE| oo oon e | oon o | pren en | e ave | mexacone| pEv | mex | PAN CREUX 1 4,75 7,62 4,0 M4
EXCENTRIQUE | EXCENTRIQUE (OPTION) Concentrique - ?11.18
TAILLE REGLAGE Bas 9,7 2,11 6,05
Excentrique 0,18 11,99
A B! C D E F G H J K? L M3
Concentrique 214,22
Standard 17,5 6,65 12,22
Excentrique 0,61 14,00
Concentrique - M6 x 1,0 7,62 2 29,51 10,80 26,0 M6
Concentrique 214,22
0 1695 | ©1483 | 7,62 2,97 615 | 11,0 Bas , 134 2,64 8,20
Excentrique 0,61 14,00
Excentrique 0,81 ©5,56 2,16 M5 x 0,8 5,46 Concentrique 019,05
Standard 251 9,47 17,42
Excentrique 1,07 19,00
) M8 x 3 211,99 15,62 28,0 M8
Concentrique - 125 8,10 Concentrique ©19,05
Bas 19,1 3,48 11,43
1 19,33 219,58 8,10 3,36 7,30 12,0 Excentrique 1,07 19,00
Excentrique 0,84 @6,30 2,16 M6 x 1,0 5,94 Concentrique ©22,35
Standard 29,9 11,10 20,62
Excentrique 1,52 22,00
4 214,99 18,80 210,0 M10
Concentrique M10 x 1138 Concentrique 22,35
1.5 Bas 21,9 3,10 12,62
2 2657 | ©3073 | 11,38 4,07 963 | 140 4,0 Excentrique 1,52 22,00
) M8 x Concentrique 231,75
Excentrique 0,97 29,53 2,78 125 8,59 Standard 39,5 14,35 27,05
Excentrique 1,52 30,00
*Toutes les dimensions sont en mm axt 021,99 2515 2140 M4
Concentrique ©30,00
Notes: Composition des références : Bas 303 5,11 17.81
1. Tolérance du diamétre d'épaulement excentrique (B) : +0,05/-0,00 Excentrique 1,52 30,33
2. Tolérance de hauteur de V (K) : +/-0,10 PREFIXE REGLAGE TAILLE VERSION DE GALET X -
K L o *Toutes les dimensions sont en mm
3. Lesix pan creux d'extrémité est un moyen facilitant le montage. SWI C (Concentrique) 0 P » » » ”
4. Serendre sur la documentation technique pour la géométrie de montage E (Excentrique) 1 Notes : ComPOSItlgn des références pour ComPOSlt{On dEE références
recommandée. B 1. Tolérance de I'épaisseur de téte (D): +/-0,03 profil de téte standard : pour profil de téte bas :
5. Des écrous anti-desserrage offrant une plus grande résistance aux vibrations 2. Matériau des douilles : acier inoxydable AlSI 303.
sont diqunibles pour les galets e><'centriques SWS/SWI. Veuillez contacter Exemple de référence : 3. Voir la documentation technique pour la géométrie de PREFIXE REGLAGE TAILLE | SUFFIXE PREFIXE | TAILLE SERIE REGLAGE
HepcoMotion pour toute information. P . montage recommandée.
SWIE1P = Galet a axe intégré, Excentrique, Taille 1, Polymere MB |Non percé (Concentrique) 1 SS M 1 PWB C (Concentrique)
X (Excentrique) 2 2 X (Excentrique)
3 3
4 4
AXL AXL
Exemple de référence : Exemple de référence :
MBX4SS = Douille métrique, Hauteur de téte M2PWBC = Douille métrique, Taille 2, Profil de
8 | BWC.com standard, Excentrique, Taille 4, Acier inoxydable téte bas, Concentrique




AXES RAIL

Montage des galets de guidage seul

E" Hj G

Simple bord

I
—

FLECHE INDIQUANT
SENS EXCENTRIQUE

STRIES INDIQUANT

ACIER INOXYDABLE K 4"

s

_ LARGEUR | HAUTEUR | PROFONDEUR | EPAULEMENT | EPAULSMENT/ |DIAMETRE | EPAULEMENT| ENTRAXE |POSITION TER TROU | 007 h e flyrg | LONGUEUR
s TOTALE TOTALE EPAULEMENT /v SOMMETDUV | DE TROU /TROU DES TROUS / EXTREMITE 1 TOTALE
DIAMETRE DIAMETRE DE FILETAGE FILETAGE TAILLE 2
EXCENTRICITE LONGUEUR DE MONTAGE LONGUEUR DE DE MAINTIEN EPAISSEUR | HAUTEUR | TAILLE | MEPLATS | EPAISSEUR PLATINE
. TOTALE MONTAGE , DE L'AXE | MAINTIEN . HEXAGONE DEV HEX DE CLE RECEVANT AXE A B C D E F G’ H? 1K K3 L4
TAILLE |  REGLAGE puGater | PELAXE puGater| DELAXE
A B C D’ F G H J K L MIN. MAX 1 11,10 4,75 1,57 0,79 3,18 4,5 4,0 45 20,5 20,5
Concentrique 2 15,88 635 239 079 4,75 6,0 56 90 43 43 ;’;fg;’;g
0 36,8 ?3,99 26,35 17,65 8-32 1/4-28 6,35 9,53 9,53 3,18 3,18 9,53 ou
Excentrique = 3 22,23 8,71 2,77 1,57 6,35 8,0 8,0 90 43 43 specifiees par
le client
Concentrique
4 26,97 11,10 3,18 2,36 7,92 9,5 9,5 90 43 43
1 39,1 ©4,75 26,35 19,94 10-32 1/4-28 6,35 10,29 | 11,11 3,18 3,18 9,53
Excentrique 0,30 *Toutes les dimensions sont en mm
Notes :
. 1. Tolérance distance épaulement / trou (G) : +/-0,13 Composition des références :
Concentrique .
2. Tolérance (non cumulable) entraxe des trous (H) : +0,2
2 552 29,52 29,53 28,17 | 5/16-24 3/8-24 714 12,70 | 14,29 | 6,35 475 12,70 3. Tolérance position des trous extrémes 1 et 2 / extrémité (J et K) : +/-0.13mm PREFIXE TREMPE | TAILLE| MATIERE LONGUEUR NBRE DE
Excentrique 0,61 4. Tolérance de longueur de coupe totale (L) : +1,5 mm EN MM TROUS
5. Rail en acier au carbone : AISI 1045, disponible en dureté HRC 22-25, ou trempé T blanc 1 blanc Voir tableau Voir tableau
par induction a HRC 53 minimum. S 2 SS
Concentrique 6. Rail en acier inoxydable : AlSI 420, disponible en dureté HRC 20-22, ou trempé 3
3 66,6 @12.99 | @11.10 3493 | 7/16-20 |  7/16-20 9,53 17,46 |19,05| 6,35 6,35 | 1588 par induction a HRC 40 minimum. ) ‘ 4
. 7. Lesrails sont polis et huilés pour une meilleure résistance a la corrosion. L
Excentrique 1,07 8. Longueurs maximales des segments de rail individuels : 6 096 mm (sauf Exemple de référence:
longueur maximale T4SS de 5 790 mm). T3-2246-25 représente un rail de taille 3, en acier au carbone trempé, de 2 246 mm
) 9. Frais de coupe applicables. de long, avec un total de 25 trous sur sa longueur
Concentrique TS2SS-446-5 représente un rail de taille 2, en acier inoxydable non trempé, de
4 779 | ©15.00 | ©12.70 3975 | 1/2:20 | 1/2-20 11,00 | 2062 |2223| 792 | 953 | 19,05 446 mm de lang, avec un total de 5 trous sur sa longueur
Excentrique 1,52
LONGUEURS ET TROUS STANDARD
Concentrique rante | tonGueur| "EREPE | ranie | oneuewr | "OREPE | ranie \toweueur) MPREPE | raILE |LONGUEUR NBRE DE TROUS
4XL 103,4 ©21.99 ©19.05 51,94 3/4-16 3/4-16 14,35 23,88 |31,75| 11,10 19,05 28,58
Excentrique 1,5 311 7 446 5 446 5 446 5
*Toutes les dimensions sont en mm
581 13 806 9 806 9 806 9
Notes : » " )
1. Tolérance du diameétre de montage de I'axe (D) : +00/-0,05 Composmon des references *
2. Les axes sont fournis avec leurs écrous et rondelles de montage, sans galet de = = 851 19 1166 13 1166 13 1166 13
guidage. PREFIXE REGLAGE TAILLE SUFFIXE
3. Lesrondelles plates sont en acier inoxydable. M) C (Concentrique) 0 A 1 2 3 4
4. Matiére des axes : acier inoxydable AISI 303. X (Excentrique) 1 1121 25 1526 17 1526 17 1526 17
5. Les écrous freins sont en acier au carbone zingué avec insert nylon. 2
6. Lafleche gravée n'est présente que sur la version excentrique. 3
4 1391 31 1886 21 1886 21 1886 21
AXL
Loz 1661 37 2246 25 2246 25 2246 25
Exemple de référence :

10 | BWC.com

MJX2A = Axe excentrique, Taille 2, Assemblage
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BOITIERS DE GRAISSAGE BOITIERS DE GRAISSAGE

Galets avec axes et douilles de série SWA Galets avec axe et douilles de série SWS/SWI
? ®
— - { ©) = 5 T 7 i,
C
& isecarver | l | ewe.com )

D
| B ‘
| —r
Y A1 ! ;
E F A
I - Ik | F
T f T — T
HAUTEUR LONGUEUR | LARGEUR ECAAQEU’\;TRE EPAISSEUR Mi)ll’\fg GCEE :5 v FIXATIONS
B TOTALE TOTALE TOTALE OBLONGS D'EMBASE DU RAIL DE MONTAGE
tawe | COMPATITILITE D HAUTEUR LONGUEUR LARGEUR AR e "t | Epmisseur | SURFACEDE | pixarions
TOTALE TOTALE TOTALE OBLONGS D'EMBASE DU RAIL DE MONTAGE
A B C D E F VIS RONDELLES
COMPATIBILITE
LA DE MONTAGE
Douilles a profil standard 241 50,8 34,3 42,7 10,1 12,2 M3 x0,5%x 16 mm
A B Cc D E F VIS
2 M3
Douﬂlejs.a profil bas 20,1 508 343 42,7 6,1 8,2 M3 x0,5x 12 mm
Série SWA
) R . 1 Série SWS/SWI 133 38,0 24,4 31,8 1,4 7.3 M3 x0,5x 10 mm
Douilles a profil standard 34,0 67,8 50,2 59,4 153 17,5 M3 x0,5x20 mm
3 M3
Douilles a profil bas
- 28,0 67,8 50,12 59,4 9,4 11,5 M3x0,5x 19 mm
Série SWA
2 Série SWS 16,9 49,8 34,2 42,7 14 9,6 M3 x 0,5 x 10 mm
Douilles a profil standard 40,1 88,9 63,5 78,0 19,3 20,7 M4 x 0,7 X 25 mm
4 M4
Dou'geéiiz S\r,\‘/’f\" bas 32,1 88,9 63,5 78,0 11,3 12,7 M4 x 0,7 x 20 mm 3 Série SWS 2324 67,3 50,0 59,4 14 16,6 M3x0,5x 10 mm
*Toutes les dimensions sont en mm
Notes : G ition d . .
1. Matiére des boitiers de graissage : ABS noir. omposition des références : .
2. Feutre des boitiers : laine blanche. . 4 Série SWS 29,3 87,9 64,78 77,8 14 16,4 M4 x 0,7 x 12 mm
3. Lubrifiant : huile synthétique légére. PREFIXE TAILLE VERSION SUFFIXE
4. Vis de fixation : acier inoxydable. WC 2 blanc A
3 LP *Toutes les dimensions sont en mm
& Notes : c ition d ., )
1. Matiéere des boitiers de graissage : Nylon noir. omposition aes references :
Exemple de référence : 2. Feutre des boitiers : laine blanche. =
WCA4LPA = boitier de graissage, Taille 4, pour galet équipé d'une douille a profil bas 3. Lubrifiant: huile synthétique légere. PREFIXE TAILLE VERSION SUFFIXE
4. Vis de fixation : acier inoxydable. WC SWI A

1
2
B
4

Exemple de référence :
WCTSWIA = Boitier de graissage, Taille 1, pour galet avec axe intégré.




LUBRIFICATEURS DE RAIL MINVEE® - PRESENTATION DU PRODUIT

Les systemes de guidage linéaire MinVee® de Bishop-Wisecarver Corporation sont des glissieéres miniatures

| B ‘ . . .
Al ‘T S formées d'un chariot compact de 44,5 mm de large sur 50,8 mm de long avec galets en acier au carbone AISI 52100
@ . . . .
G c U . ou polymere et rails de guidage & double bord en V.
’ ) U
x | S
\ F | E Lorsqu'ils sont utilisés avec le support de rail en aluminium extrudé 6063-T6, la hauteur assemblée est de 20 mm.
Le rail a double bord MinVee® est disponible en acier au carbone AISI 1045 dans six longueurs standard jusqu'a
- % P a‘ _ 927 mm avec trous de montage pré-percés. Les capacités de charge axiale sont de 540 N pour les galets en acier et
‘ & de 67 N pour les versions polymere.
T
- A SURFACE
DE MONTAGE . N .z . . . . . T
] AUV DU RAIL MinVee® est |le systeme idéal pour les applications du domaine des semi-conducteurs, des laboratoires et médical
. H { . 7 .
i : - - ayant des exigences d'encombrement réduit.
vis de fixation
DIAMETRE ENTRAXE POSITION SURFACE DE
"ToraLe | TOTALE | TOTALE |buSuppor DETROU | TROUS | TROUS | MONTAGEAUV oF MONTAGE
COMPATIBILITE OBLONG | OBLONGS | OBLONGS DU RAIL
TAILLE DE MONTAGE Rail
A B C D E F G MIN. | MAX. | TAILLE VIS RONDELLES
0 Galets avec axe 9,1 17,0 7,6 58 22,4 12,0 2,92 52 6,2 0 M2 x 0,4 x4 mm M2 Support de rail
Douilles standard 17,5 28,0 11,4 12,0 @3.0 20,0 4,6 9,4 12,7
1 | M2x04x5mm M2 EcrouenT
Douilles profil bas
Tet2 Série SWA 13,5 28,0 11.4 12,0 20,0 4,6 5,41 8,7
Profilé extrudé
2 M3 x0,5x6 mm M3
Série SWS 14,7 28,6 11,4 12,0 23,0 20,3 4,6 6,9 9,9
Douilles standard 30,5 46,7 18,8 21,3 24,3 34,0 74 16,2 | 22,0
3 M3 x0,5x6 mm M3
Douilles profil bas
3et4 Série SWA 21,3 46,7 18,8 21,3 24,3 34,0 7.4 11,4 | 132
Ensemble MinVee® standard Suggestion de montage du systéme MinVee®
4 M4 x 0,7 x 8 mm M3
Série SWS 25,8 46,7 18,8 21,3 24,3 34,0 7.4 13,0 | 17,3

*Toutes les dimensions sont en mm

Notes : " ¥
1. Matiére du boitier : acier inoxydable AlSI 300. Composition des références :
Feutre du lubrificateur : laine blanche.

2.
3. Lubrifiant : huile synthétique légeére. PREFIXE TAILLE VERSION SUFFIXE
4. Vis de fixation : acier inoxydable. TL 1 Non percé A

2 LP

3 BWP

4

Exemple de référence :
TL1LPA = Lubrificateur de rail, Taille 1, Profil bas
*La taille 0 utilise une codification de piece différente : MVOTLA.
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MINVEE®

Chariots

*  Chariots en aluminium anodisé incolore 6061-T6 avec lubrificateurs de rail en acier inoxydables

+ Deux galets a axe concentrique et deux galets excentriques DualVee®

* Roulements en acier au carbone, en acier inoxydable, ou en inox avec sur-moulage polymere

+  Ecrous résistants aux vibrations en option - NOUVEAU

20,02 *‘

[I‘]:gﬂ ﬂ‘ﬁl]

L——Jf 7,87 +/-0,13

11,23

14,40

50,80 +/-0,61

=~ 22,00

22,00

22,23

Lﬁ 25,40 4"

\4x

+/-0,13

M4 X 0.7 TAILLE DE DOUILLE 8 mm
Vue de coté Vue de dessus
CAPACITE | CAPACITE
MOMENT DE DE
o MOMENT | MOMENT
e PLAGE DE VITESSE | ACCELERATION DE CHARGE CHARGE MASSE
* -
REFERENCE VERSIONIDEICALED TEMPERATURE |MAXIMALE|, MAXIMALE TANGAGE DE("‘:()'.ET DE (R;; LIS AXIALE RADIALE (8)
(m,) ¥ ) DE SERVICE | DE SERVICE
() L,
Inox AISI 440C

MVOWPAp | SUrmoulé polymere, |, o s 450 o 1m/s 29 m/s? 14Nm | 45Nm 1Nm 66,7 N 65N 72

avec déflecteurs

métalliques
Acier au carbone AlSI

MVOWPA 52100, avec déflec- -35°Ca120°C

teurs métalliques

7,9 Nm 8,6 Nm 6,2 Nm 540 N 490 N

Mvowpax |Aderaucarbone AISI - 3 o 5 400 o 5mi/s 49 my/s? 84

52100, avec joints

Inox AlSI 440C, Haute
MVOW- température, avec or s o
PA-55227 déflecteurs métal- -30°Ca 260 °C 6,5Nm 7,1 Nm 51Nm 444 N 408 N
liques

*Toutes les dimensions sont en mm

Les ensembles de chariots sont en aluminium anodisé incolore 6061-T6 et comportent des lubrificateurs en acier inoxydable avec patins de rail en feutre
Les capacités de charge son basées sur une durée de vie en service de 100 km (a 23 °C et 50 % d'humidité)
* Pour I'option écrous frein résistant aux vibrations, remplacer WPA par WPLA dans la référence. Les écrous frein sont en acier inoxydable 304 et résistants aux hautes/basses

RAIL MINVEE®

Double bord
20°
'é L
\‘E SOMMET VIRTUEL
{ E
A i r T T I} I} T
SOMMETS i
VIRTUELS J A (
\ \ o
J—J B \ \ \
TYPE TYPE
LARGEUR | HAUTEUR . HAUTEUR FACE APPUI/V EPAULEMENT / | DIAMETRE |EPAULEMENT /| ENTRAXE 1’;;?,;’:: / DE::;LZ?:OU LONGUEUR
TOTALE TOTALE EPAULEMENT SOMMET DU V DE TROU TROU DES TROUS EXTREMITE 1| 7 EXTREMITE 2 TOTALE
TAILLE
A B C D E F G’ H? I K L*
Versions
0 13,1 3,9 0,8 1,5 4,0 04,0 35 45,0 10,0 10,0 standard ou
spécifiées par
I'utilisateur
*Toutes les dimensions sont en mm
Notes :
1. Tolérance distance épaulement / trou (G) : +/-0,13
LONGUEURS ET TROUS STANDARD 2. Tolérance (non cumulable) entraxe des trous (H) : +/-0,2
3. Tolérance position des trous extrémes 1 et 2 / extrémité (J et K): +/-0,13
4. Tolérance de longueur de coupe totale (L) : 1,5 mm
5. Rail en acier au carbone : AlSI 1045, disponible en dureté HRC 22-25, ou trempé par induction
TAILLE LONGUEUR NBRE DE TROUS a HRC 53 minimum.
6. Les rails sont polis et huilés pour une meilleure résistance a la corrosion.
7. Longueurs maximales de segments de rail individuels : 6 096 mm durci ou 6 06 mm doux.
155 4
Composition des références :
290 7 < < LONGUEUR NBRE DE
PREFIXE TREMPE TAILLE VERSION EN MM TIRET TROUS
TD blanc 0 - Voir tableau Voir tableau
425 10
S
0
Exemple de référence :
560 13 TO50 - 560 -13 = Rail double bord, non trempé, Taille 0, 560 mm de long, 13 trous.
695 16
830 19

températures et aux produits chimiques.
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SUPPORT DE RAIL MINVEE®

Double bord

l
!
\

I G(g) ; ; i
A +—-—1 D l
f c \ \\
| R M - k- i
L B—| ] TYPE TYPE « =
LARGEUR : T3 POSITION 1ER | POSITION DERNIER
LARGEUR | HAUTEUR | SURFACE DIAMETRE | REFERENCE / | ENTRAXE P S panle-
TOTALE = TOTALE | /BORD DE HAUTEUR DEV DE TROU TROU DES TROUS TROU / EXTREMITE | TROU / EXTREMITE | LONGUEUR TOTALE
SURFACE 1 2
TAILLE
A B C D E F G' H? P K3 L*

Versions standard

0 14,0 4,5 0,36 7,0 6,0 6,9 45,0 10,0 10,0 ou spécifiées par
l'utilisateur

Notes :

1. Tolérance distance épaulement/ trou (G): +/-0,13
LONGUEURS ET TROUS STANDARD 2. Tolérance (non cumulable) entraxe des trous (H) : +/-0,2
3. Tolérance position des trous extrémes 1 et 2 / extrémité (J et K): +/-0,13
4. Tolérance de longueur de coupe totale (L) : +1,5 mm
5. Matériau du support de rail : aluminium 6063-T6 anodisé.
TAILLE LONGUEUR NBRE DE TROUS 6. Trou de support de rail et extrémités coupées a la longueur : aluminium non anodisé.
7. Longueur maximale de segments de profilé : 3048 mm
155 4
Composition des références :
290 7 LONGUEUR NBRE DE
PREFIXE TAILLE DESCRIPTION TIRET EN MM TIRET TROUS
MV 0 TS - Voir tableau - Voir tableau
425 10
0 Exemple de référence:
MVOTS - 425 - 10 = Support de rail, Taille 0, 425 mm de long, 10 trous
560 13
695 16
830 19
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Siége social du groupe
HepcoMotion
www.hepcomotion.com

Lower Moor Business Park
Tiverton Way, Tiverton
EX16 6TG

Angleferre

Tél. . +44 (0)1884 257000
E-mail : sales@hepcomotion.com

HepcoMotion®

ADVANCED LINEAR SOLUTIONS

Pour plus d'information sur les produits HepcoMotion® ou sur notre
présence mondiale, rendez-vous sur le site :

HepcoMotion.com

HepcoMotion Allemagne

(Couvrant également |'Autriche et la
Suisse germanophone)

www.hepcomotion.com/de

Tél.:  +49 (0)9128 92710
E-mail : info.de@hepcomotion.com

HepcoMotion Espagne
(Couvrant également le Portugal)
www.hepcomotion.com/es

Tél.:  +34 93 607 22 55
E-mail : info.es@hepcomotion.com

HepcoMotion France

(Couvrant également
la Suisse Francophone)

www.hepcomotion.com/fr

Tél.:  +33(0) 134 6430 44
E-mail : info.fr@hepcomotion.com

HepcoMotion Corée du Sud
www.hepcomotion.co.kr
Tél.: 482 (0) 31 352 7783

E-mail : sales.korea@hepcomotion.com

Catalogue Galets et rails de guidage DualVee 01 FR © 2023 Hepco Slide Systems Ltd

HepcoMotion Benelux

(Couvrant la Belgique, le
Luxembourg et les Pays-Bas)

www.hepcomotion.com/nl

Tél. . +31(0)492 551290
E-mail : info.nl@hepcomotion.com

HepcoMotion Chine
www.hepcomotion.com.cn
Teél. : +86 21 5648 9055

E-mail : sales.china@hepcomotion.com
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